PTE Pollack Mihály Műszaki Kar
Gépszerkezettan Tanszék

GÉPELEMEK I.

2. házi feladat

CSAVARKÖTÉSEK

Kidolgozás:



A3-as méretű műszaki rajzlapon, ceruzával szerkesztve.

Készítse el az alább felsorolt elemekkel kialakított csavarkötések összeállítási rajzait az 
1., 2. és 3. ábra szerinti elrendezések szerint.

A gyakorlatvezető által kijelölt sorszámú csavarkötések méretaránya általában 1:1, de a célszerű helykihasználás érdekében az ábrákat nagyítani, vagy kicsinyíteni lehet.

A mérettáblázatokban az összekötő elemek néhány főbb mérete szerepel. A csavarok hosszát, az átmenő furat méretét mindenki maga határozza meg, az összefogandó elemek vastagsági méretének felvétele után.

A rajzra egyszerűsített szövegmezőt alkalmazunk. A darabjegyzékben a kötőelemek tételszámozása folyamatos legyen.

A feladat beadási határideje:……………………………-ik oktatási hét.

1. ábra:
U acél keretet alapcsavarral (d1), U – alátéttel és hatlapú magas anyával erősítünk betonlapra. A keretre hajtóműház kerül hatlapfejű csavar (d2),
U- alátét, lapos rugós alátét(K típus) és kislaptávú hatlapú anya segítségével.


A csavarfej az U-alátéten fekszik fel.


Az ábrát metszetben kell megrajzolni.


Az U-acélnál és az alapcsavarnál a nagyobb méreteknél törés alkalmazható.


Az alapcsavarok közül az 1. típust kell alkalmazni.

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	UE
	80
	100
	80
	100
	120
	140
	160
	180
	200
	220
	240
	260
	280
	300

	d1
	M10
	M10
	M12
	M12
	M16
	M20
	M20
	M24
	M24
	M30
	M30
	M36
	M36
	M40

	d2
	M10
	M10
	M10
	M12
	M12
	M16
	M16
	M16
	M20
	M20
	M20
	M24
	M24
	M24


2. ábra


Fedél lefogása ászokcsavarral (d) lapos rugós alátéttel (K típus) és hatlapú anyával. Az ászokcsavar 2. típusú, becsavarási hossza 1,25 d. A fedél alá 1 mm vastag lapos tömítés (Klingerit) kerül.

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14

	d
	M10
	M12
	M14
	M16
	M18
	M20
	M22
	M24
	M27
	M30
	M36
	M8
	M6
	M5

	a
	10
	15
	15
	20
	20
	20
	20
	25
	25
	25
	30
	10
	6
	6

	b
	15
	18
	22
	24
	25
	28
	32
	34
	38
	42
	54
	12
	10
	8


3.ábra

Fedél rögzítése szemescsavarral (d), acél alátéttel és szárnyas anyával. A szemescsavar csapszeg körül lefordítható. A csapszeg helyzetét a két végén csapszeg alátét és sasszeg biztosítja. A fedél alá 1 mm vastag gumitömítés kerül. A kötést egy metszeti és egy nézeti képben kell megrajzolni.

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	d
	M6
	M8
	M10
	M12
	M16
	M20
	M24


A kijelölt feladatszámok:

	1. ábra 
	2. ábra 
	3. ábra 


A beépítendő kötőelemek összefoglaló táblázata:

	Megnevezés
	Rövid megnevezés
	Szabványszám

	Alapcsavar
	
	MSZ2388

	Hatlapfejű csavar
	Hlf. csavar
	MSZ EN ISO 4014

	Ászokcsavar, becsavarási hossz:1,25 d
	Á. csavar 1,25 d
	MSZ 2402

	Szemescsavar
	
	MSZ 2479

	Hatlapfejű magas anya
	Hl. mg. anya
	MSZ 2262

	Kislaptávú hatlapú anya
	Klt. hl. anya
	MSZ 2255

	Hatlapú anya
	Hl. anya
	MSZ EN ISO 4034

	Szárnyas anya
	
	MSZ 2183

	Alátét U szelvényhez
	U- alátét
	MSZ 2206

	Rugós alátét
	
	MSZ 1612

	Acél alátét A pontossági fokozat
	Alátét A
	MSZ 2201

	Csapszegalátét C pontossági fokozat.
	Csapszeg alátét C
	MSZ EN 2234

	Csapszeg
	
	MSZ EN 22340

	Sasszeg
	
	MSZ EN ISO 1234


Felhasznált irodalom:



1.Házkötő István: Segédletetek


(www.gszi.bme.hu/oktatas/Segedletek/Szabv_elemek/szabv_elemek.htm)



2.Gépipari kötőelemek 1-2 kötet (Szabványgyűjtemény 18. kötet)



3.Nagy Géza: Szerkesztési atlasz



4.Dr. Janik József: Menet és csavartáblázatok ( Műszaki Kiadó 1980)
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