A kendolajok alkalmassaganak vizsgalata

Neégygolyos vizsgalat:

K opasgétl 0, beragodésgét! o tul ajdonsadgok meérésere alkalmas.

Négy Y2’ ameérdji edzett acél (gordiilécsapagy) golyo.

Harmat egy csészében egyméshoz szoritanak, a negyediket a golyok kozétti térbe
nyomjak és forgatjak.

8 cm® kendolajat Sntenek a csészébe, amely a golyokat teljesen ellepi.

K opasgatl6 hatas vizsgalata:

Terhelés 147 N vagy 392 N

A negyedik golyo fordulatszama 1200 1/min

Vizsgalati id6 60 min

Olajhémérséklet 75 °C.

Mérik a golydkon keletkez6 kopasnyomokat, és azok alapjan rangsoroljak a
vizsgalt kendanyagokat.

Ber agodas gatlo hatas vizsgélata

Szobahdmérséklettol indul a vizsgalat

A negyedik goly6 fordulatszama 1780 1/min.

A terhelést 400 N-tdl kezdik és 10 s-enként 400 N-nal emelik, amig a négy golyo
0ssze nem heged. Ez ahegedési pont (berégodés hatarterhel €s).

Ezzel a Iépcsdzetes terheléssel a kopasnyom méretének valtozasa is vizsgalhato.

Timken vizsgélat.

Beragodas gatlo hatast méri edzett acél gylirii/hasab paron.

Hengeratmér6 49,15 mm, szélesség 13 mm.,

Gytir(i fordulatszam 800 1/min.

A terhelést 30 Ib-tol (133 N) 10 Ib (44,4 N) 1épcskben novelik 30 s-enként a
berédgodas megjelenésag.

SRV vizsgélat. Henger/sik, golyd/sik, henger/henger, vagy henger/goly6 péarra
vizsgd. Mindegyik edzett acélbdl készil. Az allo hengeren (sikon) vétakozo
iranya rezgdémozgassal mozgatjak a terheléssel hozza szoritott ellendarabot.
Lengés frekvencia 50 Hz, amplitadd 0-1 mm, terhelés 0-800 N.

A beragodasi terhelés és a ken6film élettartam meghatarozasara szolgél.

Egyéb vizsgdd mobdszerek is vannak (Falex (prizmahenger), Almen-Wieland
(acdl persely/henger), Reichert (keresztezett henger par), Amder (hasdb/henger,
keresztezett henger par, cstiszva gordiilé henger/henger) stb.).

A kenbanyag mindségét ellendrzik gépelemeken, vagy gépekben is. Szabvanyos
vizsgdlati moédszerek:



Az FZG a hajtomi kenéanyagok teherbirasat vizsgalja fogaskerék-parokon

Kendolaj vizsgalat:
Meriil6 olajozas, T=90 °C n=2170 1/min,

Kendzsir vizsgalat:
Zsir feltoltés, T=50 °C, n=725 1/min

Tapad6 kendanyag:
Felszort kendanyag, T= szobahdmérséklet, n=24 1/min.

Terheld nyomaték 1épcsdzetesen novelve. Minden terhelési szint utdn mérik a
fogaskerekek kopasat, és ellendrzik feliiletének allapotat.

A VickersHP vizsgélat

Hidraulika olgjok vizsgalatara. Csliszélapatos szivattyt jaratnak:

Q=227 |/min, p=227 bar, n=2400 (1800) 1/min, t=3x50 6ra, T=93,3 (73,9) °C,
Ertékelés a gyiirti és a lapatok kopasa alapjan

Van sok més csiszol apatos szivattylUs vizsgalat is

Motorolaj vizsgalatok

Petter AV 1 dizelmotor vizsga o, PETTER W 1 benzinmotor vizsgdl 6 ésmés (1
hengeres prébamotorok).

K ész motorok (Mercedes, Ford, Caterpillar, Oldsmobil Cummings sth. motorok)
Jaratas tobb ciklusban orékon &.

Ertékelés: dugattyu és gytirti lerakodas, csapagy, szelepemeld stb. kopas, olaj
tulgjdonsag vatozas, Uzemanyag fogyasztés stb.

A SKF modszer

A gordiilécsapagy zsirok héallosagat vizsgalja

2 db csapagy: 223 12 M C 4 S1 (DIN 635) (Kétsoros bealld gorgds csapagy, tomor
sargaréz kosarral, C 4 hézaggal, S1 méretstabilitassal (200 °C-ig))

Csapagyanként 25 g kendzsir

Terhelés 8500 N

Fordulatszam 1500 1/min

Id6tartam 20 nap.

Ertékelés a csapagy és a zsir dlapota alapjan

Van tobbféle FAG vizsgdat, Kugefischer vizsgaat, ASTM vizsgalatok zsirok
vizsgaatéra



