
SAE

SAE, Society of Automative Engineers; az Egyesült Álla​mokban létesült gépjárműmérnök-egyesület névbetűi. Ez a szervezet számos US gépkocsi- és repülési szabványt alkotott, amelyek közül kiemelkedőek a motorolajokra kidolgozott visz​kozitásosztályozási rendszerek.

SAE - teljesítményosztályozás: API-motorolaj-osztályozás

SAE viszkozitásosztályozás motorolajokra: a motorolajokat viszkozitási tulajdonságaik alapján a SAE J 300 szabvány alap​ján sorolják be (táblázat). Az első osztályozási rendszerek csu​pán a 210°F-en mért kinematikus viszkozitások (ASTM D 445) alapján tettek különbséget a motorolajok között. 1967-ben be​vezették a 0°F-en mérhető viszkozitásértékeket; ehhez meg kellett választani a hideg forgattyúház kürölményeit utánzó módszert, s bevezették a CCS-vizsgálatot (ASTM D 2602), majd - az SI által elfogadott Celsius-skála alkalmazására töre​kedve - az 1970-es évekre egyrészt a -18°C-on (cP = mPa.s), másrészt a 100°C-on az ASTM D455 szerint mért viszkozitás (cSt = mm2s-1) volt az osztályozás bázisa. Ha a 0°F-en, ill. a -18°C-on mért érték is előírt (a téli alkalmazású olajok esetén), akkor a számjelzésekhez a W betű (winter = téli) is bekerült.
A csak 100°C-on mért viszkozitással definiált olajok mellett nincs betűjelzés. A '70-es évektől a motorolajok minőségének ugrás​szerű javulása, viszkozitásban a VT-tulajdonságok javu​lása azt eredményezte, hogy viszkozitásuk egynél több osztály követel​ményeit is képes volt egyidejűleg kielégíteni; ezeket többfoko​zatú motorolajoknak nevezték, két fokozatjelzéssel látták el (pl. SAE 10W-40), amely azt jelenti, hogy a termék viszkozitása a SAE 10W, a SAE 40 és a közöttük lévő osztályok (15W, 20W, 25W, 20, 30) követelményeit is kielégíti. A további fejlődés során bővült a viszkozitási osztályok száma a kezdeti 7-ről a je​lenlegi 12-re, másrészt az egyes osztályokkal szemben tá​masz​tott követelmények is kiegészültek, ill. módosultak. A hi​deg​tulajdonságok pontosítására bevették a szivattyúzhatósági határhőmérséklet határértékeit. A magas hőmérsékletű üze​melés üzembiztonsága miatt bevezették és megkötötték a 150°C-on és 106 s-1 sebességi gradiens mellett mért (HTHS) minimális viszkozitási értékeket is. A legújabb módosítási ja​vaslat (1995) a szivattyú​zási határok módosítására (a b-meg​jegyzésre) vonatkozik úgy, hogy maximum 60 000 mPa-s visz​kozitáshatárt kötne ki, de minden fokozatnál 5°C-kal alacso​nyabb hőmérsékleten mérve.

A motorolajok SAE szerinti viszkozitás osztályozása*
	SAE-viszko-zitás osztály
	Forgattyúházia (mPa-s) max. adott °C-on
	Szivattyúzási határb 
(mPa-s) max. adott     °C-on
	Kinema-tikus viszko-zitásc mm2s-1 100°C-on
	
	Nagy nyírásid (mPa-s) min. 150°C, 106s-1

	
	
	
	max.
	min.
	

	0 W
	6 200 / -35
	60 000 / -40
	3,8
	-
	-

	5 W
	6 600 / -30
	60 000 / -35
	3,8
	-
	-

	10 W
	7 000 / -25
	60 000 / -30
	4,1
	-
	-

	15 W
	7 000 / -20
	60 000 / -25
	5,6
	-
	-

	20 W
	9 500 / -15
	60 000 / -20
	5,6
	-
	-

	25 W
	13 000 / -10
	60 000 / -15
	9,3
	-
	-

	20
	-
	-
	5,6
	<9,3
	2,6

	30
	-
	-
	9,3
	<12,5
	2,9

	40
	-
	-
	12,5
	<16,3
	2,9**

	40
	-
	-
	12,5
	<16,3
	3,7***

	50
	-
	-
	16,3
	<21,9
	3,7

	60
	-
	-
	21,9
	<26,1
	3,7


*SAE J300 (1993, márc.)
**0W-40, 5W-40, és 10W-40 fokozatúaknál
***15W-40, 20W-40, 25W-40 és 40 fokozatúaknál
a ASTM D 5293
b ASTM D 4684
c ASTM D 445
d ASTM D 4683, ASTM D 4741, CEC-L-36-A-90

