Hidraulikus munkafolyadékok III. - A munkafolyadék és

a rendszerelemek kolcsonhatasai
Szakcikkek
Korrozio

A korrozidgatlé adalékok a tarolas, illetve az Uzemeltetés soran ellatjak a gépelemek védelmét
a rendszerbe bejutd vizzel szemben. Az oxidacids folyamatokbdl szarmazo savas vegyuletek
segitik a korroziot. A korrdzids inhibitorok nélktli dsvanyolajok nem nyudjtanak kielégitd
védelmet a korrézidval szemben. A folyamatosan ellenérzétt berendezésekben a jo
vizelvalaszté-képességgel rendelkezé deemulgald olajok - a hidraulikaolajok tébbsége ilyen -
hasznalata el6nydsebb. A viz az olajtartalyokbdl megfeleld kialakitds esetén leereszthetd. A viz
bejutasat a lehet6ségekhez mérten természetesen meg kell akadalyozni.

Amennyiben a viz, és egyéb koérnyezeti szennyezdk bejutdsa nem kliszébolhet6 ki, elénydsebb
a szilard szennyez6déseket lebegésben tartd, és a vizzel emulzidt képzo olajok hasznalata.
Ilyen berendezésekben jo detergens-diszpergens hatassal rendelkez6 hidraulikaolajat vagy
megfeleld viszkozitasi motorolajat célszerld hasznalni.

Osszeférhetdség

A hidraulikus rendszerekben kiilénb6z6 szerkezeti anyagok talalhatok. Vannak olyan szerkezeti
elemek, amelyeket sem a hidraulikaolaj, sem azok bomlastermékei nem tdmadnak meg.
Egyes anyagokat azonban - pl. témitések, szinesfémek, stb - karosithat az olaj. Ezek
felhasznaldsa el6tt meg kell gy6z6dni olaj-0sszeférhetdségikrél, mert nem megfelel
Osszeférhet6ség esetén méretvaltozas, keménység valtozas, fellleti minéség valtozas és
roncsolédas johet létre. (Lasd még: kovetkezd cikklink Tomitések része) Ezen vizsgalodas a
szintetikus olajoknal kiilénésen fontos.

Osszeférhet8ség szempontjabdl fontos tudni, hogy az asvanyolaj alapu hidraulikaolajok
hidrolitikus bomlasanak termékei milyen hatassal vannak a szerkezeti anyagok - elsGésorban a
jelentkezhet. A hidraulikaolajok fokozott korrdziot el6idéz6 hajlama fokozott igénybevételek
(magas lUzemi nyomas, hdmérséklet, fordulatszam) esetén a kenbanyag cinktartalmatdl is

flgg.

Adalékolas szempontjabdl a hidraulikaolajokat harom csoportba szokas sorolni:

e Hamumentes (cinket nem tartalmazd) hidraulikaolajok, altaldanos hasznalatra

e Alacsony cinktartalmu (Zn < 0,07 m/m %) hidraulikaolajok, ezlist bevonatu elemeket
tartalmazo rendszer kivételével minden rendszerben alkalmazhatdk

e Magas cinktartalmu (Zn > 0,07 m/m %) hidraulikaolaj csak olyan rendszerben alkalmazhato,
ahol nincsenek szinesfém alkatrészek, bevonatok, valamint ezlist bevonatl elemek

A cinktartalom GsszeférhetGség tekintetében alkalmazasi hatarokat jelent, a munkafolyadék
kopasgatlod tulajdonsagait viszont jelentésen javitja.



Kopasvédelem

A surlodo illesztések nagy hidrosztatikus nyomasoknal gyakran a hatarsurlodas
tartomanyaban lGzemelnek. A kopascsokkent6 adalékok megvédik a fémfellleteket, ezaltal
csOkkentik az abraziv kopast, illetve a beragddas veszélyét.

Nagyobb lizemi nyomasokhoz jobb kopasvédelmet biztositd munkafolyadékot kell alkalmazni.
A DIN 51389 szabvany szerinti nyomasfokozatokhoz - illetve névleges nyomastartomanyokhoz
- hozzarendelhetdk a kopasvédelmi elGirasok.

A hidraulikus munkafolyadékok kopasvédelmi tulajdonsagainak vizsgalati mddszereire és a
kovetelményértékekre a kilénb6z6 specifikacidk és szabvanyok eltér6 elbirasokat
tartalmaznak. A vizsgalati modszerek kozott a négygolyods és TIMKEN tesztek, a kiilonb6z6
szivattyUs kopasvizsgalatok és FZG vizsgalatok a legelterjedtebbek.

Kenbéanyagok kopasgatlé tulajdonsaganak értékelése FZG probapadon
A vizsgalat célja a ken6anyagok kopasallé tulajdonsaganak és terhelhet6ségének vizsgalata.

A vizsgalat elve:

A berendezés két parhuzamos tengelye két darab azonos attétel(i és tengelytavolsagu
fogaskerékparral csatlakozik egymashoz. A vizsgalat céljara hasznalt, szabvanyos kialakitasu
fogaskerékpar szandékosan kedvezo6tlen geometridja révén nagy relativ csiszassal lizemel. A
tengelyek torzids el6feszitésének mértékével kiilonb6zo terhelési fokozatok allithatok be. Az
allandé fordulatszammal forgo vizsgalati fogaskerekek a kivant kiindulasi hémérsékletre
felf(itott vizsgalati olajba mertilnek.

Ertékelési szempontok:

e A tOmegvaltozas mérése alapjan: karosodasi fokozat - két egymast kdveto terhelési fokozat
kozotti 6ssztbmegvaltozas egy adott érték felett van (10 mg)

e Szemrevételezéssel: korrdzios, habzasi jelenségek valamint a fogfellletek karcosodasi
meértékének megfigyelése

e Fogprofil elvaltozas: fellleti érdességi mérdszamokkal

HM teljesitményszint( hidraulikaolajokra az ISO és a DIN szabvany ISO VG 32 viszkozitasi
fokozat felett FZG vizsgalatra 10-es karosodasi fokozatot ir el6 kdvetelményként.

Hidraulikus folyadékok kopascsokkento tulajdonsaganak vizsgalata VICKERS tipusi
szarnylapatos szivattyaval

A vizsgalat célja a HM teljesitményszint folotti hidraulikaolajok és hidraulikus folyadékok
kopasgatlo tulajdonsaganak meghatarozasa csiszo lapatos hidraulikus szivattyuban.

A vizsgalat elve:
A vizsgalandé hidraulikaolajat szabvanyos vizsgaldallason, szarnylapatos szivattyu
segitségével széls6séges (nyomas, hdmérséklet) vizsgalati paraméterek mellett keringtetlink.

Ertékelési szempontok:
e Kopds mérése: a mozgd alkatrészek témegvaltozdsanak mérése
e Vizsgaloelemek latlelete: fellileti elvaltozasok (erdzid, pitting, stb)



Kenoolajok kopascsdokkento és EP (Extreme Pressure) tulajdonsaganak
meghatarozasa négygolyos késziiléken

A négygolyos készilék

A vizsgalat célja:
A kenbanyagok surlddas- és kopascsokkent6 tulajdonsaganak, EP adalékolasu kendolajok
terhelhetdségének vizsgalata (friss és hasznalt olajok esetében is).

A vizsgalat elve:

Harom darab, egymassal kélcséndsen érintkez6 régzitett golydhoz egy negyedik, forgd golyd
illeszkedik, beallithaté nagysagu erdvel. A golydk olajflirdében helyezkednek el. A vizsgald
erét fokozatosan noveljik, egészen a kapcsolddo golydk hegedéséig, vagy allandé vizsgald er6
mellett, meghatarozott vizsgalati id6 alatt a harom alld golyodn kialakuld kopasi nyom
atmérgjét hatadrozzuk meg.

Ertékelési szempontok:

e Hegedési terhelés: az a legkisebb terhelés, amelynél két egymast kévet6 vizsgalat sorén a
négy golyd 6sszeheged

e Kopasi atmérd: az a mm-ben kifejezett atlagos kopasnyom atméré az allé golydkon, amelyet
a forgd golyd okoz az adott terhelésen, kendanyag jelenlétében anélkil, hogy beragodast vagy
hegedést okozna

e Terhelés-kopas gorbe: kopas valtozasa a terhelés fliggvényében

e Surlédasi tényezG6: az adott rendszerben, adott terhelés és sebesség mellett fellépd surldédasi
tényezo6



EP adalékolasu ken6anyagok surlédas- és kopascsokkento hatasanak vizsgalata
TIMKEN berendezéssel

A TIMKEN berendezés
A vizsgalat célja a kenGanyagok surlddas- és kopascsokkentd tulajdonsaganak vegyes
surlodas kortulményei kozotti vizsgalata.

A vizsgalat elve:

Sik felulet( probatesthez allandé fordulatszammal forgé hengeres prébatestet szoritunk
beallithatd nagysagu erével, meghatarozott ideig. A terhel6erét szabvanyos geometridju karos
mechanizmus létesiti, kiilonb6z6 nagysagu terhel6 témegek alkalmazasaval.

Ertékelési szempontok:

e TIMKEN OK terhelés: azon legnagyobb terhel6 tomeg, amely mellett a sik felliletd
prébatesten beragddasmentes kopasnyom keletkezett

e Kopasnyom szélesség, surlddasi tényezd, a sik prébatestrél egységnyi munka aran, kopas
Utjan levalasztott térfogat, stb



