Hegesztett racsos tartok csomopontjai
(EC3-1-8)

I K és N csomopontok méretezése




Csomopontok kialakitasa

T csomépont 3 Y csomépont



Csomopontok kialakitasanak altalanos elvei

» Arudak sulyvonalat a halézatra kell illeszteni.

» Centrikus bekdtéss csomopontokban a racs- és dvrudak sulyvonalaiskdzo
metszéspontban talalkoznak.

» A bekdtesnél hezagot kell hagyni (hegesztési vathalyezeseét biztositja,
kedved viselkedés, egyszieméretezes)

» Ha a geometriai viszonyok miatt nem alakul ki d&ketéreti hézag>
adfed kapcsolat, vagy széthuzzak a racsrudakat & kéltag elerese—->
klilpontos bekotés.

hézag g

a, Csomopont kellé hézaggal b. Atfedd kialakitas



Csomopontok tdnkremeneteli modjai

b) Ovrud oldalfalanak v. gerincének
lokalis folyasa, horpadasa.




Csomopontok tdnkremeneteli modjai

— {-}

d) Az 6vlemez egy része a racsruddal klszakad
az ovidl




Hegesztett csomopontok méretezése

» Az Ovek és racsrudak szelvényei kdzotti geometriai aranyok nfeltaolt
tonkremeneteli médok koézul nem mindengyik lehet mértekado.

» A geometriai feltételek (szerkesztési szabalyok) betarthaavegyes
tonkremenetelek kialakulasa kizarhato.

» Jelblések:




Hegesztett csomopontok ellenallasa
RHS 6vek és RHS racsrudak

A csomo- Csomoponti paraméterek (/=1 vagy 2)
pOIlt _ b,‘/f,‘ és hj/ti h()/b() €s b()/l‘() és i i B

tipusa bi/ b Nyomaés | Huzas hi/ b ho/1, | Récsmodak avolsaga

T, Y vagy S < -
X 20,25 <35 <35 >0,5de | <35¢s
és N g/byz0,5(1-p),

Hézagos > 0,35 és <2,0 |2 osztaly| de<1,5(1-p)"

KésN | >0,1+0,01 by/ty |2 osztaly és g>(t;+ 1)

0

B:Z_l (Tvagy Y), B=

b +b

]

2 (K és N) az atlagos racsrad-ovrud szélességarany.

"Hag/b,>15(1-p ésg =1, + ta csomoépont killonallo T vagy Y csomopontként kezelendo.

A récsrud tipusa

A csomoOpont tipusa

Csomdponti paraméterek

Négyzet alaku
zart szelvény

T,Y vagy X b; /by <£0,85 bo/ty =10
K vagy N 06<b1;b2<13 bo/tg =15
1

Az Ovrud keplekeny torese ,,

i.Rd =

89',‘;1 v n\{_{

sin g,

h+h+h+%}
Vs

4by



Hegesztett csomopontok ellenallasa

I- és Hszelvenyi Ovek és RHS racsrudak
A csomo- Csomoponti paraméterek (i=1 vagy 2)
pOI]t d“,-/fn,- b;‘/f;‘ €s h;‘/fj h;‘/b;‘
tipusa Nyomas Huzas
X 1. osztaly és > 0,5 de
dw <400 mm I osztaly <20
s
Tvagy Y 2. osztaly hi/ ;<35 1,0
ég h; / ;< 35 bi/t,<35
Hézagos J-. <400 mm b,/ <35 > 0,5 de
K vagy N " <2.0
Az ov gerincének folyasa Az v nyirasi tonkremenetele
. = M N . ,f_p()Ar
i,Rd Sil’l ei . YMS iRd — \/gsinﬁj -'YM5
A racsrud tonkremenetele v ( A, — A, ) foo + 4, Lo \/1 —(Vm IV )2
Nipa = 2f‘~ftquﬂ /Y s v Y s




