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Spann- und  
anpasselemente
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Baukasten Spannsystem 
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Zylinderschraube DIN 912

Stütz- und Anlagekörper
02394

Steckbuchse
42520-44008012

Grundelement mit
Rasterbohrung

Passbuchse

Gewindebuchse

Passschraube
07533

Stütz- und Anlegekörper
02394

Grundelement
mit Rasterbohrung

Passbuchse
Gewindebuchse

Passbuchse

Gewindebuchse

rasterbohrungen und rasterabstände

Rasterbohrung: 
Charakteristisch für die Rasterbohrung ist ihre Doppelfunktion. Durch die koaxiale Anordnung von Pass- und Gewindeteil ist es möglich, in einer 
Rasterbohrung gleichzeitig zu positionieren und zu befestigen (siehe Abbildungen). Dadurch konnte die Baugröße der Vorrichtungselemente auf 
ein Minimum reduziert und deren Flexibilität erhöht werden.

Jede Rasterbohrung besteht aus 2 Teilen:   a) Buchse mit Passbohrung, Werkstoff: Werkzeugstahl gehärtet.  
b) Gewindebuchse, Werkstoff: Vergütungsstahl, vergütet auf ca. 1100-1300 N/mm².

Da die Buchsen in den Passbohrungen um 0,5 mm von der Oberfläche der Grundkörper zurückstehen, können die Aufspannflächen bei  
Abnutzungserscheinungen gegebenenfalls nachgearbeitet werden.
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Zentrierbolzen
für Richtbohrung

03112

Aufspannwürfel
01850

Zylinderschraube
DIN 912

Zentrierbolzen für
Mittenbohrung
03110

Aufspannwürfel
01850

Anschlagpunkt

Anschlagplatte

Palette für Werkzeugmaschine 
nach DIN 55201

Anschlagplatte

Zylinderschraube
DIN 912

Zylinderschraube
DIN 912

Palette für Werkzeugmaschinen
nach DIN 55201

Positionieren der Grundelemente

Aufspannwinkel 01263, Aufspannwinkel doppel-
seitig 01265, Aufspannwürfel 01850 und Paletten 
01148 beinhalten zwei Positioniermöglichkeiten.

a)  Positionieren auf Paletten für Werkzeug- 
maschinen nach DIN 55 201.

Positioniervorgang:
1.  Zentrierbolzen in die Mittenbohrung der  

Maschinenpalette einsetzen.
2.  Aufspannwinkel, Aufspannwürfel und Paletten 

über die Mittenbohrung zentrieren.
3.  Mit Hilfe des Zentrierbolzens für die Richt- 

bohrung Grundelemente ausrichten.

b)  Positionieren auf Paletten für Werkzeug- 
maschinen nach JIS 6337-1980.

Positioniervorgang:
1. Anschlagplatte an Maschinentisch befestigen.
2.  Anschlagpunkte mit Hilfe von Zylinderschrauben  

an die Bestimmebenen (Anschlagplatten) 
anlegen.
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Zylinderschraube DIN 912

Positionierbolzen
03152

Rasterplatte
01126

Mutter für T-Nut
DIN 508, 07060

Maschinentisch

auf Maschinentischen

Zur Positionierung der Rasterplatten 
01126 werden Positionierbolzen 
verwendet. Die Grundplatten sind  
zur Aufnahme der Positionierbolzen  
mit vier Präzisionsbohrungen versehen 
(je zwei Bohrungen liegen in einer Achse). 
Mit Hilfe einer Schraube M6, die am Kopf 
des Positionierbolzens eingeschraubt 
wird, kann dieser lagerichtig in die T-Nute 
eingeführt, bzw. abgezogen werden.
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A
Rasterbohrung

Durchgangsbohrung 
für Zylinderschraube 
DIN 912, M8

01126

rasterplatte

 Bestellnummer A A  Anzahl der Gewicht 
   Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
        

 01126-083040 12 H6 M8 188 19

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01126-083040 

Hinweis:
Rasterabstand 25 ±0,01 mm. Schutzstopfen für  
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den  
Transport werden mitgeliefert. 
 

rasterplatte
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50 ±0,01

F ±0,02

50
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0,
01

25 ±0,02
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0,
02

M16 (4x)

35
 ±

0,
02

nur bei 01127-005060
und 01127-125060

Bohrung für 
Passschraube

A 
Rasterbohrung

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube
DIN 912, M12

Rasterplatte 
01127

Aufspannwinkel 
01245

Rasterbohrung

Abb. 1 Abb. 2

Passschraube 
07533-1...

Zylinderschraube
DIN 912

01127

rasterplatten

 Bestellnummer A A  B C D E F Anzahl der Dazugehörende  Gewicht 
   Passbohrung Gewinde      Rasterbohrungen Passschraube ca. kg 
              

 01127-003040 – – 398 298 250 200 300 – 07533-112055 31

 01127-004050 – – 498 398 350 300 400 – 07533-112055 51

 01127-005060 – – 598 498 450 400 500 – 07533-112055 77

 01127-123040 12 F7 M12 398 298 250 200 300 48 07533-112055 29

 01127-124050 12 F7 M12 498 398 350 300 400 80 07533-112055 48

 01127-125060 12 F7 M12 598 498 450 400 500 120 07533-112055 73

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01127-003040 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für 
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den Transport 
werden mitgeliefert. 
Die Rasterplatten werden zusammen mit den 
Aufspannwinkeln 01245 verwendet (Abbildung 1). 
Die Positionierung der Rasterplatten erfolgt mittels 
Passschrauben 07533-1..., die in die Befestigungs-
bohrungen eingesetzt werden. Die Zylinderschrauben 
DIN 912 dienen nur zur weiteren Befestigung. Die 
Abbildung 2 zeigt eine weitere Anwendungsvariante. 
Die Aufspannwinkel doppelseitig 01267 sind maßlich 
auf die Rasterplatten abgestimmt. 
 

rasterplatten
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A
Rasterbohrung

01126

rasterplatten

 Bestellnummer A A  Anzahl der Gewicht 
   Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
        

 01126-003040 – – – 42

 01126-123040 12 F7 M12 48 40

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01126-003040 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für  
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den  
Transport werden mitgeliefert. Für größere  
Werkstücke können die Rasterplatten mit  
Verbindungsstücken 42580-400 miteinander  
verbunden werden. 
 

rasterplatten

rasterplatten

 Bestellnummer A A  Anzahl der Gewicht 
   Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
        

 01126-004050 – – – 70

 01126-124050 12 F7 M12 80 67
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Durchgangsbohrung
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Positionierbohrung
A

Rasterbohrung

01126

rasterplatten

 Bestellnummer A A  Anzahl der Gewicht 
   Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
        

 01126-005060 – – – 106

 01126-125060 12 F7 M12 120 101

 01126-165060 16 F7 M16 120 98

rasterplatten

rasterplatten

 Bestellnummer A A  Anzahl der Gewicht 
   Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
        

 01126-006080 – – – 172

 01126-126080 12 F7 M12 192 164

 01126-166080 16 F7 M16 192 157
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0.02/300 C-D

0.01/   150
AA

Rasterbohrung

01263

aufspannwinkel ohne rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 F G H J Gewicht 
 ohne rasterbohrungen            ca. kg 
             

 01263-004047 450 61 55 470 200 24±0,2 85 20 45 89 98

 01263-005058 550 66 75 580 250 24±0,2 95 20 50 89 161

 01263-006376 700 76 100 760 315 49±0,2 100 25 55 114 313

 01263-008090 800 81 135 900 400 49±0,2 100 25 60 114 434

aufspannwinkel mit rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 F G H J A A  Anzahl der Gewicht 
 mit rasterbohrungen           Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
                 

 01263-124047 50 60 60 60 200 25±0,03 85 20 20 90 12F7 M12 63 95

 01263-125058 550 65 65 65 250 25±0,03 95 20 20 90 12F7 M12 99 157

 01263-165058 550 65 65 65 250 25±0,03 95 20 20 90 16F7 M16 99 154

 01263-166376 700 75 75 75 315 50±0,03 100 25 25 115 16F7 M16 180 298

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Bezugsflächen präzisionsbearbeitet. Bei der  
Ausführung ohne Rasterbohrungen sind die  
Aufspannflächen mit 1mm Aufmaß vorgearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01263-004047 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für  
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den  
Transport werden mitgeliefert. Die Aufspannwinkel sind 
abgestimmt auf Paletten für Werkzeugmaschinen nach  
DIN 55201 und auf Paletten für Werkzeugmaschinen 
nach JIS 6337-1980. 
Weitere Abmessungen auf Anfrage. 
 

aufspannwinkel
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Durchgangsbohrung 
für Zylinderschraube 
DIN 912, M16
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für Zylinderschraube 
DIN 912, M12
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DIN 912, M16

01263

aufspannwinkel
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D
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0.8M16 

A
Rasterbohrung

01265

aufspannwinkel doppelseitig mit rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 G H A A  Anzahl der Gewicht 
 mit rasterbohrungen         Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
               

 01265-1240151 553 550 55 150±0,03 200 75±0,03 20 50 12F7 M12 126 198

 01265-1250201 653 650 75 200±0,03 250 100±0,03 20 50 12F7 M12 198 287

 01265-1650201 653 650 75 200±0,03 250 100±0,03 20 50 16F7 M16 198 285

 01265-126325 703 700 100 250±0,03 315 125±0,03 25 55 12F7 M12 264 482

 01265-166325 703 700 100 250±0,03 315 125±0,03 25 55 16F7 M16 264 478

 01265-168030 803 800 135 300±0,03 400 150±0,03 25 60 16F7 M16 420 710

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Bezugsflächen präzisionsbearbeitet. Bei der 
Ausführung ohne Rasterbohrungen sind die 
Aufspannflächen mit 0,5 mm ±0,2 mm Aufmaß 
vorgearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01265-1240151 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für 
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den 
Transport werden mitgeliefert. Ein Deckel  
verhindert, dass sich die Hohlräume der  
Aufspannwinkel doppelseitig mit Spänen füllen. 
Werkstücke können mit Hilfe von Vorrichtung- 
selementen oder direkt auf beiden Aufspann- 
flächen gespannt werden. Kennnummern für 
die Aufspannflächen verhindern beim Einrichten 
verschiedener Werkstücke das Spannen auf der 
falschen Winkelseite. Die Aufspannwinkel  
doppelseitig sind abgestimmt auf Paletten für 
Werkzeugmaschinen nach DIN 55201 und auf 
Paletten für Werkzeugmaschinen nach  
JIS 6337-1980.  
Weitere Abmessungen auf Anfrage. 
 

aufspannwinkel doppelseitig
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01265-0040151
01265-1240151
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Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube 
DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube
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Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube 
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Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube
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für Zylinderschraube
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Durchgangsbohrung 
für Zylinderschraube 
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Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube 
DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube 
DIN 912, M12

01265

aufspannwinkel doppelseitig ohne rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 G H Gewicht 
 ohne rasterbohrungen          ca. kg 
           

 01265-0040151 553 550 55 151±0,2 200 75,5±0,2 20 50 202

 01265-005020 553 550 75 201±0,2 250 101,5±0,2 20 50 257

 01265-0050201 653 650 75 201±0,2 250 101,5±0,2 20 50 293

 01265-006325 703 700 100 251±0,2 315 125,5±0,2 25 55 471

 01265-0063251 803 800 100 251±0,2 315 125,5±0,2 25 55 537

 01265-008030 803 800 135 301±0,2 400 150,5±0,2 25 60 726

aufspannwinkel doppelseitig
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Steg und Bohrungen
nur bei 01267-125060

T-Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

M12 für Zylinder-
schraube DIN 912

M12 Bohrung für 
Passschraube (2x)

01267

aufspannwinkel doppelseitig

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M N R S T Gewicht 
                   ca. kg 
                   

 01267-123040 374 398 250 325 200 300 40 60 200 30 150 260 160 70 69 M12 64

 01267-124050 474 498 250 425 300 400 40 70 200 35 200 360 260 70 69 M12 100

 01267-125060 574 598 300 525 400 500 50 70 200 35 200 458 360 75 70 M16 153

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Bezugsflächen präzisionsbearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01267-123040 

Hinweis:
An die Aufspannwinkel doppelseitig können 
beidseitig Rasterplatten 01127 positioniert und 
befestigt werden. Dadurch ist ein rationelles 
Austauschen von Spannvorrichtungen möglich. 
Das Positionieren der Aufspannwinkel doppelseitig 
erfolgt mit Hilfe von Zentrierbolzen 03110 und 
Nutenführungssteine 07058. 
 

aufspannwinkel doppelseitig
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Rasterplatten
01127

Passschrauben
07533-1...

Aufspannwinkel 
doppelseitig
01267Zylinderschrauben

DIN 912

Rasterplatte
01127

Aufspannwinkel
01245

Passschrauben
07533-1...

Zylinderschrauben
DIN 912

01267
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01850

aufspannwürfel mit rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 G H A A  Anzahl der Gewicht 
 mit rasterbohrungen          Passbohrung Gewinde Rasterbohrungen ca. kg 
                

 01850-1240251 553 550 55 250±0,03 200 125±0,03 20 50 12 F7 M12 144 172

 01850-1250301 653 650 75 300±0,03 250 150±0,03 20 50 12 F7 M12 220 262

 01850-1650301 653 650 75 300±0,03 250 150±0,03 20 50 12 F7 M16 220 258

 01850-126335 703 700 100 350±0,03 315 175±0,03 25 55 12 F7 M12 288 381

 01850-166335 703 700 100 350±0,03 315 175±0,03 25 55 16 F7 M16 288 377

 01850-168050 803 800 135 500±0,03 400 250±0,03 25 60 16 F7 M16 504 715

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Bezugsflächen präzisionsbearbeitet.  
Die Aufspannflächen sind mit  
0,5 mm Aufmaß vorgearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01850-008050 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für 
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den 
Transport werden mitgeliefert. Ein Deckel  
verhindert, dass sich die Hohlräume der 
Aufspannwürfel mit Spänen füllen. Werkstücke 
können mit Hilfe von Vorrichtungselementen 
oder direkt auf allen vier Aufspannflächen 
gespannt werden. Kennnummern für die 
Aufspannflächen verhindern beim Einrichten 
verschiedener Werkstücke das Spannen auf der 
falschen Würfelseite. Die Aufspannwürfel sind 
abgestimmt auf Paletten für Werkzeug- 
maschinen nach DIN 55201 und auf Paletten 
für Werkzeugmaschinen nach JIS 6337-1980. 
Weitere Abmessungen auf Anfrage. 
 

aufspannwürfel
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01850

aufspannwürfel ohne rasterbohrungen

 Bestellnummer A B C D E E1 G H Gewicht 
 ohne rasterbohrungen          ca. kg 
           

 01850-005030 553 550 75 301 ±0,2 250 150,5 ±0,2 20 50 237

 01850-006335 703 700 100 351 ±0,2 315 175,5 ±0,2 25 55 389

 01850-008050 803 800 135 501 ±0,2 400 250,5 ±0,2 25 60 744

 01850-0040251 553 550 55 251 ±0,2 251 125,5 ±0,2 20 50 176

 01850-0050301 653 650 75 301 ±0,2 250 150,5 ±0,2 20 50 268

 01850-0063351 803 800 100 351 ±0,2 315 175,5 ±0,2 25 55 425

aufspannwürfel
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02

25 ±0,01

25
 ±

0,
01

M12 (2x)

M16 (4x)

M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M12

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M12

Ø25 H6 
Positionierbohrung

A
Rasterbohrung

A
Rasterbohrung

Ø30 G6 
Positionierbohrung

01148

Paletten

 Bestellnummer Bestellnummer A A  B S Anzahl der 
 mit rasterbohrungen ohne rasterbohrungen Passbohrung Gewinde   Rasterbohrungen 
         

 01148-084040 - 12 F7 M8 55 40 204

 01148-124040 01148-004040 12 F7/- M12/- 55 50 59/-

 01148-125050 01148-005050 12 F7/- M12/- 75 50 93/-

 01148-126363 01148-006363 12 F7/- M12/- 100 50 139/-

 01148-168080 01148-008080 12 F7/- M16/- 135 60 237/-

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01148-005050 

Hinweis:
Rasterabstand 25 ±0,01 mm oder 50 ±0,01 mm. 
Schutzstopfen für Rasterbohrungen und  
Ringschrauben für den Transport werden  
mitgeliefert. Die Paletten sind abgestimmt auf  
Paletten für Werkzeugmaschinen nach DIN 55201 
und auf Paletten für Werkzeugmaschinen nach  
JIS 6337-1980. Die Paletten sind auch ohne  
Rasterbohrungen lieferbar. Siehe Bestellnummer 
ohne Angabe A, und Anzahl der Rasterbohrungen.  
Weitere Abmessungen auf Anfrage. 
 

Paletten
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01148-125050

01148-126363

01148-168080

250 ±0,02
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0 ±
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02
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0 ±

0,
01

3
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 ±
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01
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 ±

0,
02

50 ±0,01

25 ±0,02

315 ±0,02

400 ±0,02

31
5 ±

0,
02

20
0 ±

0,
01

3

40
0 ±

0,
02

30
0 ±

0,
01

3
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 ±

0,
01

25
 ±

0,
02

50
 ±

0,
01

25
 ±

0,
02

50 ±0,01

25 ±0,02

50 ±0,01

25 ±0,02

A
Rasterbohrung

A
Rasterbohrung

A
Rasterbohrung

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M16

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M12

Ø30 G6

Positionierbohrung

Ø30 G6

Positionierbohrung

Durchgangsbohrung
für Zylinderschraube

DIN 912, M16

Ø30 G6

Positionierbohrung

01148

Paletten
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J 
±0

,0
13

H 
±0

,0
2

Ø25 H6 Positionierbohrung

A
Rasterbohrung

B
Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

01148

Palette

 Bestellnummer A A  B C D E F G H J K L Anzahl der Gewicht 
  Passbohrung Gewinde           Rasterbohrungen ca. kg 
                 

 01148-084050 12 H6 M8 M12 400 500 400 300 200 40 150 275 325 273 49

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01148-084050 

Hinweis:
Rasterabstand 25 ±0,01 mm. Schutzstopfen für 
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den Transport 
werden mitgeliefert. Die Paletten sind abgestimmt auf 
Paletten für Werkzeugmaschinen nach DIN 55201. 
 

Palette
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A
Rasterbohrung

B
Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

Ø30 G6 Positionierbohrung

01148

Paletten

 Bestellnummer A A  B  C D E F G H J K L M Anzahl der Gewicht 
  Passbohrung Gewinde Durchgangs-           Rasterbohrungen ca. kg 
      bohrung für            

 01148-124050 12 F7 M12 M12 400 500 400 300 200 50 150 200 300 300 76 67

 01148-125063 12 F7 M12 M12 500 630 400 400 400 50 200 200 400 500 116 107

 01148-165063 16 F7 M16 M12 500 630 400 400 400 50 200 200 400 500 116 105

 01148-166380 16 F7 M16 M16 630 800 600 400 400 50 200 200 500 700 188 205

Werkstoff:
Grauguss GJL 250. 

Ausführung:
Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
01148-124050 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Schutzstopfen für 
Rasterbohrungen und Ringschrauben für den Transport 
werden mitgeliefert. Die Paletten sind abgestimmt auf 
Paletten für Werkzeugmaschinen nach DIN 55201. 
 

Paletten
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G ±
0,

03
50

 ±
0,

01
50

 ±
0,

01
75

 ±
0,

03

50 ±0,01

50 ±0,01 A
Rasterbohrung

B
Bohrung für Passschraube Passschrauben 07533-1...

Rasterplatte 01127

Aufspannwinkel 01245

Zylinderschrauben DIN 912

01245

aufspannwinkel

 Bestellnummer A A  B  C D E F G Anzahl der Anzahl der Gewicht 
  Passbohrung Gewinde Ø für       Rasterbohrungen Montagebohrungen ca. kg 
      Passschraube        

 01245-121030 12 F7 M12 12 F7 300 174 98 35 50 10 6 12

 01245-121040 12 F7 M12 12 F7 400 224 98 35 50 14 8 17

 01245-121050 12 F7 M12 12 F7 500 274 98 35 50 18 10 23

 01245-161030 16 F7 M16 16 F7 300 179 98 40 55 10 6 13

 01245-161040 16 F7 M16 16 F7 400 229 98 40 55 14 8 19

 01245-161050 16 F7 M16 16 F7 500 279 98 40 55 18 10 25

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Auflage- und Aufspannflächen präzisionsbearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01245-121030 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Aufspannwinkel sind 
vielseitige Elemente, um Werkstücke zur Bearbeitung 
vertikal zu positionieren. Aufspannwinkel 01245 
können auch als Stützkörper für Rasterplatten 01127 
verwendet werden. Zum Positionieren und Befestigen 
der Aufspannwinkel 01245 auf den Rasterplatten 
01126 werden Passschrauben 07533 verwendet. 
 

aufspannwinkel
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50 ±0,01

50 ±0,01

50
 ±

0,
01

75
 ±

0,
03

G ±
0,

03

A
Rasterbohrung

B
Bohrung für Passschraube

01247

aufspannwinkel

 Bestellnummer A A  B  C D E F G Anzahl der Anzahl der Gewicht 
  Passbohrung Gewinde Ø für       Rasterbohrungen Montagebohrungen ca. kg 
      Passschraube        

 01247-121715 12 F7 M12 12 F7 150 74 170 35 50 6 3 8

 01247-121725 12 F7 M12 12 F7 250 124 170 35 50 12 4 14

 01247-121760 12 F7 M12 12 F7 600 374 170 35 50 33 12 52

 01247-161715 16 F7 M16 16 F7 150 79 170 40 55 6 3 9

 01247-161725 16 F7 M16 16 F7 250 129 170 40 55 12 4 16

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Auflage- und Aufspannflächen präzisionsbearbeitet. 

Bestellbeispiel:
01247-121715 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Aufspannwinkel  
sind vielseitige Elemente, um Werkstücke zur  
Bearbeitung vertikal zu positionieren. Zum  
Befestigen der Aufspannwinkel werden  
Passschrauben verwendet. Für Aufspannwinkel 
01247-121715 bis 01247-121760 Passschrauben 
07533-12055. Für Aufspannwinkel 01247-161715 
bis 01247-161725 Passschrauben 07533-16075. 
 

aufspannwinkel
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Flexible Spannmittel für die vertikale Bearbeitung
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A
Rasterbohrung

A
Rasterbohrung

B
Bohrung für Passschraube

B
Bohrung für Passschraube

42510

Konsolen

 Bestellnummer A A  B  C D E Anzahl der Anzahl der Gewicht 
  Passbohrung Gewinde Ø für     Rasterbohrungen Montagebohrungen ca. kg 
      Passschraube      

 42510-090121621 12 F7 M12 12 F7 160 210 148 15 10 26

 42510-090122126 12 F7 M12 12 F7 210 260 148 21 14 37

 42510-090161621 16 F7 M16 16 F7 160 210 148 15 10 25

 42510-090162126 16 F7 M16 16 F7 210 260 148 21 14 36

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Auflage- und Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-090121621 

Hinweis:
Rasterabstand 50 ±0,01 mm. Konsolen können 
zum Befestigen niedriger Werkstücke oder als 
kleine Grundkörper verwendet werden. Ebenso  
dienen sie zu Prüfzwecken als Parallelendmaße. 
Die Konsolen 42510-090121621 und  
42510-090122126 werden mit Passschrauben 
07533-112065 befestigt und zur Befestigung der 
Konsolen 42510-090161621 und  
42510-090162126 werden Passschrauben  
07533-16075 verwendet. 
 

Konsolen
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50 ±0,01

125 ±0,02

37,5 ±0,04

50
 ±

0,
01

12
5 ±

0,
02

C
Durchgangsbohrung für

Zylinderschraube DIN 912

B
Bohrung für Aufnahmebolzen

A
Gewindbohrung

42510

Mini-Konsolen

 Bestellnummer A B C  Dazugehörende Gewicht 
    Durchgangs- Aufnahmebolzen ca. kg 
    bohrung für  

 42510-09512125 M12 12 F7 M12 03105-12 6,3

 42510-09516125 M16 16 F7 M16 03105-16 6,2

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Auflage- und Aufspannflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-09512125 

Hinweis:
Die Mini-Konsolen werden mit 2 Aufnahmebolzen 
03105 positioniert und mit 2 Zylinderschrauben 
DIN 912 befestigt. Sie können als Anschlag- sowie 
Auflage- und Aufbauelemente eingesetzt werden. 
 

Mini-Konsolen
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25 ±0,01

50 ±0,02

50
 ±
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01

50
 ±

0,
01

25
 ±

0,
02

90

90

B
Bohrung für Passschraube

A
Rasterbohrung

Fixierblock

Rasterplatte

Passschraube

Prisma vertikal

42510

Fixierblöcke Form M

 Bestellnummer A A  B  C Anzahl der Anzahl der Dazugehörende Gewicht 
  Passbohrung Gewinde Ø für   Rasterbohrungen Montagebohrungen Passschrauben ca. kg 
      Passschraube      

 42510-12112050 12 F7 M12 12 F7 22 7 2 07533-112055 2,39

 42510-12116050 16 F7 M16 16 F7 26 7 2 07533-116055 2,08

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert.  
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-12112050 

Hinweis:
Fixierblöcke werden als Höhenelement für alle 
Systemelemente eingesetzt, die keine beweglichen 
Auflage- und Anlageflächen haben. Diese sind z.B. 
Stütz- und Anlagekörper 02394, Prismen vertical 
42520-600 und Gegenhalter 04561. Außerdem 
bieten sie die Möglichkeit, Elemente innerhalb der 
Rasterung von 50 ±0,01 mm zu positionieren und zu 
befestigen (siehe Anwendungsbeispiel). 
 

Fixierblöcke  
Form M
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A
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1

B
Durchgangsbohrung für
Zylinderschraube DIN 912

42510

Unterlegblöcke Form D

 Bestellnummer A B  C D E F G H J Gewicht 
   Durchgangs-        ca. kg 
   bohrung für        

 42510-14012025 25 M12 M12 12 25 85 50 10 5 1,2

 42510-14012032 32 M12 M12 19 32 85 50 10 5 1,55

 42510-14012040 40 M12 M12 27 30 85 50 10 5 1,99

 42510-14012050 50 M12 M12 37 30 85 50 10 5 2,48

 42510-14016025 25 M16 M16 8 25 85 50 10 5 1,03

 42510-14016032 32 M16 M16 15 32 85 50 10 5 1,34

 42510-14016040 40 M16 M16 23 35 85 50 10 5 1,7

 42510-14016050 50 M16 M16 33 35 85 50 10 5 2,2

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert.  
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-14012025 

Hinweis:
Unterlegblöcke dienen zum Erreichen einer 
bestimmten Auflagenhöhe. Die zusätzlichen 
Gewindebohrungen in den Unterlegblöcken werden 
als Aufnahme für weitere Vorrichtungselemente 
verwendet. 
 

unterlegblöcke  
Form D



61

kap3

A
±0

,0
1

B
Durchgangsbohrung für
Zylinderschraube DIN 912

42510

Unterlegblöcke Form M

 Bestellnummer A B  C D E F G Gewicht 
    Durchgangs-      ca. kg 
    bohrung für      

 42510-14112025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,18

 42510-14112032 32 M12 M12 19 32 85 50 1,52

 42510-14112040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,94

 42510-14112050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,44

 42510-14116025 25 M16 M16 8 25 85 50 0,99

 42510-14116032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,29

 42510-14116040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,63

 42510-14116050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,06

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert.  
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-14112025 

Hinweis:
Unterlegblöcke dienen zum Erreichen einer 
bestimmten Auflagenhöhe. Die zusätzlichen 
Gewindebohrungen in den Unterlegblöcken werden 
als Aufnahme für weitere Vorrichtungselemente 
verwendet. 
 

unterlegblöcke  
Form M
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B
Durchgangsbohrung für
Zylinderschraube DI2

42510

Unterlegblöcke Form E

 Bestellnummer A B  C D E F G Gewicht 
    Durchgangs-      ca. kg 
    bohrung für      

 42510-14212025 25 M12 M12 12 25 85 50 1,18

 42510-14212032 32 M12 M12 19 25 85 50 1,53

 42510-14212040 40 M12 M12 27 30 85 50 1,94

 42510-14212050 50 M12 M12 37 30 85 50 2,46

 42510-14216025 25 M16 M16 8 25 85 50 0,99

 42510-14216032 32 M16 M16 15 32 85 50 1,285

 42510-14216040 40 M16 M16 23 35 85 50 1,63

 42510-14216050 50 M16 M16 33 35 85 50 2,06

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert.  
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-14212025 

Hinweis:
Unterlegblöcke dienen zum Erreichen einer 
bestimmten Auflagenhöhe. Die zusätzlichen 
Gewindebohrungen in den Unterlegblöcken werden 
als Aufnahme für weitere Vorrichtungselemente 
verwendet. 
 

unterlegblöcke  
Form E
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H
R1

R2

42510

Drehscheiben

 Bestellnummer A B C D E F G H R1 R2 Gewicht 
             ca. kg 
             

 42510-24212020 20 80 M12 20 14 7 50 50 10 7 0,485

 42510-24216025 25 100 M16 26 18 7 50 70,7 13 9 0,86

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
42510-24212020 

Hinweis:
Muss ein Tiefenspanner verstellbar 42540-920 und 
42540-930 unter einem Winkel von z. B. 30° an das 
Werkstück angestellt werden, so kann dies mit Hilfe 
der Drehscheibe ausgeführt werden. Als Zwischen-
stück wird die Trägerplatte CL 42540-940 auf die 
Drehscheibe montiert, die Tiefspanner aufgesetzt und 
in die richtige Lage gedreht. 
 

Drehscheiben
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3,2

3,2

A
Gewindebohrung

42510

Höhenblöcke Form H

 Bestellnummer A B C D Gewicht 
       ca. kg 
       

 42510-33012100 M12 100 14 55 3,155

 42510-33012125 M12 125 14 80 3,695

 42510-33016100 M16 100 18 55 2,96

 42510-33016125 M16 125 18 80 3,49

Werkstoff:
Meehanite-Guss GJL 300. 

Ausführung:
Auflage- und Aufspannflächen 
geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42510-33012100 

Hinweis:
Höhenblöcke Form H werden mit Zylinderschrauben 
DIN 912 befestigt. 
 

höhenblöcke  
Form H
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Ø12 
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Ø8,5

15
 ±

0,
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G 
Durchgangsbohrung für

Zylinderschraube DIN 912

03083

42520

anschläge verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
        Durchgangs-    ca. kg 
        bohrung für    

 03083-08032 M8 32 25 20 40 21 M8 7 24,3 50 0,085

 03083-12050 M12 50 40 32 60 36 M12 12 41,6 100 0,420

 03083-16063 M16 63 50 40 80 46 M16 16 53,1 100 0,880

Werkstoff, Ausführung:
Körper Vergütungsstahl, brüniert. 
Stellschraube Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
03083-16063 

Hinweis:
Die Anschläge verstellbar besitzen drei  
Gewindebohrungen zur Aufnahme der  
Stellschraube. 
 

anschläge verstellbar

Steckbuchse

 Bestellnummer Gewicht 
   ca. kg 
   

 42520-44008012 0,007

Werkstoff:
Werkzeugstahl. 

Ausführung:
gehärtet und brüniert. 
Passdurchmesser geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-44008012 
 

Steckbuchse
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SW
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B

D

C

0,8

07533

07533

Passschrauben Form A

 Bestellnummer A B C D E G SW Gewicht 
          ca. kg 
          

 07533-112045 12 45 18 22 M12 57 10 0,052

 07533-112055 12 55 18 22 M12 67 10 0,059

 07533-112065 12 65 18 22 M12 77 10 0,068

 07533-112075 12 75 18 22 M12 87 10 0,076

 07533-116055 16 55 24 25 M16 71 14 0,12

 07533-116065 16 65 24 25 M16 81 14 0,134

 07533-116075 16 75 24 25 M16 91 14 0,145

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Schaft geschliffen. 

Bestellbeispiel:
07533-112045 
 

Passschrauben  
Form A

Passschrauben Form B

 Bestellnummer A B C D E G SW Gewicht 
          ca. kg 
          

 07533-12045 12 45 18 22 M12 57 10 0,050

 07533-12055 12 55 18 22 M12 67 10 0,060

 07533-12065 12 65 18 22 M12 77 10 0,065

 07533-12075 12 75 18 22 M12 87 10 0,075

 07533-16055 16 55 24 25 M16 71 14 0,115

 07533-16065 16 65 24 25 M16 81 14 0,130

 07533-16075 16 75 24 25 M16 91 14 0,145

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. Passsitz geschliffen. 

Bestellbeispiel:
07533-12065 

Hinweis:
Die Passschrauben Form B werden durch zwei 
Kerben am Schraubenkopf von den Passschrauben 
Form A unterschieden. 
 

Passschrauben  
Form B
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B ±0,01

02394

Stütz- und anlagekörper

 Bestellnummer A B C  D E Dazugehörende  Gewicht 
    Ø für    Steckbuchse ca. kg 
    Steckbuchse     

 02394-08020 20 25 12 H6 16 9 42520-44008012 0,06

 02394-08032 32 25 12 H6 16 9 42520-44008012 0,085

 02394-08050 50 25 12 H6 16 9 42520-44008012 0,125

 02394-08063 63 25 12 H6 16 9 42520-44008012 0,155

Stütz- und anlagekörper

 Bestellnummer A B C D E Dazugehörende Gewicht 
    Ø für    Passschrauben ca. kg 
    Passschraube     

 02394-12025 25 40 12 H7 20 12 07533-112045 0,2

 02394-12050 50 40 12 H7 20 12 07533-12045 0,385

 02394-12075 75 40 12 H7 20 12 07533-12045 0,57

 02394-12100 100 50 12 H7 20 22 07533-12055 1,325

 02394-12125 125 50 12 H7 20 22 07533-12055 1,645

 02394-16050 50 50 16 H7 26 15 07533-16055 0,6

 02394-16075 75 50 16 H7 26 15 07533-16055 0,88

 02394-16100 100 50 16 H7 26 25 07533-16065 1,185

 02394-16125 125 50 16 H7 26 25 07533-16065 1,455

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet. 
Mantel- und Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
02394-08020 

Hinweis:
Das Positionieren und Befestigen der Stütz- und 
Anlagekörper erfolgt je nach System (M8, M12, M16) 
über eine Passschraube oder über eine Steckbuchse 
mit Zylinderschraube. 
 

Stütz- und anlagekörper
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Form B

Form D

D  
h6

D  
h6

Form A

Form C

03105

03106

Aufnahmebolzen Form A und C

 Bestellnummer Bestellnummer D D3 L L1 L4 B 
 Form A Form C        
         

 03105-08 03105-082 8 M3 25 14 3 -/2,2

 03105-10 03105-102 10 M3 30 17 3 -/3

 03105-12 03105-122 12 M5 34 20 4 -/3,5

 03105-16 03105-162 16 M5 42 26 4 -/5

 03105-20 03105-202 20 M5 47 30 5 -/6

 03105-25 03105-252 25 M5 49 30 5 -/8

Werkstoff:
Werkzeugstahl. 

Ausführung:
gehärtet und geschliffen (56 +2 HRC). 

Bestellbeispiel:
03105-12 

Hinweis:
Mit einem Abziehwerkzeug lassen sich die  
Aufnahmebolzen leicht herausnehmen. 
 

aufnahmebolzen abziehbar  
Form A und C

Aufnahmebolzen Form B und D

 Bestellnummer Bestellnummer D D1 D3 L1 L2 L4 B 
 Form B Form D         
          

 03106-10 03106-102 10 7 M3 11 11 3 -/3

 03106-12 03106-122 12 8 M5 13 12 4 -/3,5

 03106-16 03106-162 16 12 M5 18 14 4,5 -/5

 03106-20 03106-202 20 14 M5 22 15 5 -/6

 03106-22 03106-222 22 16 M5 22 17 5 -/7

 03106-25 03106-252 25 18 M5 25 17 5 -/8

Werkstoff:
Werkzeugstahl. 

Ausführung:
gehärtet und geschliffen (55-60 HRC). 

Bestellbeispiel:
03106-20 

Hinweis:
Mit einem Abziehwerkzeug lassen sich die  
Aufnahmebolzen leicht herausnehmen. 
 

aufnahmebolzen abziehbar  
Form B und D
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03107

03108

Aufnahmebolzen mit Kugelansatz Form A

 Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
 Stahl edelstahl           ca. 
             kg

 03107-08 03107-508 8 8 8 10 8 2 M3 6 R 2 0,006

 03107-10 03107-510 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R 2,5 0,012

 03107-12 03107-512 12 12 12 15 12 3 M4 8 R 3 0,021

 03107-16 03107-516 16 16 16 20 16 4 M5 10 R 4 0,051

 03107-20 03107-520 20 20 20 25 20 5 M5 10 R 5 0,101

 03107-25 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R 6 0,176

 03107-30 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R 8 0,307

 03107-40 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R 10 0,729

 03107-50 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R 12 1,422

Werkstoff:
Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305. 

Ausführung:
Stahl gehärtet und geschliffen. 
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert. 

Bestellbeispiel:
03107-12 

Hinweis:
Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern 
den Fügevorgang, da sie fügegerecht gestaltet sind. 
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt, 
die durch schräges Aufsetzen des Fügeteils oder 
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kräfte beim 
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den 
Kugelansatz und die sich anschließende Fügeschräge 
minimiert (siehe auch Fügeschema 03108 Form B). 
 

aufnahmebolzen  
mit Kugelansatz Form A

Aufnahmebolzen mit Kugelansatz Form B

 Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
 Stahl edelstahl           ca. 
             kg

 03108-10 03108-510 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R 2,5 0,007

 03108-12 03108-512 12 8 12 8 12 3 M4 8 R 3 0,011

 03108-16 03108-516 16 12 16 12 16 4 M5 10 R 4 0,030

 03108-20 03108-520 20 14 20 14 20 5 M5 10 R 5 0,057

 03108-22 - 22 16 22 16 22 5,5 M5 10 R 5,5 0,079

 03108-25 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R 6 0,116

Werkstoff:
Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305. 

Ausführung:
Stahl gehärtet und geschliffen. 
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert. 

Bestellbeispiel:
03108-20 

Hinweis:
Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern 
den Fügevorgang, da sie fügegerecht gestaltet sind. 
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt, 
die durch schräges Aufsetzen des Fügeteils oder 
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kräfte beim 
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den 
Kugelansatz und die sich anschließende Fügeschräge 
minimiert (siehe Fügeschema). 
 

aufnahmebolzen  
mit Kugelansatz Form B
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03107

03108

Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht Form C

 Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
 Stahl edelstahl            ca. 
              kg

 03107-082 03107-5082 8 8 8 10 8 2 M3 6 R 2 1,9 0,005

 03107-102 03107-5102 10 10 10 13 10 2,5 M3 6 R 2,5 2,5 0,011

 03107-122 03107-5122 12 12 12 15 12 3 M4 8 R 3 2,5 0,017

 03107-162 03107-5162 16 16 16 20 16 4 M5 10 R 4 4,3 0,044

 03107-202 03107-5202 20 20 20 25 20 5 M5 10 R 5 5 0,088

 03107-252 - 25 25 25 25 25 6 M5 10 R 6 5,6 0,149

 03107-302 - 30 30 30 30 30 8 M6 12 R 8 8,8 0,270

 03107-402 - 40 40 40 40 40 10 M6 12 R 10 12,8 0,657

 03107-502 - 50 50 50 50 50 12 M6 12 R 12 16,7 1,243

Werkstoff:
Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305. 

Ausführung:
Stahl gehärtet und geschliffen. 
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert. 

Bestellbeispiel:
03107-162 

Hinweis:
Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern 
den Fügevorgang, da sie fügegerecht gestaltet sind. 
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt, 
die durch schräges Aufsetzen des Fügeteils oder 
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kräfte beim 
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den 
Kugelansatz und die sich anschließende Fügeschräge 
minimiert (siehe auch Fügeschema 03108 Form B). 
 

aufnahmebolzen  
mit Kugelansatz abgeflacht Form C

Aufnahmebolzen mit Kugelansatz abgeflacht Form D

 Bestellnummer Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
 Stahl edelstahl            ca. 
              kg

 03108-102 03108-5102 10 7 10 7 10 2,5 M3 6 R 2,5 2,5 0,005

 03108-122 03108-5122 12 8 12 8 12 3 M4 8 R 3 2,5 0,008

 03108-162 03108-5162 16 12 16 12 16 4 M5 10 R 4 4,3 0,023

 03108-202 03108-5202 20 14 20 14 20 5 M5 10 R 5 5 0,045

 03108-222 - 22 16 22 16 22 5,5 M5 10 R 5,5 5 0,062

 03108-252 - 25 18 25 18 25 6 M5 10 R 6 5,6 0,091

Werkstoff:
Werkzeugstahl oder Edelstahl 1.4305. 

Ausführung:
Stahl gehärtet und geschliffen. 
Edelstahl geschliffen und kolsterisiert. 

Bestellbeispiel:
03108-162 

Hinweis:
Die Aufnahmebolzen mit Kugelansatz erleichtern 
den Fügevorgang, da sie fügegerecht gestaltet sind. 
Die Klemmneigung, auch Schubladeneffekt genannt, 
die durch schräges Aufsetzen des Fügeteils oder 
durch nicht in der Bolzenachse wirkende Kräfte beim 
Aufschieben hervorgerufen wird, wird durch den 
Kugelansatz und die sich anschließende Fügeschräge 
minimiert (siehe auch Fügeschema 03108 Form B). 
 

aufnahmebolzen  
mit Kugelansatz abgeflacht Form D
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42520

42520

Prisma vertikal

 Bestellnummer A B C min. C max. C D E F G H J K L M Gewicht 
   Ø für   Prüf-Ø          ca. kg 
   Steckbuchse              

 42520-60008032 32 12 H6 10 25 15±0,003 8,5 13 40,1 C/2 x√ 2+22 25 45 25 9 14 0,21

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Prisma- und Auflagefläche geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-60008032 
 

Prisma vertikal

Prisma vertikal

 Bestellnummer C min. C max. C B Gewicht 
    Prüf-Ø  ca. kg 
       

 42520-60008040 15 50 30±0,003 A/2 x √2+20 0,39

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Prisma- und Auflagefläche geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-60008040 
 

Prisma vertikal
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B 
Bohrung für Passschraube

Prismen vertikal

 Bestellnummer A B C min. C max. C D E F G Dazugehörende Gewicht 
   Ø für    Prüf-Ø     Passschrauben ca. kg 
   Passschraube           

 42520-60012063 63 12 F7 15 80 50±0,003 M12 22 95,071 C/2 x √2+34,716 07533-112055 2,825

 42520-60012075 75 12 F7 15 100 70±0,003 M12 22 124,142 C/2 x √2+39,645 07533-112055 3,17

 42520-60016063 63 16 F7 15 80 50±0,003 M16 25 95,071 C/2 x√ 2+34,716 07533-116065 2,69

 42520-60016075 75 16 F7 15 100 70±0,003 M16 25 124,142 C/2 x√2+39,645 07533-116065 2,995

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Prismen- und Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-60012063 
 

Prismen vertikal

Prismen vertikal

 Bestellnummer A B C min. C max. C D E F Dazugehörende Gewicht 
   Ø für    Prüf-Ø    Passschrauben ca. kg 
   Passschraube          

 42520-60512063 63 12 F7 15 80 50±0,003 32 95,071 C/2 x √2+34,716 07533-112065 1,211

 42520-60512075 75 12 F7 15 100 70±0,003 32 124,142 C/2 x √2+39,645 07533-112065 1,363

 42520-60516063 63 16 F7 15 80 50±0,003 25 95,071 C/2 x √2+34,716 07533-116065 1,04

 42520-60516075 75 16 F7 15 100 70±0,003 25 124,142 C/2 x √2+39,645 07533-116065 1,162

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Prismen- und Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-60512063 
 

Prismen vertikal
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42520

Prismenblöcke

 Bestellnummer Bestellnummer A B C D min. D max. Dazugehörende Gewicht 
 rechtsausführung linksausführung      Passschrauben ca. kg 
          

 42520-6301230 42520-6311230 12 F7 M12 23 50 600 07533-112055 1,82

 42520-6301630 42520-6311630 16 F7 M16 20 50 600 07533-116055 1,69

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert.  
Schräge (30°) und Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42520-6301230 

Hinweis:
Prismenblöcke Rechts und Links werden zum  
Positionieren von runden Teilen verwendet. Die  
Prismenblöcke ermöglichen ein Angleichen an die 
jeweiligen Werkstückdurchmesser. 
 

Prismenblöcke
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03085

Schraubanschläge verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F Gewicht 
         ca. kg 
         

 03085-08 40 56 48 40 13 M8 0,090

 03085-10 50 70 60 50 17 M10 0,180

 03085-12 60 84 72 60 19 M12 0,360

 03085-16 80 112 96 80 24 M16 0,870

Werkstoff:
Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
03085-10 
 

Schraubanschläge  
verstellbar
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Form A
Planfläche

Form B
Kugelfläche

Form C
Riffelfläche

02028

auflagebolzen

 Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D D1 D2 E H P R T Gewicht 
 Form A Form B Form C          ca. kg 
             

 02028-106012 02028-206012 02028-306012 M6 6 -/-/5 3 12,5 4 -/5/- 11 0,005

 02028-106025 02028-206025 02028-306025 M6 6 -/-/5 3 25 7 -/5/- 11 0,008

 02028-108015 02028-208015 02028-308015 M8 8 -/-/6 4 15 6 -/8,5/- 13 0,009

 02028-108030 02028-208030 02028-308030 M8 8 -/-/6 4 30 9 -/8,5/- 13 0,018

 02028-110020 02028-210020 02028-310020 M10 10 -/-/8 5 20 9 -/9/- 17 0,017

 02028-110040 02028-210040 02028-310040 M10 10 -/-/8 5 40 13 -/9/- 17 0,035

 02028-112025 02028-212025 02028-312025 M12 12 -/-/9,5 6 25 11 -/12,75/- 19 0,025

 02028-112050 02028-212050 02028-312050 M12 12 -/-/9,5 6 50 16 -/12,75/- 19 0,062

 02028-116030 02028-216030 02028-316030 M16 16 -/-/13 8 30 12 -/17/- 24 0,050

 02028-116060 02028-216060 02028-316060 M16 16 -/-/13 8 60 20 -/17/- 24 0,112

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl. 

Ausführung:
Körper vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
02028-106012 

Hinweis:
Die Auflagebolzen werden zum Stützen von  
unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken  
verwendet. Darüber hinaus dienen sie als Anschläge 
und Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
In das Gewinde D können Gewindestifte oder  
Stiftschrauben eingedreht und verklebt werden.  
So erhält man auf einfache Art eine Auflage mit 
Außengewinde. 
 

auflagebolzen
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Form BV 
abgeflachte Kugel 
mit Verdrehsicherung 

Form FV 
abgeflachte Kugel, 
geriffelt mit Verdreh-
sicherung 

Form B 
mit abgeflachter Kugel 

Form F 
mit abgeflachter Kugel, 
geriffelt 

Form A 
mit voller Kugel 

07100

Werkstoff:
Schraube Vergütungsstahl, Kugel Kugellagerstahl. 

Ausführung:
Schraube Festigkeitsklasse 10.9, schwarz. 
Kugel gehärtet, blank. 

Bestellbeispiel:
07100-10820 

Hinweis:
Form A mit voller Kugel wird dann verwendet, 
wenn eine saubere, polierte Druckfläche verlangt 
wird. Mit der abgeflachten Kugel Form B können 
nicht planparallele Flächen verzugsfrei geklemmt, 
gespannt oder unterstützt werden, weil sich die 
beweglich gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst. 
 

Kugeldruckschrauben mit Kopf
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07100

Kugeldruckschrauben mit Kopf

 Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D1 L1 L2 D2 D3 L3 L4 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
 Form A Form B Form F          max. kN (nur bei  ca. g 
             statischer Belastung) 

 07100-10620 07100-20620 - M6 20,8/- -/20 10 -/3,2 6 3 4 5 -/9 6,6

 07100-10630 07100-20630 - M6 30,8/- -/30 10 -/3,2 6 3 4 5 -/9 8,7

 07100-10640 07100-20640 - M6 40,8/- -/40 10 -/3,2 6 16 4 5 -/9 11,0

 07100-10820 07100-20820 - M8 21,2/- -/20 13 -/4,5 8 3,5 5,5 6 -/15 13,5

 07100-10835 07100-20835 - M8 36,2/- -/35 13 -/4,5 8 3,5 5,5 6 -/15 19,0

 07100-10850 07100-20850 - M8 51,2/- -/50 13 -/4,5 8 22 5,5 6 -/15 25,0

 07100-11025 07100-21025 07100-31025 M10 26,7/-/- -/25/25 16 -/6/6 10 4,5 7 8 -/20/20 26,0

 07100-11040 07100-21040 07100-31040 M10 41,7/-/- -/40/40 16 -/6/6 10 4,5 7 8 -/20/20 34,0

 07100-11230 07100-21230 07100-31230 M12 32/-/- -/30/30 18 -/7,2/7,2 12 5 8,5 10 -/30/30 40,0

 07100-11060 07100-21060 07100-31060 M10 61,7/-/- -/60/60 16 -/6/6 10 28 7 8 -/20/20 47,0

 07100-11250 07100-21250 07100-31250 M12 52/-/- -/50/50 18 -/7,2/7,2 12 5 8,5 10 -/30/30 56,0

 07100-11280 07100-21280 07100-31280 M12 82/-/- -/80/80 18 -/7,2/7,2 12 44 8,5 10 -/30/30 83,0

 07100-11640 07100-21640 07100-31640 M16 43,3/-/- -/40/40 24 -/10,7/10,7 16 6 12 14 -/60/60 91,0

 07100-11660 07100-21660 07100-31660 M16 63,3/-/- -/60/60 24 -/10,7/10,7 16 6 12 14 -/60/60 122,0

 07100-11680 07100-21680 07100-31680 M16 83,3/-/- -/80/80 24 -/10,7/10,7 16 36 12 14 -/60/60 154,0

 07100-12050 07100-22050 - M20 54,2/- -/50 30 -/13,5 20 7,5 15 17 -/90 190,0

 07100-12080 07100-22080 - M20 84,2/- -/80 30 -/13,5 20 28 15 17 -/90 260,0

 07100-120100 07100-220100 - M20 104,2/- -/100 30 -/13,5 20 48 15 17 -/90 310,0

 07100-12460 07100-22460 - M24 64,7/- -/60 36 -/15,8 24 9 18 19 -/120 330,0

 07100-12490 07100-22490 - M24 94,7/- -/90 36 -/15,8 24 30 18 19 -/120 435,0

 07100-124120 07100-224120 - M24 124,7/- -/120 36 -/15,8 24 60 18 19 -/120 540,0

 Bestellnummer Bestellnummer D1 L2 D2 D3 L3 L4 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
 Form BV Form FV         max. kN (nur bei  ca. g 
           statischer Belastung) 

 07100-40820 - M8 20 13 4,5 8 3,5 5,5 6 9 13,5

 07100-40835 - M8 35 13 4,5 8 3,5 5,5 6 9 19,0

 07100-40850 - M8 50 13 4,5 8 22 5,5 6 9 25,0

 07100-41025 07100-51025 M10 25 16 6 10 4,5 7 8 12 26,0

 07100-41040 07100-51040 M10 40 16 6 10 4,5 7 8 12 34,0

 07100-41060 07100-51060 M10 60 16 6 10 28 7 8 12 47,0

 07100-41230 07100-51230 M12 30 18 7,2 12 5 8,5 10 18 40,0

 07100-41250 07100-51250 M12 50 18 7,2 12 5 8,5 10 18 56,0

 07100-41280 07100-51280 M12 80 18 7,2 12 44 8,5 10 18 83,0

 07100-41640 07100-51640 M16 40 24 10,7 16 6 12 14 36 91,0

 07100-41660 07100-51660 M16 60 24 10,7 16 6 12 14 36 122,0

 07100-41680 07100-51680 M16 80 24 10,7 16 36 12 14 36 154,0

Kugeldruckschrauben mit Kopf
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Form F
Kugel aus Stahl, geriffelt

Form C
Kugel aus Delrin

Form B
Kugel aus Stahl

Form FV 
Kugel aus Stahl, geriffelt,
mit Verdrehsicherung 

Form BV 
Kugel aus Stahl,
mit Verdrehsicherung 

07110

Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel und verdrehsicherung

 Bestellnummer Bestellnummer D1 L2 D3 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
 Form BV Form FV      max. kN (nur bei  ca. g 
        statischer Belastung) 

 07110-50820 - M8 20,3 4,1 5,5 4 9 5,7

 07110-50830 - M8 30,3 4,1 5,5 4 9 8,9

 07110-51025 07110-61025 M10 25,3 5,6 7 5 12 11,2

 07110-51035 07110-61035 M10 35,3 5,6 7 5 12 16,2

 07110-51230 07110-61230 M12 30,2 7 8,5 6 18 19,6

 07110-51240 07110-61240 M12 40,2 7 8,5 6 18 28,5

 07110-51635 07110-61635 M16 35 10,7 12 8 36 41,0

 07110-51650 07110-61650 M16 50 10,7 12 8 36 48,0

Werkstoff, Ausführung:
Schraube Vergütungsstahl, Festigkeitsklasse 10.9, 
schwarz. 
Kugel Kugellagerstahl, gehärtet und blank oder Delrin. 

Bestellbeispiel:
07110-41012 

Hinweis:
Mit der abgeflachten Kugel Form C, B oder BV können 
nicht planparallele Flächen verzugsfrei geklemmt, 
gespannt oder unterstützt werden, weil sich die  
beweglich gelagerte Kugel bis zu 9° anpasst.  
Längere Ausführungen wurden speziell für den 
Einsatz als „Klebestifte“ konzipiert. Sie ermöglichen, 
dass bei kleinen bzw. mittleren Serien wirtschaftlich 
mechanische Verbindungselemente mit Außengewinde 
hergestellt werden können. 
 

Kugeldruckschrauben ohne Kopf  
mit abgeflachter Kugel
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Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit abgeflachter Kugel

 Bestellnummer Bestellnummer Bestellnummer D1 L2 D3 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  
 Form C Form B Form F      max. kN (nur bei  
         statischer Belastung)

 07110-7046 - - M4 5,8 1,8 2,5 2 0,3

 07110-7048 - - M4 7,8 1,8 2,5 2 0,3

 07110-70410 - - M4 9,8 1,8 2,5 2 0,3

 07110-70412 - - M4 11,8 1,8 2,5 2 0,3

 07110-70416 - - M4 15,8 1,8 2,5 2 0,3

 07110-7058 - - M5 7,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70510 - - M5 9,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70512 - - M5 11,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70516 - - M5 15,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70520 - - M5 19,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70525 - - M5 24,6 2,1 3 2,5 0,5

 07110-70610 07110-20610 - M6 10,1 3 4 3 0,9/9

 07110-70612 - - M6 12,1 3 4 3 0,9

 07110-70616 07110-20616 - M6 16,1 3 4 3 0,9/9

 07110-70620 07110-20620 - M6 20,1 3 4 3 0,9/9

 07110-70625 07110-20625 - M6 25,1 3 4 3 0,9/9

 - 07110-20650 - M6 50,1 3 4 3 9

 - 07110-20660 - M6 60,1 3 4 3 9

 07110-70810 07110-20810 - M8 10,3 4,1 5,5 4 1,5/10

 07110-70812 07110-20812 - M8 12,3 4,1 5,5 4 1,5/10

 07110-70816 - - M8 16,3 4,1 5,5 4 1,5

 07110-70820 07110-20820 - M8 20,3 4,1 5,5 4 1,5/15

 07110-70825 07110-20825 - M8 25,3 4,1 5,5 4 1,5/15

 07110-70830 07110-20830 - M8 30,3 4,1 5,5 4 1,5/15

 - 07110-20850 - M8 50,3 4,1 5,5 4 15

 - 07110-20860 - M8 60,3 4,1 5,5 4 15

 - 07110-20880 - M8 80,3 4,1 5,5 4 15

 - 07110-21012 07110-41012 M10 12,3 5,6 7 5 20

 - 07110-21016 07110-41016 M10 16,3 5,6 7 5 20

 - 07110-21020 - M10 20,3 5,6 7 5 20

 - 07110-21025 07110-41025 M10 25,3 5,6 7 5 20

 - 07110-21035 07110-41035 M10 35,3 5,6 7 5 20

 - 07110-21216 07110-41216 M12 16,2 7 8,5 6 30

 - 07110-21220 07110-41220 M12 20,2 7 8,5 6 30

 - 07110-21230 07110-41230 M12 30,2 7 8,5 6 30

 - 07110-21240 07110-41240 M12 40,2 7 8,5 6 30

 - 07110-21620 07110-41620 M16 20 10,7 12 8 60

 - 07110-21625 07110-41625 M16 25 10,7 12 8 60

 - 07110-21635 07110-41635 M16 35 10,7 12 8 60

 - 07110-21650 07110-41650 M16 50 10,7 12 8 60

 - 07110-22030 - M20 30 13,5 15 10 90

 - 07110-22040 - M20 40 13,5 15 10 90

 - 07110-22060 - M20 60 13,5 15 10 90

 - 07110-22435 - M24 35 15,8 18 12 120

 - 07110-22450 - M24 50 15,8 18 12 120

 - 07110-22480 - M24 80 15,8 18 12 120

Kugeldruckschrauben ohne Kopf  
mit abgeflachter Kugel
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Form A 
Kugel aus Stahl

Form D 
Kugel aus Delrin

07110

Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel

 Bestellnummer Bestellnummer D1 L1 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
 Form A Form D     max. kN (nur bei  ca. g 
       statischer Belastung) 

 07110-1046 07110-3046 M4 6 2,5 2 3,5/0,3 0,4

 07110-10410 07110-30410 M4 10 2,5 2 3,5/0,3 0,7

 07110-10412 - M4 12 2,5 2 3,5 0,8

 07110-10416 07110-30416 M4 16 2,5 2 3,5/0,3 1,1

 07110-1058 07110-3058 M5 8 3 2,5 4,5/0,5 0,8

 07110-10510 07110-30510 M5 10 3 2,5 4,5/0,5 0,9

 07110-10512 07110-30512 M5 12 3 2,5 4,5/0,5 1,3

 07110-10516 07110-30516 M5 16 3 2,5 4,5/0,5 1,5

 07110-10520 07110-30520 M5 20 3 2,5 4,5/0,5 2,3

 07110-10525 07110-30525 M5 25 3 2,5 4,5/0,5 2,5

 07110-10610 07110-30610 M6 10,8 4 3 9/0,9 1,5

 07110-10616 07110-30616 M6 16,8 4 3 9/0,9 2,4

 07110-10620 07110-30620 M6 20,8 4 3 9/0,9 3,0

 07110-10625 07110-30625 M6 25,8 4 3 9/0,9 3,9

 07110-10650 - M6 50,8 4 3 9 10,6

 07110-10660 - M6 60,8 4 3 9 13,5

 07110-10810 07110-30810 M8 11,2 5,5 4 10/1,5 2,6

 07110-10812 07110-30812 M8 13,2 5,5 4 10/1,5 3,2

 07110-10820 07110-30820 M8 21,2 5,5 4 15/1,5 5,7

 07110-10825 07110-30825 M8 26,2 5,5 4 15/1,5 7,3

 07110-10830 07110-30830 M8 31,2 5,5 4 15/1,5 8,9

 07110-10850 - M8 51,2 5,5 4 15 18,8

 07110-10860 - M8 61,2 5,5 4 15 24,0

 07110-10880 - M8 81,2 5,5 4 15 30,7

 07110-11012 07110-31012 M10 13,7 7 5 20/2 5,0

 07110-11016 07110-31016 M10 17,7 7 5 20/2 6,8

 07110-11020 07110-31020 M10 21,7 7 5 20/2 8,7

 07110-11025 07110-31025 M10 26,7 7 5 20/2 11,2

 07110-11035 07110-31035 M10 36,7 7 5 20/2 16,2

 07110-11216 07110-31216 M12 18 8,5 6 30/3 10,0

 07110-11220 07110-31220 M12 22 8,5 6 30/3 12,4

 07110-11230 07110-31230 M12 32 8,5 6 30/3 19,6

 07110-11240 07110-31240 M12 42 8,5 6 30/3 28,5

 07110-11620 - M16 23,3 12 8 60 22,0

 07110-11625 - M16 28,3 12 8 60 28,0

 07110-11635 - M16 38,3 12 8 60 41,0

 07110-11650 - M16 53,3 12 8 60 48,0

 07110-12030 - M20 34,2 15 10 90 54,0

 07110-12040 - M20 44,2 15 10 90 74,0

 07110-12060 - M20 64,2 15 10 90 120,0

 07110-12435 - M24 39,7 18 12 120 90,0

 07110-12450 - M24 54,7 18 12 120 130,0

 07110-12480 - M24 84,7 18 12 120 235,0

Werkstoff, Ausführung:
Schraube Vergütungsstahl, Festigkeitsklasse 
10.9, schwarz. 
Kugel Kugellagerstahl, gehärtet und blank oder 
Delrin. 

Bestellbeispiel:
07110-10810 

Hinweis:
Kugeldruckschrauben ohne Kopf mit voller Kugel 
werden dann verwendet, wenn eine saubere, 
polierte Druckfläche verlangt wird. 
Längere Ausführungen wurden speziell für 
den Einsatz als „Klebestifte“ konzipiert. Sie 
ermöglichen, dass bei kleinen bzw. mittleren 
Serien wirtschaftlich mechanische Verbindungs-
elemente mit Außengewinde hergestellt werden 
können. 

Kugeldruckschrauben ohne Kopf  
mit voller Kugel
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Form C
mit Außengewinde,
Kugel abgeflacht, plan

Form F
mit Außengewinde,
Kugel abgeflacht, 
mit Riffelung

Form M
mit Außengewinde,
Kugel abgeflacht, mit 
Riffelung aus Hartmetall

Form J
mit Passungsaufnahme,
Kugel abgeflacht, mit Riffelung

Form G
mit Passungsaufnahme,
Kugel abgeflacht, plan

02000

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl, Kugel Kugellagerstahl 
1.2067.  
Form M:  Kugel Vergütungsstahl, mit  

Hartmetalleinsatz. 

Ausführung:
Körper vergütet und phosphatiert.  
Kugel gehärtet. 
Form M Kugel vergütet. 

Bestellbeispiel:
02000-120 

Hinweis:
Die Pendelauflagen dienen als Anschläge, Auflagen 
und Druckstücke im Vorrichtungsbau. 
Die Riffelspitzen aus Hartmetall sind eingelötet. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 
 
*  Gilt nur, wenn die Mindest-Bohrungstiefe  

eingehalten ist. 
 

Pendelauflagen
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02000

Pendelauflagen

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L1 L2 Kugel-Ø SW Belastbarkeit max. kN Gewicht 
           (nur bei statischer Belastung) ca. kg 
            

 02000-108 C 13 M8 7,2 13 8 10 11 10 0,013

 02000-110 C 20 M10 10,5 18 10 16 17 25 0,040

 02000-112 C 20 M12 10,5 18 12 16 17 25 0,040

 02000-116 C 30 M16 20 27 16 25 27 90 0,100

 02000-120 C 50 M20 34,5 35 20 40 41 165 0,520

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L1 L2 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02000-308 F 13 M8 7,2 13 8 10 11 10 0,013

 02000-310 F 20 M10 10,5 18 10 16 17 25 0,040

 02000-312 F 20 M12 10,5 18 12 16 17 25 0,040

 02000-316 F 30 M16 20 27 16 25 27 90 0,100

 02000-320 F 50 M20 34,5 35 20 40 41 165 0,520

 Bestellnummer Form D1 D2 D4 L1 L2 Kugel-Ø SW Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02000-908 M 13 M8 7,7 13,3 8 10 11 10 0,013

 02000-910 M 20 M10 12 18 10 16 17 25 0,040

 02000-912 M 20 M12 12 18 12 16 17 25 0,040

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L L1 Kugel-Ø Aufnahmebohrung Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02000-403 G 12 M3 7,2 11 3,5 10 ø 12 H7 x 6 min. 10* 0,010

 02000-404 G 18 M4 10,5 17 4,4 16 ø 18 H7 x 8 min. 25* 0,030

 02000-405 G 28 M5 20 25 6,3 25 ø 28 H7 x 13 min. 90* 0,080

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L L1 Kugel-Ø Aufnahmebohrung Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02000-603 J 12 M3 7,2 11 3,5 10 ø 12 H7 x 6 min. 10* 0,010

 02000-604 J 18 M4 10,5 17 4,4 16 ø 18 H7 x 8 min. 25* 0,030

 02000-605 J 28 M5 20 25 6,3 25 ø 28 H7 x 13 min. 90* 0,080

Pendelauflagen
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Form C
mit Außengewinde
Kugel abgeflacht, plan

Form F
mit Außengewinde
Kugel abgeflacht, mit Riffelung

02080

Pendelauflagen neigungswinkel 12°

 Bestellnummer Bestellnummer D D1 H H1 Kugel-Ø T Belastbarkeit  Gewicht 
 Form C Form F       max. kN (nur bei  ca. kg 
         statischer Belastung) 

 02080-106 02080-306 M6 6,7 13 7 10 13 10 0,015

 02080-108 02080-308 M8 6,7 13 8 10 13 10 0,020

 02080-110 02080-310 M10 10 18 10 16 19 25 0,035

 02080-112 02080-312 M12 10 18 12 16 19 25 0,045

 02080-116 02080-316 M16 20 27 16 24 30 90 0,160

 02080-120 02080-320 M20 20 27 20 24 30 90 0,180

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl, Kugel Kugellagerstahl 1.3505. 

Ausführung:
Körper vergütet, Kugel gehärtet (50 - 55 HRC). 

Bestellbeispiel:
02080-106 

Hinweis:
Die Pendelauflagen dienen als Anschläge, Auflagen und 
Druckstücke im Vorrichtungsbau.  
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 
 

Pendelauflagen  
Neigungswinkel 12°
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Ausführung:
02001-9061
02001-9101
02001-9161

Ausführung:
02001-1061
02001-1101
02001-1161

Form M
Kugel abgeflacht,
mit Riffelung aus Hartmetall

Form C
Kugel abgeflacht, plan

O-Ring
O-Ring

02001

Pendelauflagen neigungswinkel 20°

 Bestellnummer Bestellnummer D1 D2 D3 D4 L L1 L2 L3 E SW Kugel-Ø Belastbarkeit  
 Form C Form M            max. kN (nur bei  
              statischer Belastung)

 02001-1061 02001-9061 12 7 M6 5 17,5 6 0,4 12,5 19,6 17 10 14

 02001-106 02001-906 16 7 M6 5 17,5 6 0,4 - 19,6 17 10 14

 02001-108 02001-908 22 11 M8 7,5 26 9 0,8 - 27,7 24 16 34

 02001-1101 02001-9101 18 11 M10 7,5 26 9 0,8 20 27,7 24 16 34

 02001-110 02001-910 22 11 M10 7,5 26 9 0,8 - 27,7 24 16 34

 02001-112 02001-912 22 11 M12 7,5 26 9 0,8 - 27,7 24 16 34

 02001-1161 02001-9161 26 18 M16 13 40 15 0,6 30 41,6 36 25 90

 02001-116 02001-916 34 18 M16 13 40 15 0,6 - 41,6 36 25 90

 02001-120 02001-920 34 18 M20 13 40 15 0,6 - 41,6 36 25 90

Werkstoff:
Körper Stahl. Kugel rost- und säurebeständiger Stahl. 
Form M mit Hartmetalleinsatz. 

Ausführung:
Körper brüniert, Kugel blank. 

Bestellbeispiel:
02001-108 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken 
verwendet. 
Darüber hinaus dienen sie als Anschläge, Auflagen  
und Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
Patent angemeldet. 
In das Gewinde D3 können Gewindestifte oder  
Stiftschrauben eingedreht und verklebt werden. So 
erhält man auf einfache Art eine Pendelauflage mit 
Außengewinde. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 

Vorteile:
– Die Pendelauflage ist um 20° schwenkbar. 
– Aufnahme großer Belastungskräfte. 
–  Der eingebaute O-Ring hält Schmutz und  

Fremdteilchen zurück. Somit ist eine sichere  
Funktion gewährleistet. 

 

Pendelauflagen  
Neigungswinkel 20°
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Form F
Stahlkugel abgeflacht, 
mit Riffelung

Form K
Delrinkugel abgeflacht, plan

Form C
Stahlkugel abgeflacht, plan

O-Ring O-Ring

02002

Pendelauflagen mit O-ring

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L L1 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
         max. kN (nur bei  ca. kg 
         statischer Belastung) 

 02002-104X012 C 10 6 M4 12 4,5 7 12 0,006

 02002-104X025 C 10 6 M4 25 12 7 12 0,013

 02002-105X016 C 13 8,5 M5 16 5 10 20 0,015

 02002-105X025 C 13 8,5 M5 25 12 10 20 0,023

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L L1 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
         max. kN (nur bei  ca. kg 
         statischer Belastung) 

 02002-304X012 F 10 6 M4 12 4,5 7 12 0,006

 02002-304X025 F 10 6 M4 25 12 7 12 0,013

 02002-305X016 F 13 8,5 M5 16 5 10 20 0,014

 02002-305X025 F 13 8,5 M5 25 12 10 20 0,022

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L L1 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
         max. kN (nur bei  ca. kg 
         statischer Belastung) 

 02002-704X012 K 10 6 M4 12 4,5 7 2 0,005

 02002-704X025 K 10 6 M4 25 12 7 2 0,012

 02002-705X016 K 13 8,5 M5 16 5 10 4 0,011

 02002-705X025 K 13 8,5 M5 25 12 10 4 0,019

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl. 
Kugel Werkzeugstahl. Form K Delrin. 

Ausführung:
Körper vergütet. Kugel gehärtet, brüniert.  
Delrinkugel weiß. 

Bestellbeispiel:
02002-704X012 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und  
Spannen von unbearbeiteten und bearbeiteten  
Werkstücken verwendet. Darüber hinaus dienen  
sie als Anschläge, Auflagen und Druckstücke im  
Vorrichtungs- und Werkzeugbau.  
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 

Vorteile:
–  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und  

verhindert das Eindringen von Schmutz und  
Fremdteilchen.

–  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung 
gewährleistet.  

Pendelauflagen  
mit O-Ring
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Form K
Delrineinsatz abgeflacht, plan

Form C
Stahleinsatz abgeflacht, plan

Form F
Gripper abgeflacht, 
mit Riffelung

Form M
Gripper abgeflacht, mit 
Riffelung aus Hartmetall

O-Ring O-Ring

O-Ring

02003

Werkstoff, Ausführung:
Körper Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 
Kugel rost- und säurebeständiger Stahl, gehärtet und 
blank. 
Einsatz:  
Form C Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert. 
Form F Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert.  
Form M Werkzeugstahl mit Hartmetallriffelung, brüniert. 
Form K Delrin, weiß. 

Bestellbeispiel:
02003-736X036 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken 
verwendet. 
Darüber hinaus dienen sie als Anschläge, Auflagen  
und Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
Die Kugel kann durch leichten Druck auf die  
Zylinderschraube aus dem Gehäuse entfernt werden. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 
 
Tabelle mit Grippers und Einsätzen siehe 07113. 

Vorteile:
–  Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit 

der Einsätze.
–  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und verhindert 

das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
–  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung  

gewährleistet. 
 

Pendelauflagen  
mit O-Ring und auswechselbaren Einsätzen
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02003

Pendelauflagen mit O-ring und auswechselbaren einsätzen

 Bestellnummer Form D1 D2 D4 L1 L2 L3 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
          max. kN (nur bei  ca. kg für Stahleinsatz 
          statischer Belastung)  

 02003-117X022 C 17 10 M6 22 7 10 13 28 0,031 07113-10108

 02003-119X024 C 19 12 M8 24 8 10 15 39 0,043 07113-12108

 02003-124X028 C 24 16 M10 28 8 10 20 58 0,081 07113-16108

 02003-130X030 C 30 20 M12 30 9 10 23 95 0,139 07113-20108

 02003-136X036 C 36 25 M12 36 11 10 28 136 0,251 07113-25108

 Bestellnummer Form D1 D2 D4 L1 L2 L3 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
          max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
          statischer Belastung)  

 02003-317X022 F 17 10 M6 22 7 10 13 28 0,031 07113-1010

 02003-319X024 F 19 12 M8 24 8 10 15 39 0,045 07113-1210

 02003-324X028 F 24 16 M10 28 8 10 20 58 0,082 07113-1610

 02003-330X030 F 30 20 M12 30 9 10 23 95 0,141 07113-2010

 02003-336X036 F 36 25 M12 36 11 10 28 136 0,249 07113-2510

 Bestellnummer Form D1 D2 D4 L1 L2 L3 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
          max. kN (nur bei  ca. kg für Delrineinsatz 
          statischer Belastung)  

 02003-717X022 K 17 10 M6 22 7 10 13 4 0,027 07113-10109

 02003-719X024 K 19 12 M8 24 8 10 15 7 0,036 07113-12109

 02003-724X028 K 24 16 M10 28 8 10 20 14 0,069 07113-16109

 02003-730X030 K 30 20 M12 30 9 10 23 27 0,121 07113-20109

 02003-736X036 K 36 25 M12 36 11 10 28 47 0,221 07113-25109

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
           max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
           statischer Belastung)  

 02003-917X022 M 17 10 7,9 M6 22 7 10 13 28 0,031 07113-10107

 02003-919X024 M 19 12 9,5 M8 24 8 10 15 39 0,045 07113-12107

 02003-924X028 M 24 16 12,7 M10 28 8 10 20 58 0,082 07113-16107

 02003-930X030 M 30 20 15,9 M12 30 9 10 23 95 0,141 07113-20107

 02003-936X036 M 36 25 19 M12 36 11 10 28 136 0,249 07113-25107

Pendelauflagen  
mit O-Ring und auswechselbaren Einsätzen



kap3

90

Form F
Kugel abgeflacht, mit Riffelung

Form C
Kugel abgeflacht, plan

02005

Pendelauflagen verstellbar

 Bestellnummer Form D1 D2 L L1 E SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02005-108 C M8 5,8 36,6 25 14,5 13 8,5 8 0,025

 02005-110 C M10 8,6 45,7 30 19 17 12 8 0,055

 02005-112 C M12 8,6 50,7 35 19 17 12 15 0,055

 02005-116 C M16 10,5 60,7 40 27 24 16 25 0,115

 02005-120 C M20 20 77,3 50 33 30 25 90 0,230

 02005-308 F M8 5,8 36,6 25 14,5 13 8,5 8 0,025

 02005-310 F M10 8,6 45,7 30 19 17 12 8 0,055

 02005-312 F M12 8,6 50,7 35 19 17 12 15 0,055

 02005-316 F M16 10,5 60,7 40 27 24 16 25 0,115

 02005-320 F M20 20 77,3 50 33 30 25 90 0,230

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
Gehäuse vergütet und manganphosphatiert.  
Kugel gehärtet, blank. Mutter brüniert. 

Bestellbeispiel:
02005-316 

Hinweis:
Die Kugel ist gegen Verdrehen gesichert. 
 

Pendelauflagen verstellbar
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Form C
Stahlkugel abgeflacht, plan

Form K
Delrinkugel abgeflacht, plan

Form F
Stahlkugel abgeflacht,
mit Riffelung

O-Ring O-Ring

02006

Pendelauflagen verstellbar mit O-ring

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L2 E S Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
          max. kN (nur bei  ca. kg 
          statischer Belastung) 

 02006-106X012 C M6 6 12 9,5 11,5 10 7 9 0,007

 02006-106X025 C M6 6 25 9,5 11,5 10 7 9 0,010

 02006-106X040 C M6 6 40 9,5 11,5 10 7 9 0,012

 02006-108X012 C M8 8,5 12 13 15 13 10 15 0,016

 02006-108X025 C M8 8,5 25 13 15 13 10 15 0,021

 02006-108X040 C M8 8,5 40 13 15 13 10 15 0,026

 02006-306X012 F M6 6 12 9,5 11,5 10 7 9 0,007

 02006-306X025 F M6 6 25 9,5 11,5 10 7 9 0,010

 02006-306X040 F M6 6 40 9,5 11,5 10 7 9 0,012

 02006-308X012 F M8 8,5 12 13 15 13 10 15 0,016

 02006-308X025 F M8 8,5 25 13 15 13 10 15 0,021

 02006-308X040 F M8 8,5 40 13 15 13 10 15 0,025

 02006-706X012 K M6 6 12 9,5 11,5 10 7 2 0,006

 02006-706X025 K M6 6 25 9,5 11,5 10 7 2 0,009

 02006-706X040 K M6 6 40 9,5 11,5 10 7 2 0,011

 02006-708X012 K M8 8,5 12 13 15 13 10 4 0,012

 02006-708X025 K M8 8,5 25 13 15 13 10 4 0,017

 02006-708X040 K M8 8,5 40 13 15 13 10 4 0,022

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl. 
Kugel Werkzeugstahl. Form K Delrin. 

Ausführung:
Körper vergütet. Kugel gehärtet, brüniert.  
Delrinkugel weiß. 

Bestellbeispiel:
02006-106X040 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken 
verwendet. 
Darüber hinaus dienen sie als Anschläge, Auflagen  
und Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 

Vorteile:
-  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und verhindert 

das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
-  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung  

gewährleistet. 
 

Pendelauflagen verstellbar  
mit O-Ring
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Form M
Gripper abgeflacht, mit 
Riffelung aus Hartmetall

Form F
Gripper abgeflacht,
mit Riffelung

Form C
Stahleinsatz abgeflacht, plan

Form K
Delrineinsatz abgeflacht, plan

O-Ring O-Ring O-Ring

02007

Pendelauflagen verstellbar mit O-ring und auswechselbaren einsätzen

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L2 L3 E S SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
            max. kN (nur bei  ca. kg für Stahleinsatz 
            statischer Belastung)  

 02007-110X015 C M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 0,032 07113-10108

 02007-110X030 C M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 0,039 07113-10108

 02007-110X050 C M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 0,047 07113-10108

 02007-112X020 C M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 30 0,048 07113-12108

 02007-112X040 C M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 30 0,059 07113-12108

 02007-112X060 C M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 30 0,071 07113-12108

 02007-116X025 C M16 16 25 23 10 27,7 24 6 20 50 0,100 07113-16108

 02007-116X050 C M16 16 50 23 10 27,7 24 6 20 50 0,127 07113-16108

 02007-116X080 C M16 16 80 23 10 27,7 24 6 20 50 0,159 07113-16108

 02007-120X030 C M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 0,171 07113-20108

 02007-120X060 C M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 0,220 07113-20108

 02007-120X100 C M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 0,289 07113-20108

 02007-124X040 C M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 0,321 07113-25108

 02007-124X100 C M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 0,468 07113-25108

Werkstoff, Ausführung:
Körper Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kugel 
rost- und säurebeständiger Stahl, gehärtet und blank. 
Einsatz: 
Form C Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert. 
Form F Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert. 
Form M Werkzeugstahl mit Hartmetallriffelung, brüniert. 
Form K Delrin, weiß. 

Bestellbeispiel:
02007-124X100 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken 
verwendet.  
Darüber hinaus dienen sie als Anschläge, Auflagen  
und Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
Die Kugel kann durch leichten Druck auf die  
Zylinderschraube aus dem Gehäuse entfernt werden. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 
 
Tabelle mit Grippers und Einsätzen siehe 07113. 

Vorteile:
-  Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit 

der Einsätze.
-  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und verhindert 

das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
-  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung  

gewährleistet. 
 

Pendelauflagen verstellbar  
mit O-Ring und auswechselbaren Einsätzen
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02007

Pendelauflagen verstellbar mit O-ring und auswechselbaren einsätzen

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L2 L3 E S SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
            max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
            statischer Belastung)  

 02007-310X015 F M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 19 0,031 07113-1010

 02007-310X030 F M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 19 0,038 07113-1010

 02007-310X050 F M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 19 0,047 07113-1010

 02007-312X020 F M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 30 0,050 07113-1210

 02007-312X040 F M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 30 0,061 07113-1210

 02007-312X060 F M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 30 0,073 07113-1210

 02007-316X025 F M16 16 25 23 10 27,7 24 6 20 50 0,100 07113-1610

 02007-316X050 F M16 16 50 23 10 27,7 24 6 20 50 0,127 07113-1610

 02007-316X080 F M16 16 80 23 10 27,7 24 6 20 50 0,159 07113-1610

 02007-320X030 F M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 85 0,173 07113-2010

 02007-320X060 F M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 85 0,222 07113-2010

 02007-320X100 F M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 85 0,290 07113-2010

 02007-324X040 F M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 121 0,319 07113-2510

 02007-324X100 F M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 121 0,466 07113-2510

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L2 L3 E S SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
            max. kN (nur bei  ca. kg für Delrineinsatz 
            statischer Belastung)  

 02007-710X015 K M10 10 15 17 10 19,6 17 3 13 4 0,027 07113-10109

 02007-710X030 K M10 10 30 17 10 19,6 17 3 13 4 0,034 07113-10109

 02007-710X050 K M10 10 50 17 10 19,6 17 3 13 4 0,043 07113-10109

 02007-712X020 K M12 12 20 19 10 21,9 19 5 15 7 0,041 07113-12109

 02007-712X040 K M12 12 40 19 10 21,9 19 5 15 7 0,052 07113-12109

 02007-712X060 K M12 12 60 19 10 21,9 19 5 15 7 0,064 07113-12109

 02007-716X025 K M16 16 25 23 10 27,7 24 6 20 14 0,088 07113-16109

 02007-716X050 K M16 16 50 23 10 27,7 24 6 20 14 0,115 07113-16109

 02007-716X080 K M16 16 80 23 10 27,7 24 6 20 14 0,147 07113-16109

 02007-720X030 K M20 20 30 24 10 34,6 30 8 23 27 0,152 07113-20109

 02007-720X060 K M20 20 60 24 10 34,6 30 8 23 27 0,202 07113-20109

 02007-720X100 K M20 20 100 24 10 34,6 30 8 23 27 0,270 07113-20109

 02007-724X040 K M24 25 40 30 10 41,6 36 10 28 47 0,291 07113-25109

 02007-724X100 K M24 25 100 30 10 41,6 36 10 28 47 0,438 07113-25109

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L1 L2 L3 E S SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
             max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
             statischer Belastung)  

 02007-910X015 M M10 10 7,9 15 17 10 19,6 17 3 13 19 0,031 07113-10107

 02007-910X030 M M10 10 7,9 30 17 10 19,6 17 3 13 19 0,038 07113-10107

 02007-910X050 M M10 10 7,9 50 17 10 19,6 17 3 13 19 0,047 07113-10107

 02007-912X020 M M12 12 9,5 20 19 10 21,9 19 5 15 30 0,050 07113-12107

 02007-912X040 M M12 12 9,5 40 19 10 21,9 19 5 15 30 0,061 07113-12107

 02007-912X060 M M12 12 9,5 60 19 10 21,9 19 5 15 30 0,073 07113-12107

 02007-916X025 M M16 16 12,7 25 23 10 27,7 24 6 20 50 0,100 07113-16107

 02007-916X050 M M16 16 12,7 50 23 10 27,7 24 6 20 50 0,127 07113-16107

 02007-916X080 M M16 16 12,7 80 23 10 27,7 24 6 20 50 0,159 07113-16107

 02007-920X030 M M20 20 15,9 30 24 10 34,6 30 8 23 85 0,173 07113-20107

 02007-920X060 M M20 20 15,9 60 24 10 34,6 30 8 23 85 0,222 07113-20107

 02007-920X100 M M20 20 15,9 100 24 10 34,6 30 8 23 85 0,290 07113-20107

 02007-924X040 M M24 25 19 40 30 10 41,6 36 10 28 121 0,319 07113-25107

 02007-924X100 M M24 25 19 100 30 10 41,6 36 10 28 121 0,466 07113-25107
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Form K
Delrinkugel abgeflacht, 
plan

Form F
Stahlkugel abgeflacht,
mit Riffelung

Form C
Stahlkugel abgeflacht,
plan

O-Ring O-Ring O-Ring

02008

Werkstoff:
Körper Vergütungsstahl. 
Kugel Werkzeugstahl. Form K Delrin. 

Ausführung:
Körper vergütet. Kugel gehärtet, brüniert.  
Delrinkugel weiß. 

Bestellbeispiel:
02008-112X050 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von Werkstücken verwendet. Darüber hinaus dienen 
sie als Anschläge, Auflagen und Druckstücke im  
Vorrichtungs- und Werkzeugbau.  
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 

Vorteile:
-  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und verhindert 

das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
-  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung  

gewährleistet.
-  Der Innensechskant ermöglicht bei Durchgangsboh-

rungen ein leichtes Verstellen und Positionieren. 
 

Pendelauflagen verstellbar  
mit O-Ring und Innensechskant

Pendelauflagen verstellbar mit O-ring und Innensechskant

 Bestellnummer Form D1 D2 L SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
        max. kN (nur bei  ca. kg 
        statischer Belastung) 

 02008-112X025 C M12 6 25 6 7 15 0,015

 02008-112X035 C M12 6 35 6 7 15 0,022

 02008-112X050 C M12 6 50 6 7 15 0,032

 02008-116X025 C M16 8,5 25 8 10 23 0,028

 02008-116X035 C M16 8,5 35 8 10 23 0,039

 02008-116X050 C M16 8,5 50 8 10 23 0,058

 Bestellnummer Form D1 D2 L SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
        max. kN (nur bei  ca. kg 
        statischer Belastung) 

 02008-312X025 F M12 6 25 6 7 15 0,015

 02008-312X035 F M12 6 35 6 7 15 0,022

 02008-312X050 F M12 6 50 6 7 15 0,032

 02008-316X025 F M16 8,5 25 8 10 23 0,027

 02008-316X035 F M16 8,5 35 8 10 23 0,039

 02008-316X050 F M16 8,5 50 8 10 23 0,057

 Bestellnummer Form D1 D2 L SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht 
        max. kN (nur bei  ca. kg 
        statischer Belastung) 

 02008-712X025 K M12 6 25 6 7 2 0,013

 02008-712X035 K M12 6 35 6 7 2 0,021

 02008-712X050 K M12 6 50 6 7 2 0,031

 02008-716X025 K M16 8,5 25 8 10 4 0,024

 02008-716X035 K M16 8,5 35 8 10 4 0,035

 02008-716X050 K M16 8,5 50 8 10 4 0,054
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Form F
Gripper abgeflacht, mit Riffelung

Form M
Gripper abgeflacht, mit
Riffelung aus Hartmetall

Form C
Stahleinsatz abgeflacht, plan

Form K
Delrineinsatz abgeflacht, plan

O-Ring O-Ring

O-Ring

02009

Werkstoff, Ausführung:
Körper Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kugel 
rost- und säurebeständiger Stahl, gehärtet und blank. 
Einsatz: 
Form C Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert. 
Form F Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert.  
Form M Werkzeugstahl mit Hartmetallriffelung, brüniert. 
Form K Delrin, weiß. 

Bestellbeispiel:
02009-720X070 

Hinweis:
Die Pendelauflagen werden zum Stützen und Spannen 
von unbearbeiteten und bearbeiteten Werkstücken 
verwendet. 
Darüber hinaus dienen sie als Anschläge, Auflagen und 
Druckstücke im Vorrichtungs- und Werkzeugbau. 
Die Kugel kann durch leichten Druck auf die  
Zylinderschraube aus dem Gehäuse entfernt werden. 
 
Kugel gegen Verdrehen gesichert. 
 
Tabelle mit Grippers und Einsätzen siehe 07113. 

Vorteile:
-  Hohe Wirtschaftlichkeit durch die Austauschbarkeit 

der Einsätze.
-  Der eingebaute O-Ring hält die Kugel und verhindert 

das Eindringen von Schmutz und Fremdteilchen.
-  Dadurch wird eine gleichmäßige Bewegung  

gewährleistet. 
 

Pendelauflagen verstellbar  
mit O-Ring, auswechselbaren Einsätzen und Innensechskant
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Pendelauflagen verstellbar  
mit O-Ring, auswechselbaren Einsätzen und Innensechskant

Pendelauflagen verstellbar mit O-ring, auswechselbaren einsätzen und Innensechskant

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L3 SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
         max. kN (nur bei  ca. kg für Stahleinsatz 
         statischer Belastung)  

 02009-120X030 C M20 10 30 10 8 13 37 0,049 07113-10108

 02009-120X050 C M20 10 50 10 8 13 37 0,084 07113-10108

 02009-120X070 C M20 10 70 10 8 13 37 0,122 07113-10108

 02009-124X040 C M24 12 40 10 10 15 55 0,101 07113-12108

 02009-124X080 C M24 12 80 10 10 15 55 0,200 07113-12108

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L3 SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
         max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
         statischer Belastung)  

 02009-320X030 F M20 10 30 10 8 13 37 0,049 07113-1010

 02009-320X050 F M20 10 50 10 8 13 37 0,084 07113-1010

 02009-320X070 F M20 10 70 10 8 13 37 0,121 07113-1010

 02009-324X040 F M24 12 40 10 10 15 55 0,103 07113-1210

 02009-324X080 F M24 12 80 10 10 15 55 0,201 07113-1210

 Bestellnummer Form D1 D2 L1 L3 SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
         max. kN (nur bei  ca. kg für Delrineinsatz 
         statischer Belastung)  

 02009-720X030 K M20 10 30 10 8 13 4 0,045 07113-10109

 02009-720X050 K M20 10 50 10 8 13 4 0,080 07113-10109

 02009-720X070 K M20 10 70 10 8 13 4 0,117 07113-10109

 02009-724X040 K M24 12 40 10 10 15 7 0,094 07113-12109

 02009-724X080 K M24 12 80 10 10 15 7 0,193 07113-12109

 Bestellnummer Form D1 D2 D3 L1 L3 SW Kugel-Ø Belastbarkeit  Gewicht Bestellnummer 
          max. kN (nur bei  ca. kg für Gripper 
          statischer Belastung)  

 02009-920X030 M M20 10 7,9 30 10 8 13 37 0,049 07113-10107

 02009-920X050 M M20 10 7,9 50 10 8 13 37 0,084 07113-10107

 02009-920X070 M M20 10 7,9 70 10 8 13 37 0,121 07113-10107

 02009-924X040 M M24 12 9,5 40 10 10 15 55 0,103 07113-12107

 02009-924X080 M M24 12 9,5 80 10 10 15 55 0,201 07113-12107
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Form M 
Gripper abgeflacht, 
mit Riffelung aus Hartmetall 

Form F 
Gripper abgeflacht, 
mit Riffelung 

Form C 
Stahleinsatz abgeflacht, plan 

Form K 
Delrineinsatz abgeflacht, plan 

* gilt für Form K 

07113

einsätze rund

 Bestellnummer Bestellnummer D2 L3 L4 G 
 Form C Form K      
       

 07113-10108 07113-10109 10 10 5 M5

 07113-12108 07113-12109 12 10 5 M5

 07113-16108 07113-16109 16 10 5 M6

 07113-20108 07113-20109 20 10 5 M6

 07113-25108 07113-25109 25 10 5 M6

Grippers rund

 Bestellnummer Bestellnummer D2 D3 L3 L5 C E G 
 Form F Form M         
          

 07113-1010 07113-10107 10 -/7,9 10 -/6 4,5 4,75 M5

 07113-1210 07113-12107 12 -/9,5 10 -/6 4,5 4,75 M5

 07113-1212 07113-12127 12 -/9,5 12 -/7 6 4,75 M5

 07113-1610 07113-16107 16 -/12,7 10 -/6 4,5 4,75 M6

 07113-2010 07113-20107 20 -/15,9 10 -/6 4,5 4,75 M6

 07113-2510 07113-25107 25 -/19 10 -/6 4,5 4,75 M6

Werkstoff, Ausführung:
Form C Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert.  
Form F Werkzeugstahl, gehärtet und brüniert.  
Form M Werkzeugstahl mit Hartmetallriffelung, 
brüniert.  
Form K Delrin, weiß. 

Bestellbeispiel:
07113-2510 

Hinweis:
Die Grippers und Einsätze eignen sich zum Einbau 
in Spannarme, Greifersysteme, Spannvorrichtungen, 
Spannbacken und Pendelauflagen. Durch den Einsatz 
von Grippers gelingt die Übertragung höchster  
Drehmomente und überdurchschnittlicher  
Haltekräfte auch bei harten Werkstoffen und  
bei Oberflächenunregelmäßigkeiten. 
 
Grippers und Einsätze sind in die nachfolgend  
genannten Pendelauflagen montierbar:  
Bestellnummer 02003-117X022 bis 02003-936X036  
Bestellnummer 02007-110X015 bis 02007-924X100  
Bestellnummer 02009-120X030 bis 02009-924X080 
 

Grippers und einsätze rund
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Form B
Werkzeugstahl 
Riffelung aus Hartmetall 

Form A 
Werkzeugstahl 

07114

07115

Grippers Sechskant-Form

 Bestellnummer A B C D G Riffelung Gewicht 
         ca. kg 
         

 07114-1006 25 5 10 7,9 M6 extra fein 0,005

 07114-1308 25 6,4 13 9,5 M8 fein 0,015

 07114-1710 25 8,3 17 12,7 M10 fein 0,025

 07114-17102 40 8,3 17 12,7 M10 fein 0,035

 07114-1912 25 8,7 19 15,9 M12 fein 0,040

 07114-19122 40 8,7 19 15,9 M12 fein 0,050

 07114-2416 35 11 24 19 M16 fein 0,085

 07114-24162 50 11 24 19 M16 fein 0,105

 07114-3020 40 13,7 30 25,4 M20 extra fein 0,165

 07114-30202 60 13,7 30 25,4 M20 extra fein 0,205

Werkstoff:
Werkzeugstahl gehärtet bzw. Hartmetall. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
07114-1710 

Hinweis:
Die Riffelspitzen aus Hartmetall sind eingelötet. 
 

Grippers Sechskant-Form

Grippers quadratisch

 Bestellnummer Form A B E G Riffelung Gewicht 
         ca. kg 
         

 07115-1005 A 10 10 - M5 extra fein 0,005

 07115-1205 A 12 10 - M5 fein 0,010

 07115-2005 A 20 10 - M5 fein 0,025

 07115-2506 A 25 10 - M6 fein 0,045

 07115-12057 B 12 10 10,3 M5 fein 0,010

Werkstoff:
Werkzeugstahl gehärtet bzw. Hartmetall. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
07115-2506 

Hinweis:
Die Grippers eignen sich besonders zum Einbau in 
Spannarme, Greifersysteme, Spannvorrichtungen und 
Spannbacken. 
Durch den Einsatz von Grippers gelingt die Übertragung 
höchster Drehmomente auch bei harten Werkstoffen 
und Oberflächenunregelmäßigkeiten. Grippers  
gewährleisten überdurchschnittliche Haltekräfte bei 
schwerem Schnittdruck. 
Die Riffelspitzen aus Hartmetall sind eingelötet. 
 

Grippers quadratisch
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Form B 
Riffelung aus Hartmetall

Form C 
4-Punkt-Riffelung aus Hartmetall 

Form A 
Werkzeugstahl 

07117

Grippers verstellbar

 Bestellnummer Form A L B G F SW 
          
         

 07117-4010 A 40 - - M10 - 3

 07117-4012 A 40 - - M12 - 5

 07117-4016 A 40 - - M16 - 6

 07117-4020 A 40 - - M20 - 8

 07117-2510 B - 25 6,4 M10 - 5

 07117-5010 B - 50 6,4 M10 - 5

 07117-2512 B - 25 7,9 M12 - 6

 07117-5012 B - 50 7,9 M12 - 6

 07117-2516 B - 25 11,2 M16 - 8

 07117-5016 B - 50 11,2 M16 - 8

 07117-2520 B - 25 12,7 M20 - 10

 07117-5020 B - 50 12,7 M20 - 10

 07117-25124 C - 25 7,9 M12 6,5 6

 07117-50124 C - 50 7,9 M12 6,5 6

 07117-25164 C - 25 11,2 M16 8 8

 07117-50164 C - 50 11,2 M16 8 8

 07117-25204 C - 25 12,7 M20 8 10

 07117-50204 C - 50 12,7 M20 8 10

Werkstoff:
Werkzeugstahl gehärtet bzw. Hartmetall. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellhinweis:
07117-5012 

Hinweis:
Das durchgehende Außengewinde der verstellbaren 
Grippers erlaubt ein exaktes Angleichen an die  
Spannaufgabe. 
Die Hartmetall-Einsätze sind eingelötet. 
 

Grippers verstellbar
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02153

auflagebolzen

 Bestellnummer A B D E SW Gewicht 
        ca. kg 
        

 02153-06030 30 25 M6 11,5 10 0,007

 02153-06040 40 35 M6 11,5 10 0,009

 02153-06050 50 45 M6 11,5 10 0,011

 02153-08036 36 30 M8 15 13 0,020

 02153-08046 46 40 M8 15 13 0,019

 02153-08056 56 50 M8 15 13 0,022

 02153-10042 42 35 M10 19,6 17 0,035

 02153-10048 48 40 M10 19,6 17 0,033

 02153-10058 58 50 M10 19,6 17 0,038

 02153-10068 68 60 M10 19,6 17 0,042

 02153-12048 50 40 M12 21,9 19 0,055

 02153-12070 70 60 M12 21,9 19 0,065

 02153-12080 80 70 M12 21,9 19 0,070

 02153-16055 55 45 M16 27,7 24 0,114

 02153-16075 75 65 M16 27,7 24 0,125

 02153-16085 85 75 M16 27,7 24 0,135

 02153-12148 50 40 M12 21,9 19 0,061

 02153-16155 55 45 M16 27,7 24 0,127

Werkstoff, Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
02153-16055 

Hinweis:
Die Ausführungen 02153-12148 und 02153-16155 
sind aus Messing. 
 

auflagebolzen



kap3

102

C
D

A B

SW

ED1

02035

verlängerungsstücke

 Bestellnummer A B C D D1 E SW Gewicht 
          ca. kg 
          

 02035-08025 25 13 15 M8 M8 15 13 0,035

 02035-08032 32 13 15 M8 M8 15 13 0,043

 02035-08040 40 13 15 M8 M8 15 13 0,051

 02035-10025 25 15 17 M10 M10 19,6 17 0,056

 02035-10032 32 15 17 M10 M10 19,6 17 0,065

 02035-10040 40 15 17 M10 M10 19,6 17 0,085

 02035-10050 50 16 20 M10 M10 19,6 17 0,095

 02035-10075 75 16 20 M10 M10 19,6 17 0,145

 02035-120320 32 18 20 M12 M12 25,4 22 0,095

 02035-120500 50 18 20 M12 M12 25,4 22 0,165

 02035-120750 75 18 20 M12 M12 25,4 22 0,250

 02035-160320 32 25 20 M16 M16 31,2 27 0,150

 02035-160500 50 25 30 M16 M16 31,2 27 0,250

 02035-160750 75 25 30 M16 M16 31,2 27 0,370

 02035-108025 25 19 15 M8 M8 15 13 0,028

 02035-108032 32 19 15 M8 M8 15 13 0,036

 02035-108040 40 19 15 M8 M8 15 13 0,045

 02035-112032 32 30 20 M12 M12 25,4 22 0,105

 02035-112050 50 30 20 M12 M12 25,4 22 0,164

 02035-112075 75 30 20 M12 M12 25,4 22 0,245

 02035-116032 32 30 20 M16 M16 31,2 27 0,159

 02035-116050 50 30 30 M16 M16 31,2 27 0,233

 02035-116075 75 30 30 M16 M16 31,2 27 0,355

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
02035-120750 

Hinweis:
Verlängerungsstücke werden zum Verlängern von  
Pendelauflagen, Federnden Druckstücken,  
Positionsfüßen, Stützschrauben und ähnlichem  
eingesetzt. 
 

verlängerungsstücke
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Durchgangsbohrung für
Zylinderschraube DIN 912

02390

Stützkörper exzentrisch

 Bestellnummer A B C  D E Gewicht 
    Durchgangs-   ca. kg 
    bohrung für   

 02390-08016 16 25 M8 7 3,5 0,050

 02390-08020 20 25 M8 7 3,5 0,055

 02390-08025 25 25 M8 7 3,5 0,070

 02390-08032 32 25 M8 7 3,5 0,085

 02390-08040 40 25 M8 7 3,5 0,105

 02390-08050 50 25 M8 7 3,5 0,130

 02390-10020 20 32 M10 9 5 0,100

 02390-10025 25 32 M10 9 5 0,120

 02390-10032 32 32 M10 9 5 0,155

 02390-10040 40 32 M10 9 5 0,190

 02390-10050 50 32 M10 9 5 0,235

 02390-10063 63 32 M10 9 5 0,280

 02390-12020 20 40 M12 7 7 0,155

 02390-12025 25 40 M12 12 7 0,205

 02390-12032 32 40 M12 12 7 0,255

 02390-12040 40 40 M12 12 7 0,315

 02390-12050 50 40 M12 12 7 0,390

 02390-12063 63 40 M12 12 7 0,475

 02390-12080 80 40 M12 22 7 0,610

 02390-12100 100 40 M12 22 7 0,760

 02390-12125 125 40 M12 22 7 0,935

 02390-16025 25 50 M16 8 10 0,300

 02390-16032 32 50 M16 15 10 0,400

 02390-16040 40 50 M16 15 10 0,485

 02390-16050 50 50 M16 15 10 0,595

 02390-16063 63 50 M16 15 10 0,735

 02390-16080 80 50 M16 35 10 0,925

 02390-16100 100 50 M16 35 10 1,195

 02390-16125 125 50 M16 35 10 1,470

Werkstoff:
Automatensonderstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
02390-10040 
 

Stützkörper exzentrisch
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A ±
0,

01

C
Durchgangsbohrung für
Zylinderschraube DIN 912

02392

Stützkörper

 Bestellnummer A B C  D Gewicht 
    Durchgangs-  ca. kg 
    bohrung für  

 02392-08016 16 25 M8 7 0,043

 02392-08020 20 25 M8 7 0,05

 02392-08025 25 25 M8 7 0,07

 02392-08032 32 25 M8 7 0,085

 02392-08040 40 25 M8 7 0,105

 02392-08050 50 25 M8 7 0,135

 02392-10020 20 32 M10 9 0,092

 02392-10025 25 32 M10 9 0,115

 02392-10032 32 32 M10 9 0,15

 02392-10040 40 32 M10 9 0,185

 02392-10050 50 32 M10 9 0,23

 02392-10063 63 32 M10 9 0,285

 02392-12020 20 40 M12 7 0,155

 02392-12025 25 40 M12 12 0,2

 02392-12032 32 40 M12 12 0,255

 02392-12040 40 40 M12 12 0,315

 02392-12050 50 40 M12 12 0,39

 02392-12063 63 40 M12 12 0,49

 02392-12080 80 40 M12 22 0,62

 02392-12100 100 40 M12 22 0,765

 02392-16025 25 50 M16 8 0,3

 02392-16032 32 50 M16 15 0,395

 02392-16040 40 50 M16 15 0,485

 02392-16050 50 50 M16 15 0,57

 02392-16063 63 50 M16 15 0,735

 02392-16080 80 50 M16 35 0,97

 02392-16100 100 50 M16 35 1,195

 02392-16125 125 50 M16 35 1,43

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
02392-08016 
 

Stützkörper
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04512

auflageleisten verstellbar

 Bestellnummer D L L1 B B1 H H1 Gewicht 
          ca. kg 
          

 04512-12025 M12 90 40 38 13 25 12 0,492

 04512-12032 M12 90 40 38 13 32 19 0,645

 04512-12040 M12 90 40 38 13 40 27 0,813

 04512-12050 M12 90 40 38 13 50 37 1,027

 04512-12125 M12 140 90 38 13 25 12 0,700

 04512-12132 M12 140 90 38 13 32 19 0,924

 04512-12140 M12 140 90 38 13 40 27 1,175

 04512-12150 M12 140 90 38 13 50 37 1,487

 04512-16032 M16 90 40 50 17 32 15 0,800

 04512-16040 M16 90 40 50 17 40 23 1,014

 04512-16050 M16 90 40 50 17 50 33 1,300

 04512-16132 M16 140 90 50 17 32 15 1,153

 04512-16140 M16 140 90 50 17 40 23 1,480

 04512-16150 M16 140 90 50 17 50 33 1,880

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
04512-12125 

Hinweis:
Die Gewindebohrung dient zum Befestigen von 
Vorrichtungselementen. 
Mit den Auflageleisten verstellbar, kann jede beliebige 
Position eingestellt werden. Außerdem lassen sich die 
Niederzugspanner 04520 auch quer zur T-Nut in die 
gewünschte Position bringen. 
 

auflageleisten verstellbar
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02385

Stützen verstellbar

 Bestellnummer A B  C D SW SW1 G G1 Gewicht 
   min. max.       ca. kg 
           

 02385-12040 40 10 30 40 36 30 M12 M20x1,5 0,350

 02385-12050 50 20 30 40 36 30 M12 M20x1,5 0,420

 02385-12070 70 40 30 40 36 30 M12 M20x1,5 0,570

 02385-12100 100 50 30 50 46 36 M12 M24x2 1,350

 02385-12150 150 100 30 50 46 36 M12 M24x2 2,100

 02385-16040 40 10 30 40 36 30 M16 M20x1,5 0,360

 02385-16050 50 20 30 40 36 30 M16 M20x1,5 0,430

 02385-16070 70 40 30 40 36 30 M16 M20x1,5 0,580

 02385-16100 100 50 30 50 46 36 M16 M24x2 1,360

 02385-16150 150 100 30 50 46 36 M16 M24x2 2,110

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Verstellspindel vergütet. 

Bestellbeispiel:
02385-16100 

Hinweis:
Die Auflagefläche kann durch Einsätze siehe 02387 
den Gegebenheiten angepasst werden. 
 

Stützen verstellbar
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R30
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Ø10 g6

Ø30
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Ø10 g6

5
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Ø30
90°
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10

Ø10 g6

Kugeleinsatz Kegeleinsatz Prismeneinsatz

02387

einsätze

 Bestellnummer Ausführung Gewicht 
    ca. kg 
    

 02387-01 Kugeleinsatz 0,050

 02387-02 Kegeleinsatz 0,060

 02387-03 Prismeneinsatz 0,070

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet auf 1100-1200 N/mm², brüniert. 

Bestellbeispiel:
02387-02 
 

einsätze

Für Notizen
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42530

Stützblöcke

 Bestellnummer A B  C D E F G H Gewicht 
   Durchgangs-       ca. kg 
   bohrung für       

 42530-36012020 20 M12 M12 7 20 50 50 100 0,67

 42530-36012025 25 M12 M12 12 25 50 50 100 0,849

 42530-36012032 32 M12 M12 19 32 50 50 100 1,124

 42530-36012040 40 M12 M12 27 40 50 50 100 1,38

 42530-36012050 50 M12 M12 37 35 50 50 100 1,727

 42530-36012063 63 M12 M12 37 35 50 50 100 2,205

 42530-36012080 80 M12 M12 37 35 50 50 100 2,715

 42530-36012100 100 M12 M12 37 35 50 50 100 3,361

 42530-36012125 125 M12 M12 37 35 50 50 100 4,207

 42530-36016025 25 M16 M16 8 25 50 50 100 0,748

 42530-36016032 32 M16 M16 15 32 50 50 100 1

 42530-36016040 40 M16 M16 23 40 50 50 100 1,248

 42530-36016050 50 M16 M16 33 35 50 50 100 1,584

 42530-36016063 63 M16 M16 46 35 50 50 100 2,035

 42530-36016080 80 M16 M16 46 35 50 50 100 2,525

 42530-36016100 100 M16 M16 46 35 50 50 100 3,16

 42530-36016125 125 M16 M16 46 35 50 50 100 3,992

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42530-36012020 

Hinweis:
Stützblöcke verhindern, dass sich Werkstücke  
beim Spannen oder Bearbeiten durchbiegen.  
Die Gewindebohrung dient zum Befestigen von  
Vorrichtungselementen zwischen den  
Rasterbohrungen. 
 

Stützblöcke
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Kontermutter

02037

Stützschrauben

 Bestellnummer A B C D E G SW SW1 Gewicht 
           ca. kg 
           

 02037-06006 6 37 6 6 25 M6 13 10 0,011

 02037-06012 6 43 12 6 25 M6 13 10 0,013

 02037-08008 8 45 8 7 30 M8 13 13 0,040

 02037-08016 8 53 16 7 30 M8 13 13 0,045

 02037-10010 10 58 10 8 40 M10 17 17 0,060

 02037-10020 10 68 20 8 40 M10 17 17 0,065

 02037-12012 12 72 12 10 50 M12 19 19 0,110

 02037-12024 12 84 24 10 50 M12 19 19 0,120

 02037-16016 16 89 16 13 60 M16 24 24 0,240

 02037-16032 16 105 32 13 60 M16 24 24 0,265

 02037-20020 20 115 20 15 80 M20 36 30 0,350

 02037-20040 20 135 40 15 80 M20 36 30 0,400

Werkstoff:
Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
02037-16016 

Hinweis:
Durch die abgerundete Nase können die  
Stützschrauben auch als Positionierelement  
für Werkstücke mit Bohrungen verwendet werden. 
 
Die Ausführung 02037-08016 hat einen Sechskant. 
 

Stützschrauben
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02038

05242

SW

Kontermutter

Stützschrauben

 Bestellnummer A B C D E F Gewicht 
         ca. kg 
         

 02038-08041 M8 8 41 17 30 7 0,027

 02038-08051 M8 8 51 17 40 7 0,029

 02038-12057 M12 12 57 24 43 10 0,08

 02038-12072 M12 12 72 24 58 10 0,091

 02038-16057 M16 16 57 30 43 10 0,142

 02038-16072 M16 16 72 30 58 10 0,16

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
02308-08041 
 

Stützschrauben

Gewindestifte mit Druckstück

 Bestellnummer A B C D SW Gewicht 
        ca. kg 
        

 05242-08X43 43 16 9 M8 4 0,022

 05242-08X63 63 16 9 M8 4 0,028

 05242-10X64 64 20 11 M10 5 0,045

 05242-10X84 84 20 11 M10 5 0,055

 05242-12X65 65 25 13 M12 6 0,07

 05242-12X85 85 25 13 M12 6 0,09

 05242-12X105 105 25 13 M12 6 0,1

 05242-16X85 85 32 15 M16 8 0,154

 05242-16X105 105 32 15 M16 8 0,18

 05242-16X130 130 32 15 M16 8 0,215

 05242-20X105 105 40 16 M20 10 0,295

 05242-20X130 130 40 16 M20 10 0,342

 05242-20X155 155 40 16 M20 10 0,395

Werkstoff, Ausführung:
Druckstück Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 
Gewindestift Vergütungsstahl, vergütet. 

Bestellbeispiel:
05242-08X43 
 

Gewindestifte mit Druckstück
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Schnitt A-A

04562-112
Niederzugspanner

04562-212
Niederzug-Gegenhalter

Verstellweg 0-25

04562

niederzugspanner

 Bestellnummer F F1 Gewicht 
   kn kn ca. kg 
     

 04562-112 25 5 2,500

 04562-212 22,5 4,5 2,000

Werkstoff:
Grundkörper Stahl 1.1191. 

Ausführung:
brüniert. 
Zentrierhülsen gehärtet. 

Bestellbeispiel:
04562-112 
(Pendelauflage im Lieferumfang nicht 
enthalten.) 

Hinweis:
Diese Baugruppe, bestehend aus  
verstellbarem Niederzugspanner und 
Niederzug-Gegenhalter, dient zum  
Spannen und Niederhalten in einem  
einzigen Arbeitsschritt. Die Spannkraft 
wird durch den Niederzug-Gegenhalter in 
Niederzugkraft verwandelt und garantiert 
so ein wirksames Andrücken des  
Werkstücks. Der Niederzugspanner ist mit 
2 Gewindestiften DIN 913 ausgestattet, die 
ein Rückwärtsrutschen beim  
Spannvorgang verhindern. 
Im Lieferumfang inbegriffen sind je 
2 Zentrierhülsen zum einwandfreien 
Positionieren von Niederzugspanner und 
Niederzug-Gegenhalter.  
Passende Auflagen siehe:  
02000, 02007, 02041, 02080. 
 

niederzugspanner
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Form A

Form B

Kegelpfanne und Kugelscheibe
für M12 und M16

Werkstück

04530

niederzugspanner

 Bestellnummer Form F F1 Gewicht 
    kN kN ca. kg 
      

 04530-01 A 34,9 1,3 2,400

 04530-03 B 39 2,4 2,900

Werkstoff:
Grundkörper Kugelgraphitguss (GJS). 
Backe Vergütungsstahl gehärtet. 

Ausführung:
schwarz lackiert. 
Backe blank. 

Bestellbeispiel:
04530-03 

Hinweis:
Mit dem Niederzugspanner wird das Werkstück gegen 
den Niederzug-Gegenhalter gedrückt, gleichzeitig wird 
ein Anheben des Werkstücks verhindert. 
Niederzugspanner und Niederzug-Gegenhalter werden 
mit Zylinderschrauben DIN 912 aufgespannt. Bei 
paarweiser Benutzung von Niederzugspanner und 
Niederzug-Gegenhalter wird ein sicheres Aufspannen 
gewährleistet. 
 

niederzugspanner
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Form B

Kegelpfanne und Kugelscheibe
für M12 und M16

Werkstück

04540

niederzug-Gegenhalter

 Bestellnummer Form Gewicht 
    ca. kg 
    

 04540-01 A 2,900

 04540-02 B 2,400

Werkstoff:
Grundkörper Kugelgraphitguss (GJS). 
Backe Vergütungsstahl gehärtet. 

Ausführung:
schwarz lackiert. 
Backe blank. 

Bestellbeispiel:
04540-01 

Hinweis:
Mit dem Niederzugspanner wird das Werkstück gegen 
den Niederzug-Gegenhalter gedrückt, gleichzeitig wird 
ein Anheben des Werkstücks verhindert. 
Niederzugspanner und Niederzug-Gegenhalter werden 
mit Zylinderschrauben DIN 912 aufgespannt. Bei 
paarweiser Benutzung von Niederzugspanner und 
Niederzug-Gegenhalter wird ein sicheres Aufspannen 
gewährleistet. 
 

niederzug-Gegenhalter



kap3

114

04155

Spannpratzen Spannansatz rund

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M N min. max. Gewicht 
                  ca. kg 
                  

 04155-12105 105 168 150 40 70 70 30 18 40 5 M12 13 15 35 75 2,1

 04155-16110 110 188 190 50 75 90 40 24 50 5 M16 17 20 45 95 3,975

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert. 
Spanneisen Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.  
Spannschraube Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04155-12105 

Hinweis:
Beide Seiten des Spanneisens können zum Spannen 
von Werkstücken verwendet werden. Die  
Spannpratzen Spannansatz rund sind mit anderen 
Vorrichtungselementen, z. B. 04160, 02035, 02153 
kombinierbar. 
 

Spannpratzen  
Spannansatz rund
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04152-12150
04152-16190

04152-08063
04152-08075

04152

Spanneisen Spannansatz rund

 Bestellnummer A B C Gewicht 
      ca. kg 
      

 04152-08063 63 15 14 0,065

 04152-08075 75 20 20 0,075

Spanneisen Spannansatz rund

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M Gewicht 
               ca. kg 
               

 04152-12150 150 40 15 20 65 30 30 18 13 20 4 M12 0,57

 04152-16190 190 50 20 25 80 36 40 24 18 28 5 M16 1,268

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04152-08063 

Hinweis:
Spanneisen Spannansatz rund können zusammen mit 
anderen Vorrichtungselementen z. B. 04160, 02035, 
02153 eingesetzt werden. 
 

Spanneisen  
Spannansatz rund
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04100

Spanneisen gekröpft

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L Gewicht 
              ca. kg 
              

 04100-10 110 36 27 102 29 16 54 31 4 15 13 0,355

 04100-16 165 50 50 145 40 25 70 60 5 24,5 18 1,22

Werkstoff:
Vergütungsstahl 1.7225. 

Ausführung:
vergütet auf 1000 N/mm2 und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04100-10 
 

Spanneisen  
gekröpft

Für Notizen
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04188

Spanneisen

 Bestellnummer A B C D E F G H Gewicht 
           ca. kg 
           

 04188-08063 63 19 25 19 9 25 12 7 0,1

 04188-08080 80 24 32 24 9 25 12 7 0,135

 04188-08100 100 30 40 30 9 25 16 10 0,23

 04188-10063 63 19 25 19 11 25 12 7 0,095

 04188-10080 80 24 32 24 11 25 16 10 0,17

 04188-10100 100 30 40 30 11 25 16 10 0,22

 04188-10125 125 40 45 40 11 32 19 13 0,475

 04188-10160 160 55 50 55 11 32 19 13 0,63

 04188-12063 63 19 25 19 13 32 16 10 0,165

 04188-12080 80 24 32 24 13 32 16 10 0,22

 04188-12100 100 30 40 30 13 32 19 13 0,345

 04188-12125 125 40 45 40 13 32 19 13 0,45

 04188-12160 160 55 50 55 13 32 25 15 0,78

 04188-16080 80 27,5 25 27,5 17 32 16 10 0,21

 04188-16100 100 34 32 34 17 38 19 13 0,41

 04188-16125 125 42,5 40 42,5 17 38 19 13 0,535

 04188-16160 160 55 50 55 17 38 25 15 0,905

 04188-20100 100 34 32 34 21 38 19 13 0,375

 04188-20125 125 42,5 40 42,5 21 38 25 15 0,62

 04188-20160 160 55 50 55 21 38 25 15 0,84

 04188-20200 200 68,5 63 68,5 21 50 25 15 1,515

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04188-08063 
 

Spanneisen
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04189

FDED

H

A

H

GB
C

verschiebbare Spanneisen doppelseitig

 Bestellnummer A B C D E F G H Spannkraft Anziehdreh- Gewicht 
           N moment  ca. kg 
             max. Nm 

 04189-08063 63 25 12 12 25 7 9 M8 6900 22 0,095

 04189-08080 80 25 12 17 32 7 9 M8 6900 22 0,13

 04189-10080 80 25 16 14 32 10 11 M10 11300 45 0,15

 04189-10100 100 25 16 20 40 10 11 M10 11300 45 0,2

 04189-10125 125 25 16 30 45 10 11 M10 11300 45 0,275

 04189-12100 100 32 19 20 40 10 13 M12 16700 80 0,32

 04189-12125 125 32 19 30 45 10 13 M12 16700 80 0,425

 04189-12160 160 32 22 45 50 10 13 M12 16700 80 0,675

 04189-16125 125 38 19 30,5 40 12 17 M16 18000 115 0,48

 04189-16160 160 38 22 43 50 12 17 M16 18000 115 0,76

 04189-16200 200 38 25 58 60 12 17 M16 20200 129 1,125

 04189-20125 125 38 22 27,5 40 15 21 M20 19700 157 0,47

 04189-20160 160 38 22 40 50 15 21 M20 19700 157 0,665

 04189-20200 200 50 25 55 60 15 21 M20 22900 183 1,445

Werkstoff:
Vergütungsstahl 1.0503. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04189-08063 
 

verschiebbare Spanneisen  
doppelseitig
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04055

Spanneisen verschiebbar

 Bestellnummer A B C D E F G H Gewicht 
           ca. kg 
           

 04055-08040 40 10 6 16 9 19 12 M8 0,045

 04055-08050 50 12 14 16 9 19 12 M8 0,055

 04055-08063 63 12 27 16 9 19 12 M8 0,07

 04055-10050 50 12 8 20 11 25 12 M10 0,08

 04055-10063 63 15 18 20 11 25 12 M10 0,1

 04055-10080 80 15 32 23 11 25 16 M10 0,17

 04055-10100 100 15 40 35 11 25 16 M10 0,24

 04055-10125 125 15 50 50 11 25 16 M10 0,27

 04055-12063 63 14 14 24 13 32 16 M12 0,18

 04055-12080 80 20 25 24 13 32 16 M12 0,225

 04055-12100 100 20 40 29 13 32 19 M12 0,365

 04055-12125 125 20 50 44 13 32 19 M12 0,43

 04055-12160 160 20 60 69 13 32 19 M12 0,555

 04055-16080 80 18 17 30 17 38 19 M16 0,31

 04055-16100 100 25 30 30 17 38 25 M16 0,525

 04055-16125 125 25 45 40 17 38 25 M16 0,65

 04055-16160 160 25 65 55 17 38 25 M16 0,84

 04055-20160 160 32 60 52 21 50 25 M20 1,13

 04055-20200 200 32 80 72 21 50 25 M20 1,425

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04055-08040 
 

Spanneisen  
verschiebbar
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04056

F

H

D

A

E

B G

C

Spanneisen verschiebbar

 Bestellnummer A B C D E F G H Spannkraft Anziehdreh- Gewicht 
           N moment  ca. kg 
             max. Nm 

 04056-08063 63 19 12 19 36 7 9 M8 3200-8000 17 0,065

 04056-08080 80 19 12 19 53 7 9 M8 3500-8600 17 0,080

 04056-10080 80 25 16 25 45 10 11 M10 6800-16900 45 0,160

 04056-10100 100 25 16 25 65 10 11 M10 7300-18300 45 0,190

 04056-10125 125 25 16 25 90 10 11 M10 7700-19300 45 0,235

 04056-12100 100 32 19 28 60 10 13 M12 10200-25600 80 0,300

 04056-12125 125 32 19 28 85 10 13 M12 11000-27500 80 0,370

 04056-12160 160 32 19 28 120 10 13 M12 11600-29000 80 0,470

 04056-16125 125 38 25 36 73 12 17 M16 12100-30300 129 0,580

 04056-16160 160 38 25 36 108 12 17 M16 13200-33000 129 0,720

 04056-16200 200 38 25 36 148 12 17 M16 13900-34700 129 0,890

 04056-20160 160 50 25 45 90 15 21 M20 15000-36000 183 1,020

 04056-20200 200 50 32 45 130 15 21 M20 16000-37000 183 1,600

 04056-20250 250 50 32 45 180 15 21 M20 17000-38000 183 1,960

Werkstoff:
Vergütungsstahl 1.0503. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04056-08063 
 

Spanneisen verschiebbar
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04160

Höhenblöcke Form P

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M N R Gewicht 
                 ca. kg 
                 

 04160-08035 35,5 38 19 9 15 M8 15,5 8 1,5 2 8 12 20 15 0,15

 04160-08065 63,5 38 19 9 15 M8 20 8 1,5 2 8 12 20 15 0,315

 04160-12075 75 70 40 13 30 M12 24 15 4 5 20 20 35 30 1,355

 04160-12100 100 70 40 13 30 M12 24 15 3 5 20 20 35 30 1,89

 04160-16075 75 90 50 17 40 M16 30 20 4 5 20 20 45 40 2,1

 04160-16100 100 90 50 17 40 M16 30 20 3 5 20 20 45 40 2,935

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04160-08035 

Hinweis:
Höhenblöcke Form P werden nur in Verbindung 
mit Spannpratzen zum Spannen hoher Werkstücke 
verwendet. 
 

höhenblöcke  
Form P



kap3

122

D2

L4 L3 D1

G

B

L5
SW

L2 +1

L1
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04628

Kompaktspanner

 Bestellnummer B D1 D2 G H1 H1  H2 H3 L1 L2 L3 L4 L5 S SW Anziehdreh- Spannkraft Gewicht 
      für  min. max.        max.  moment  max. kN ca. kg 
      T-Nut            max. Nm  

 04628-012 45 M12x30 M8 14 40 60 59 95 134 70 50 13 10 43 16 45 15 1,813

 04628-016 55 M16x35 M12 18 47 85 70 126 213 120 50 17 12,5 85 18 75 25 4,274

Werkstoff:
Grundkörper: Vergütungsstahl. 
Spannhebel: Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
Grundkörper: schwarz beschichtet. 
Spannhebel: silberfarbig beschichtet. 

Bestellbeispiel:
04628-012 

Hinweis:
Der Kompaktspanner ist für den universellen Einsatz 
an bearbeiteten und unbearbeiteten Teilen geeignet. 
Aufgrund des selbsthemmenden Spannhebels kann der 
Kompaktspanner lagenunabhängig angebaut werden. 
 
–  Spannhebel zum ungehinderten Teilewechsel 

vollständig im Gehäuse versenkbar.
–  Spannhebel mit Aufnahmegewinde für diverse  

Spannelemente, z.B. Kugeldruckschrauben,  
Pendelauflagen.

– unempfindlich gegen Schmutz und Späne. 

Zubehör:
–  stufenlose Erweiterung des Spannbereichs durch 

Höhenböcke 04628-112 und 04628-116 
 

Kompaktspanner
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H
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M12x25
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Beim Aufbau mehrerer Höhenadapter 
sind die Befestigungsschrauben
ISO 10642 bzw. DIN 7984 durch um 
das Maß H verlängerte Schrauben
zu ersetzen.

04628

höhenböcke für Kompaktspanner 

 Bestellnummer B1 B2 D1 G H L1 L2 L3 L4 Gewicht 
      für       ca. g 
      T-Nut      

 04628-112 45 14 M12x20 14 20 134 70 50 13 874

 04628-116 55 18 M16x25 18 35 213 120 50 17 2534

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
schwarz beschichtet. 

Bestellbeispiel:
04628-112 

Hinweis:
– stufenlose Erweiterung des Spannbereiches 
–  T-Nut im Höhenadapter ermöglicht genaues  

Positionieren durch Verschieben des Kompakt- 
spanners bei vorgegebenen Rasterabständen

– in der Höhe beliebig erweiterbar 
 

höhenböcke  
für Kompaktspanner
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Kupplung

S
Zylinderschraube DIN 912

04175

Spanneinheiten

 Bestellnummer Ausführung A B C D E F G H J K L M N P Q R S SW Gewicht 
                      ca. kg 
                      

 04175-12050055 kurz 50-75 80 35 26 19 21 13 19 17 20 34 15 28,5 55 18 3 M12x63 27 0,55

 04175-16055068 kurz 55-80 100 45 34 24 26 17 24 22 27 36,5 18 35 68 22 4 M16x75 32 0,67

 04175-12050075 lang 50-75 120 35 26 19 41 13 19 17 20 34 15 48,5 75 18 3 M12x63 27 1,04

 04175-16055093 lang 55-80 150 45 34 24 51 17 24 22 27 36,5 18 60 93 22 4 M16x75 32 1,26

Werkstoff:
Höhenblock und Spannpratze aus hochfestem  
Aluminium. 
Zubehör Vergütungsstahl. 

Ausführung:
Höhenblock und Spannpratze eloxiert. 
Zubehör brüniert. 

Bestellbeispiel:
04175-12050055 

Hinweis:
Spanneinheiten werden im Zusammenhang mit  
Höhenblöcken und Positionierelementen zu einem 
Spannaufbau zusammengesetzt. 
Durch die Verwendung von Höhenblöcken kann die 
Spanneinheit fast unbegrenzt verlängert werden. 
 

Spanneinheiten
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Spannpratze

Zur Befestigung der Spannpratze die mit-
gelieferte Einstellschraube auf der breiten
Seite der oberen Führung anziehen.

Das Oberteil des Positionierelements darf nicht über
die Kante des Grundkörpers herausragen, wenn
dieses zur Stützung eines Werkstückes benutzt wird.

Positionierelement

Einstellschraube

Überhang

Werkstück

Grundkörper

P
Zylinderschraube DIN 912 

Positionierelement

42640

Spannpratzen

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M N P Gewicht 
                 ca. kg 
                 

 42640-30012023 23-50 80 35 26 19 21 28,5 13 17 19 20 65 20 M12x63 0,35

 42640-30016025 25-55 100 45 34 24 26 35 17 22 24 25 85 27 M16x75 0,74

Werkstoff:
Spannpratze hochfestes Aluminium. 
Zubehör Vergütungsstahl. 

Ausführung:
Spannpratze eloxiert. 
Zubehör brüniert. 

Bestellbeispiel:
42640-30012023 

Hinweis:
Die Spannpratze wird direkt auf einem Positionier-
element befestigt. 
Durch eine Zylinderschraube kann die Spannpratze in 
ihrer Höhe individuell verstellt werden (Verstellhöhe von 
23-55mm). Für Spannhöhen von 0-23 mm muss eine 
Verbindungshülse (42680-700) verwendet werden. 
 

Spannpratzen
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Kupplung

Kupplung

kurz kurz kurz

lang lang

Verbindungsschraube
lang

Lange Verbindungsschraube benutzen,
um direkt auf Rasterplatte zu befestigen.
Kurze Verbindungsschraube benutzen,
um auf Positionierelement zu befestigen.

Verbindungsschraube
kurz

Verbindungbolzen

04180

höhenblöcke

 Bestellnummer Ausführung A B C D E F G H J Passend zu  Gewicht 
            Spanneinheiten ca. kg 
              

 04180-12025055 kurz 25 55 35 15 28,5 20 8 18 3 04175-12050055 0,17

 04180-12050055 kurz 50 55 35 15 28,5 20 8 18 3 04175-12050055 0,31

 04180-12100055 kurz 100 55 35 15 28,5 20 8 18 3 04175-12050055 0,59

 04180-16025068 kurz 25 68 45 18 35 25 9 22 4 04175-16055068 0,21

 04180-16050068 kurz 50 68 45 18 35 25 9 22 4 04175-16055068 0,4

 04180-16100068 kurz 100 68 45 18 35 25 9 22 4 04175-16055068 0,76

 04180-12025075 lang 25 75 35 15 48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,27

 04180-12050075 lang 50 75 35 15 48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,49

 04180-12100075 lang 100 75 35 15 48,5 20 8 18 3 04175-12050075 0,94

 04180-16025093 lang 25 93 45 18 60 25 9 22 4 04175-16055093 0,34

 04180-16050093 lang 50 93 45 18 60 25 9 22 4 04175-16055093 0,63

 04180-16100093 lang 100 93 45 18 60 25 9 22 4 04175-16055093 1,22

Werkstoff:
Höhenblöcke hochfestes Aluminium. 
Verbindungsbolzen und Klemmschrauben  
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
Höhenblöcke eloxiert. 
Verbindungsbolzen und Klemmschrauben brüniert. 

Bestellbeispiel:
04180-12025055 

Hinweis:
Durch die Verwendung von Höhenblöcken können 
Spanneinheiten in ihrer Spannhöhe beliebig verlängert 
werden. 
 

höhenblöcke
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04184

42640

verbindungsschrauben kurz

 Bestellnummer A B C D E Gewicht 
        ca. kg 
        

 04184-12020 23 27,5 14 13,5 M12 0,03

 04184-16025 28 35 19 16 M16 0,06

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04184-12020 

Hinweis:
Die Verbindungsschraube, kurz wird zum schnellen 
Positionieren und Spannen der Spanneinheiten auf 
dem Positionierelement verwendet. 
Siehe Anwendungsbeispiel 04180. 
 

verbindungsschrauben kurz

verbindungsschrauben lang

 Bestellnummer A B C D E Gewicht 
        ca. kg 
        

 42640-42212020 23 43,5 30 13,5 M12 0,05

 42640-42216025 28 51 35 16 M16 0,08

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
42640-42212020 

Hinweis:
Die Verbindungsschraube, lang wird zum schnellen 
Positionieren und Spannen der Spanneinheiten direkt 
auf der Wechselpalette verwendet. 
Siehe Anwendungsbeispiel 04180. 
 

verbindungsschrauben lang
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Grundkörper

Grundkörper N
Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

42620

Positionierelemente

 Bestellnummer A B C D E F G H J K L M N P Q R S T Gewicht 
                     ca. kg 
                     

 42620-20012050 50 35 20 98 78 38 40-50 19 13 25 28 20 M12 20 M12x14 M5x10 M8 20 1,42

 42620-20016063 63 43 23 123 98 48 50 24 17 32 34 25 M16 25 M16x19 M6x12 M10 25 2,85

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert und geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42620-20012050 

Hinweis:
Das Positionierelement ermöglicht die Positionierung 
von Werkstücken und Spanneinheiten an jeder  
gewünschten Stelle auf der Wechselpalette  
(Verfahrweg 40-50 mm). 
Eine Skalierung auf den jeweiligen Verschiebeschlitten 
erlaubt nicht nur das Ablesen der Position, sondern 
auch die Dokumentation der aufgebauten  
Spannvorrichtung. 
Die Positionierelemente sind Bausteine, die  
zusammen mit Keilspannsegmenten, Anschlägen 
und Spanneinheiten zu einem flexiblen Spannaufbau 
zusammengesetzt werden können. 
 

Positionierelemente
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Rasterbohrung

Verfahrmöglichkeit

Zylinderschraube DIN 912

Rasterbohrung

Klemmschraube

Druckstück

Teilung

Technischer hinweis für Positionierelement

Das Positionierelement ermöglicht  
die Positionierung von Teilen an jeder 
gewünschten Stelle auf der Rasterplatte.

Hinweis:
Zylinderkopfschrauben für die  
Befestigung des Grundkörpers  
verwenden.
Klemmschraube anziehen, um  
Basiseinheit nach dem Positionieren  
zu klemmen.

Mitgeliefertes Druckstück ermöglicht 
Verstellung der Verschiebekraft.
Die Teilungen auf der Basiseinheit  
erlaubt nicht nur das Ablesen, sondern 
auch die Dokumentation des  
Verstellweges.
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Aufnahmebolzen für Werkstück

Micrometer

Rasterbohrung

Positionierelement

Positionierelement

Werkstück

Aufnahmebolzen

Beispiel Positioniereinheit

Der Micrometer erleichtert die genaue  
Positionierung des Aufnahmebolzens 
auf der Basiseinheit im erwünschten 
Abstand von einer Rasterbohrung auf der 
Rasterplatte.

Eine Anwendung ist für die  
Positionierung von Werkstücken  
mittels vorgebohrter Löcher.
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42640

verbindungsbolzen

 Bestellnummer A B C D E Gewicht 
        ca. kg 
        

 42640-42012020 23 27,5 20 7 13,5 0,05

 42640-42016025 28 35 25 9,5 16 0,105

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
42640-42012020 

Hinweis:
Der Verbindungsbolzen wird zum schnellen  
Positionieren und Spannen der Spanneinheiten  
(04175-16055068, 04175-12050055) auf den  
Positionierelementen verwendet. 
Siehe Anwendungsbeispiel 04180. 
 

verbindungsbolzen
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42630

42630

auflagebolzen

 Bestellnummer A B C D E F Gewicht 
         ca. kg 
         

 42630-55012030 30 20 13 14 27 M12 0,08

 42630-55016040 40 25 17 19 36 M16 0,19

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet und geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42630-55012030 

Hinweis:
Auflagebolzen dienen zur Auflage von Werkstücken 
auf Positionierelementen. 
 

auflagebolzen

Stützblöcke

 Bestellnummer A B C D E F G  Gewicht 
        für Zylinder- ca. kg 
        schraube 

 42630-60012013 23 38 13 25 7 M12 M5 0,07

 42630-60016017 30 48 17 32 10 M16 M6 0,15

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet, geschliffen und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42630-60012013 

Hinweis:
Stützblöcke dienen zur Auflage von Werkstücken auf 
Positionierelementen. 
 

Stützblöcke
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Auflagebolzen

Zur Befestigung mitgelieferte
Einstellschraube anziehen.

Auflageblock mittels Zylinderkopf-
schraube auf Basiseinheit befestigen.

Für Befestigung mitgelieferte
Einstellschraube anziehen.

Zylinderschraube Verbindungshülse

Stützblock

Einstellschraube

42680

verbindungshülsen

 Bestellnummer A B C Gewicht 
      ca. kg 
      

 42680-70012020 20 14 M12 0,02

 42680-70016025 25 18 M16 0,04

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42680-70012020 
 

verbindungshülsen



kap3

134

D -0,10
-0,02 D -0,10

-0,02

Form A Form B

04370

Spannhaken

 Bestellnummer Form D D1 D2 D3 H H1 H2 H3 B R R1 R2 F max. Gewicht 
                kN ca. kg 
                 

 04370-06 A 16 6,5 11 10 42 20 6 10 11 9 20 30 4,8 0,052

 04370-08 A 20 8,5 15 12 52 25 8 12 15 12 25 50 8,8 0,111

 04370-10 A 25 10,5 18 14 66 32 10 16 17 14 32 60 13,9 0,230

 04370-12 A 32 12,5 20 17 83 40 12 20 20 18 40 80 20,2 0,472

 Bestellnummer Form D D1 D3 H H1 H3 B R R1 R2 F max. Gewicht 
              kN ca. kg 
               

 04370-106 B 16 6,5 10 41,5 20 9,5 11 9 20 30 4,8 0,060

 04370-108 B 20 8,5 12 51,5 25 11,5 15 12 25 50 8,8 0,119

 04370-110 B 25 10,5 14 65,5 32 15,5 17 14 32 60 13,9 0,238

 04370-112 B 32 12,5 17 82,5 40 19,5 20 18 40 80 20,2 0,492

Werkstoff:
Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04370-10 
 

Spannhaken
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04375

D h7

D h7

Form A

Form B Form C

Druckfeder

Zylinderschraube DIN 912Zylinderschraube DIN 912

Druckfeder

Druckfeder

Zylinderschraube DIN 912

Spannhaken
04372

Spannhaken-
aufnahme
04375

Höhenzylinder 
04378

Die Spannhöhe kann durch 
Spannhakenaufnahme und 
Höhenzylinder den Gegeben-
heiten angepasst werden.

04372

Spannhaken geschliffen Form A/B/C

 Bestellnummer Form D D1 D2 H H1 H2 H3 H4 H5  B L R Zylinderschraube Anziehdreh- F Gewicht 
           max.    DIN 912 moment  max. ca. kg 
           Spannbereich     max. Nm kN 

 04372-208020 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 20 M8x50 37,2 13,6 0,090

 04372-208025 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 25 M8x50 32,3 10,9 0,095

 04372-208030 B 18 22 - 58 37 23 2 7 10 10 - 30 M8x50 29,4 9 0,105

 04372-110030 A 20 24 - 75 54 30 9 10 12 12 - 30 M10x65 37,2 13 0,162

 04372-110040 A 20 24 - 75 54 30 9 10 12 12 - 40 M10x65 31,4 9,8 0,173

 04372-212040 B 25 32 - 92 66 39 11 12 15 18 - 40 M12x80 58,8 17,5 0,300

 04372-212050 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 50 M12x80 49 14 0,365

 04372-212060 B 25 32 - 92 68 39 11 12 15 18 - 60 M12x80 45,1 11,6 0,395

 04372-216040 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 40 M16x85 166,6 37,9 0,505

 04372-216050 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 50 M16x85 147 30,4 0,575

 04372-216060 B 32 36 - 101 75 39 15 15 15 22 - 60 M16x85 127,4 25,2 0,619

 04372-312140 C 25 32 M12 92 66 39 11 10 15 18 31 40 M12x80 58,8 22,6 0,295

 04372-312150 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 38 50 M12x80 49 18,5 0,353

 04372-312160 C 25 32 M12 92 68 39 11 13 15 18 46 60 M12x80 45,1 15,2 0,390

 04372-316150 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 38 50 M16x85 147 38 0,558

 04372-316160 C 32 36 M12 101 75 39 15 16 15 22 46 60 M16x85 127,4 33 0,600

Werkstoff:
Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
brüniert. Schaftdurchmesser geschliffen. 

Bestellbeispiel:
04372-216040 

Hinweis:
Die angegebenen Spannkräfte und Anzugs-
momente gelten innerhalb des angegebenen 
Spannbereiches (H5). 
 

Spannhaken geschliffen  
Form A/B/C
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04373

Spannhaken mit Bund

 Bestellnummer D D1 H H1 H2 H3 H4 H5 B C R SW Anziehdreh- F Gewicht 
    Spannbereich          moment  max. ca. kg 
              max. Nm kN 

 04373-08020 22 M8 35 - 45 6 14 2 7 19 10 25 20 22 20 7,9 0,130

 04373-08025 22 M8 35 - 45 6 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3 0,135

 04373-08030 22 M8 35 - 45 6 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7 0,145

 04373-08120 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 20 22 20 7,9 0,160

 04373-08125 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 25 22 20 7,3 0,165

 04373-08130 22 M8 45 - 55 16 14 2 7 19 10 25 30 22 20 6,7 0,175

 04373-12040 32 M12 50 - 65 10 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5 0,430

 04373-12050 32 M12 50 - 65 10 29 11 12 30 18 40 50 36 45 12,6 0,495

 04373-12060 32 M12 50 - 65 10 29 11 12 30 18 40 60 36 45 11,7 0,535

 04373-12140 32 M12 65 - 80 25 27 11 10 30 18 40 40 36 45 13,5 0,560

 04373-12150 32 M12 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 50 36 45 12,6 0,620

 04373-12160 32 M12 65 - 80 25 29 11 12 30 18 40 60 36 45 11,7 0,660

 04373-16040 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4 0,635

 04373-16050 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4 0,695

 04373-16060 36 M16 50 - 65 10 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12 0,735

 04373-16140 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 40 36 60 13,4 0,765

 04373-16150 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 50 36 60 12,4 0,825

 04373-16160 36 M16 65 - 80 25 36 15 15 30 22 40 60 36 60 12 0,865

Werkstoff:
Spannhaken und Spannhakenaufnahme  
Vergütungsstahl, vergütet. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04373-12060 

Hinweis:
Spannhaken mit Bund können direkt in eine  
Rasterbohrung etc. auch ohne Senkung eingeschraubt 
werden. 
Geeignete Höhen-Anpasselemente siehe unter  
Höhenzylinder 04378. 
 

Spannhaken mit Bund
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04375

Spannhakenaufnahmen

 Bestellnummer D D1 D2 D3 L L1 L2 L3 SW Anziehdreh- Gewicht 
           moment  ca. kg 
           max. Nm 

 04375-08055 18 M8 M8 24 55 74 25 20 22 29,4 0,135

 04375-10063 20 M10 M12 32 63 93 30 21 30 39,2 0,400

 04375-10080 20 M10 M12 32 80 110 30 23 30 39,2 0,500

 04375-12080 25 M12 M12 40 80 110 40 25 36 49 1,080

 04375-12100 25 M12 M12 40 100 130 40 28 36 49 1,280

 04375-16080 32 M16 M16 50 80 110 40 25 46 78,4 1,690

 04375-16100 32 M16 M16 50 100 130 40 28 46 78,4 2,000

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04375-12080 

Hinweis:
Spannhakenaufnahmen dienen zur Führung und  
Erhöhung von Spannhaken. 
 

Spannhakenaufnahmen
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04378

höhenzylinder

 Bestellnummer D1 D2 D3 L L1 L2 SW Anziehdreh- Gewicht 
         moment  ca. kg 
         max. Nm 

 04378-08032 M8 M8 24 32 51 20 22 29,4 0,105

 04378-08040 M8 M8 24 40 59 20 22 29,4 0,135

 04378-08050 M8 M8 24 50 69 20 22 29,4 0,170

 04378-08065 M8 M8 24 65 84 20 22 29,4 0,225

 04378-12050 M12 M12 40 50 80 35 36 49 0,455

 04378-12065 M12 M12 40 65 95 35 36 49 0,585

 04378-12080 M12 M12 40 80 110 35 36 49 0,725

 04378-12100 M12 M12 40 100 130 35 36 49 0,950

 04378-12125 M12 M12 40 125 155 35 36 49 1,190

 04378-12160 M12 M12 40 160 190 35 36 49 1,530

 04378-12200 M12 M12 40 200 230 35 36 49 1,924

 04378-16050 M16 M16 50 50 80 35 46 78,4 0,710

 04378-16065 M16 M16 50 65 95 35 46 78,4 0,918

 04378-16080 M16 M16 50 80 110 35 46 78,4 1,140

 04378-16100 M16 M16 50 100 130 35 46 78,4 1,470

 04378-16125 M16 M16 50 125 155 35 46 78,4 1,845

 04378-16160 M16 M16 60 160 190 35 55 78,4 3,470

 04378-16200 M16 M16 60 200 230 35 55 78,4 4,345

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04378-16050 

Hinweis:
Mit Höhenzylindern können Spannhakenaufnahmen 
und Spannhaken erhöht werden. 
 

höhenzylinder
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04372

Spannhakenaufnahmen

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
             ca. g 
             

 04379-08025 25 10 18 24 50 38 24 6,6 15 11,3 85

 04379-10030 30 12 20 28 60 45 28 9 20 13,4 150

 04379-12040 40 14 25 35 75 55 35 11 20 15 290

 04379-16040 40 16 32 42 85 65 42 13,5 25 20,2 400

Spannhakenaufnahmen

Werkstoff:
Vergütungsstahl 1.0503. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
04379-08025 
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A
Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

04560

Gegenhalter

 Bestellnummer A B C D Gewicht 
  Durchgangs-    ca. kg 
  bohrung für    

 04560-12050 M12 50 M12 37 2,73

 04560-12063 M12 63 M12 37 3,352

 04560-12080 M12 80 M12 37 4,168

 04560-12100 M12 100 M12 37 5,15

 04560-16050 M16 50 M16 33 2,445

 04560-16063 M16 63 M16 46 3,075

 04560-16080 M16 80 M16 46 3,816

 04560-16100 M16 100 M16 46 5,16

Werkstoff, Ausführung:
Vergütungsstahl, brüniert. 
Anschlagfläche bzw. Backe vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
04560-12050 

Hinweis:
Wird in der Regel als Anschlagelement für Rohlinge 
eingesetzt. 
 

Gegenhalter
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42540

42540

Tiefspanner verstellbar, abgesetzt

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
             ca. kg 
             

 42540-92008016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 7,5 7 7 0,14

 42540-92012022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 10 12 9 0,383

 42540-92016030 137 40 30 26 17 17,5 30 14 14 13 0,797

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert.  
Spannbacke Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42540-92008016 

Hinweis:
Der verstellbare, abgesetzte Tiefspanner wird in  
Verbindung mit der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Tiefspanner  
verstellbar, abgesetzt

Tiefspanner verstellbar, abgesetzt

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
             ca. kg 
             

 42540-92108016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 7,5 7 7 0,14

 42540-92112022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 10 12 9 0,383

 42540-92116030 137 40 30 26 17 17,5 30 14 14 13 0,818

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert.  
Spannbacke Vergütungsstahl, vergütet.  
Die Anschlagfläche der Backe ist geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42540-92108016 

Hinweis:
Der verstellbare, abgesetzte Tiefspanner wird in  
Verbindung mit der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Tiefspanner  
verstellbar, abgesetzt



kap3

142

42540

42540

Tiefspanner verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
             ca. kg 
             

 42540-93008016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 19,5 7 7 0,16

 42540-93012022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 29 12 9 0,44

 42540-93016030 137 40 30 26 17 17,5 30 39 14 13 0,92

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert.  
Spannbacke Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42540-93008016 

Hinweis:
Der Tiefspanner verstellbar wird in Verbindung mit der 
Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Tiefspanner  
verstellbar

Tiefspanner verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F G H J K Gewicht 
             ca. kg 
             

 42540-93108016 72 25 16 14 8,5 10 16,5 19,5 7 7 0,16

 42540-93112022 105 35 22 20 13 13,5 26,5 29 12 9 0,44

 42540-93116030 137 40 30 26 17 17,5 30 39 14 13 0,92

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert.  
Spannbacke Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.  
Spannfläche der Spannbacke geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42540-93108016 

Hinweis:
Der Tiefspanner verstellbar wird in Verbindung mit der 
Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Tiefspanner  
verstellbar
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G
Durchgangsbohrung für 
Zylinderschraube DIN 912

42540

Trägerplatten cl

 Bestellnummer A B C D E F G J Gewicht 
        Durchgangs-  ca. kg 
        bohrung für  

 42540-94008116 50 25 16 25 12,5 M8 M8 7 0,115

 42540-94008120 50 25 20 25 12,5 M8 M8 9 0,14

 42540-94008125 50 25 25 25 12,5 M8 M8 13 0,18

 42540-94008132 50 25 32 25 12,5 M8 M8 20 0,24

 42540-94008140 50 25 40 25 12,5 M8 M8 28 0,305

 42540-94008150 50 25 50 25 12,5 M8 M8 38 0,385

 42540-94012020 85 35 20 50 20 M12 M12 5 0,33

 42540-94012025 85 35 25 50 20 M12 M12 12 0,505

 42540-94012032 85 35 32 50 20 M12 M12 12 0,643

 42540-94012040 85 35 40 50 20 M12 M12 12 0,703

 42540-94012050 85 35 50 50 20 M12 M12 12 0,88

 42540-94016025 90 40 25 50 25 M16 M16 6 0,45

 42540-94016032 90 40 32 50 25 M16 M16 13 0,715

 42540-94016040 90 40 40 50 25 M16 M16 15 0,88

 42540-94016050 90 40 50 50 25 M16 M16 15 0,96

 42540-94016063 90 40 63 50 25 M16 M16 15 1,21

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 

Bestellbeispiel:
42540-94008116 

Hinweis:
Trägerplatten CL dienen zur Positionierung der 
Tiefspanner verstellbar, abgesetzt und der Tiefspanner 
abgesetzt. 
Die Durchgangsbohrung (G) für Zylinderschrauben  
DIN 912 dienen zur Befestigung der Trägerplatte CL auf 
entsprechenden Grundkörpern. Die Gewindebohrungen 
(F) dienen zur Befestigung der Tiefspanner. 
 

Trägerplatten cl
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42540

Gegenhalter verstellbar, abgesetzt

 Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
            ca. kg 
            

 42540-96008016 60 25 16 7,5 14 8,5 10 16,5 7 0,12

 42540-96012022 90 35 22 10 20 13 13,5 26,5 10 0,33

 42540-96016030 115 40 30 14 26 17 17,5 30 13 0,66

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert.  
Backe Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42540-96008016 

Hinweis:
Der verstellbare, abgesetzte Gegenhalter wird in  
Verbindung mit der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Gegenhalter  
verstellbar, abgesetzt
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42540

Gegenhalter verstellbar, abgesetzt

 Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
            ca. kg 
            

 42540-96108016 60 25 16 7,5 14 8,5 10 16,5 7 0,12

 42540-96112022 90 35 22 10 20 13 13,5 26,5 10 0,33

 42540-96116030 115 40 30 14 26 17 17,5 30 13 0,66

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert. Backe  
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 
Die Anschlagfläche der Backe ist geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42540-96108016 

Hinweis:
Der verstellbare, abgesetzte Gegenhalter wird in  
Verbindung mit der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Gegenhalter  
verstellbar, abgesetzt
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42540

Gegenhalter verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
            ca. kg 
            

 42540-97008016 50 25 19,5 16 8,5 14 16,5 10 7 0,110

 42540-97012022 75 35 29 22 13 20 26,5 13,5 10 0,300

 42540-97016030 95 40 39 30 17 26 30 17,5 13 0,595

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert. 
Backe Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42540-97008016 

Hinweis:
Der verstellbare Gegenhalter wird in Verbindung mit 
der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Gegenhalter  
verstellbar

Gegenhalter verstellbar

 Bestellnummer A B C D E F G H J Gewicht 
            ca. kg 
            

 42540-97108016 50 25 19,5 16 8,5 14 16,5 10 7 0,110

 42540-97112022 75 35 29 22 13 20 26,5 13,5 10 0,330

 42540-97116030 95 40 39 30 17 26 30 17,5 13 0,615

Werkstoff, Ausführung:
Grundkörper Vergütungsstahl, brüniert. Backe  
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 
Die Anschlagfläche der Backe ist geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42540-97108016 

Hinweis:
Der verstellbare Gegenhalter wird in Verbindung mit 
der Trägerplatte CL eingesetzt. 
 

Gegenhalter 
verstellbar
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Anwendungsbeispiel einer Mehrfachspannung mit Kombi-Niederzugpratzen

04521

Kombi-niederzugpratzen

 Bestellnummer L L1 L2 B H H1 H2 H3 max. S D S1 SW SW1 Spannkraft Anziehdreh- Gewicht 
            (Spannweg)   kN moment  ca. kg 
                 max. Nm 

 04521-08 43,2 25,4 19 19 12,7 15,7 6,4 21,4 1,5 M8 1,6 5 7 8,9 28 0,100

 04521-10 54 33,5 25,4 25,4 11,4 15,4 9,7 24,5 1,8 M10 2 7 8 17,8 88 0,178

 04521-12 75 50,8 38 38,1 25,5 31,5 13 43 2,05 M12 2,5 10 12 26,7 135 0,720

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
Körper vergütet und brüniert. 
Klemmscheibe einsatzgehärtet und vermessingt. 

Bestellbeispiel:
04521-10 

Hinweis:
Mit der Kombi-Niederzugpratze können platzsparende 
und kostengünstige Mehrfachspannungen erstellt 
werden. 
Bei Mehrfachspannungen kann die Rückseite des 
Körpers als Anschlag genutzt werden. 
Montage vorzugsweise in einer Nut mit B +0,05 mm. 
Die Angriffshöhe der Klemmscheibe kann durch die 
Tiefe der Nut verändert werden. 
 

Kombi-niederzugpratzen
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B -0,015

Abziehbohrung

50 ±0,01

A H7

50
 ±

0,
01

22
 ±

0,
1

Bohrung für Passschraube

42580

03152

verbindungsstücke

 Bestellnummer A Dazugehörende Gewicht 
   Passschrauben ca. kg 
     

 42580-40012050 12 07533-112055 1,020

 42580-40016050 16 07533-116065 1,205

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
brüniert. 
Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42580-40012050 

Hinweis:
Bei der Verwendung mehrerer Rasterplatten 01126 
werden Verbindungsstücke benötigt um den  
Rasterabstand von einer Rasterplatte zur anderen 
einzuhalten. Die Befestigung erfolgt mit Hilfe von  
4 Passschrauben 07533-1.... 
 

verbindungsstücke

Positionierbolzen

 Bestellnummer B Gewicht 
    ca. kg 
    

 03152-12030 12 0,307

 03152-14030 14 0,313

 03152-18030 18 0,325

 03152-20030 20 0,330

 03152-22030 22 0,335

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 
Passdurchmesser und Führungsflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
03152-12030 

Hinweis:
Positionierbolzen finden ihre Anwendung beim  
Positionieren der Rasterplatten 01126 auf  
Maschinentischen. 
 

Positionierbolzen
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03110

03112

zentrierbolzen für Mittenbohrung

 Bestellnummer D L L1 Gewicht 
      ca. kg 
      

 03110-5025 25 g6 77 34 0,810

 03110-5030 30 h6 87 44 0,920

 03110-5050 50 g6 87 44 1,355

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet. 
Passdurchmesser geschliffen. 

Bestellbeispiel:
03110-5025 

Hinweis:
Zentrierbolzen für Mittenbohrung sind abgestimmt auf 
die Grundelemente 01148, 01263, 01265, 01267 und 
01850. 
 

zentrierbolzen  
für Mittenbohrung

zentrierbolzen für richtbohrung

 Bestellnummer D L Gewicht 
     ca. kg 
     

 03112-20075 20 75 0,180

 03112-20089 20 89 0,215

 03112-25125 25 125 0,477

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet. 
Passdurchmesser geschliffen. 

Bestellbeispiel:
03112-25125 

Hinweis:
Zentrierbolzen für Richtbohrung sind abgestimmt auf 
die Grundelemente 01263, 01265 und 01850. 
 

zentrierbolzen  
für Richtbohrung
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Flügelschrauben DIN 316

D
1  

g6

03114

04195

zentrierbolzen für richtbohrung

 Bestellnummer D D1 L L1 Gewicht 
       ca. kg 
       

 03114-2520 25 g6 20 75 35 0,230

 03114-3020 30 h6 20 85 45 0,340

 03114-3025 30 h6 25 85 45 0,400

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet. 
Passdurchmesser geschliffen. 

Bestellbeispiel:
03114-2520 

Hinweis:
Zentrierbolzen für Richtbohrung sind auf die Paletten 
01148 abgestimmt. 
 

zentrierbolzen  
für Richtbohrung

Spanneisenhalter

 Bestellnummer A B C D E Flügelschraube Gewicht 
        DIN 316 ca. kg 
          

 04195-08029 29 2 6 8,5 16 M4x6  0,017

 04195-12046 46 3 8 13 25 M4x10 0,048

 04195-16050 50 4 8 16,5 28 M5x10 0,047

Werkstoff:
Druck- und Haltering Vergütungsstahl,  
Feder Federstahl. 

Ausführung:
Druck- und Haltering brüniert, 
Feder blank. 

Bestellbeispiel:
04195-12046 
 

Spanneisenhalter
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Anwendungsbeispiel: 

Distanzscheibe 
07523 

07523

Distanzscheiben geschliffen

 Bestellnummer D D1 S Gewicht 
      ca. kg 
      

 07523-08003 24 9 3 0,009

 07523-08005 24 9 5 0,015

 07523-08008 24 9 8 0,024

 07523-12001 40 12,5 1 0,009

 07523-12003 40 12,5 3 0,027

 07523-12005 40 12,5 5 0,045

 07523-16001 50 16,5 1 0,014

 07523-16003 50 16,5 3 0,042

 07523-16005 50 16,5 5 0,068

 07523-16105 60 16,5 5 0,100

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. Auflageflächen geschliffen. 

Bestellbeispiel:
07523-16005 

Hinweis:
Mit der Distanzscheibe kann der Spannbereich von 
Spannhaken und Spannhakenaufnahmen verändert 
werden. Wird die Distanzscheibe zwischen  
Grund-körper und Spannhakenaufnahme bzw.  
Höhenzylinder eingelegt, so verhindert sie eine  
Beschädigung der Auflagefläche. 
 

Distanzscheiben geschliffen
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42580

Passbuchsen für rastersysteme

 Bestellnummer D D1 L Gewicht 
      ca. kg 
      

 42500-01508305002 12 H6 16 g5 8 0,005

 42500-01012304002 12 F7 18 g6 12 0,013

 42500-01016405002 16 F7 22 g6 16 0,022

Werkstoff:
Spezialeinsatzstahl. 

Ausführung:
gehärtet und geschliffen. 

Bestellbeispiel:
42500-01508305002 

Hinweis:
Montageanleitung zum Auswechseln der Passbuchsen 
siehe nächste Seite. 
 

Passbuchsen  
für Rastersysteme

Schutzstopfen aus aluminium

 Bestellnummer A B C D E F Gewicht 
         ca. kg 
         

 42580-60108015 15 7,5 M8 12,6 11,8 5 0,003

 42580-60112021 21 11,5 M12 13 11,6 6 0,005

 42580-60116026 26 15 M16 17 15,6 8 0,011

Werkstoff, Ausführung:
Aluminium, blank. 

Bestellbeispiel:
42580-60108015 

Hinweis:
Zum Schutz der Rasterbohrungen vor Spänen und 
Staub sind diese mit Schutzstopfen zu verschließen. 
Schutzstopfen in nicht benutzten Bohrungen belassen! 
Schutzstopfen aus Aluminium werden eingesetzt, wenn 
aggressive Kühlemulsionen verwendet werden oder 
wenn ohne Kühlmittel zerspant wird. 
 

Schutzstopfen  
aus Aluminium
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Montagewerkzeug

Passbuchse

Gewindebuchse

Rasterplatte

Passbuchse

Gewindebuchse

Rasterplatte

Montageanleitung für Pass- und Gewindebuchsen

42500

Gewindebuchsen für rastersysteme

 Bestellnummer D D2 L Gewicht 
      ca. kg 
      

 42500-01508305003 M8 M12x1,75 12 0,004

 42500-01012304003 M12 M16x1,5 15 0,008

 42500-01016405003 M16 M20x1,5 18 0,013

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet auf 1100-1300 N/mm². 

Hinweis:
Montageanleitung zum Auswechseln der  
Gewindebuchse. 
 
Einsetzen der Pass- und Gewindebuchse: 
1. Pass- und Gewindebuchse entfetten. 
2. Kleber (Loctite 638) in die Bohrung geben. 
3.  Kleber (Loctite 638) auf die Gewindebuchse geben 

und einschrauben.
4.  Kleber (Loctite 638) auf die Passbuchse geben und 

einsetzen. Sollte sich die Passbuchse nicht von  
Hand einfügen lassen, verwenden Sie bitte ein 
Montagewerkzeug wie in Abb. 1 dargestellt.

5.  Entfernen Sie vor dem Aushärten den beim Einfügen 
der Pass- und Gewindebuchse herausgedrückten 
Kleber. 

 

Gewindebuchsen  
für Rastersysteme
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Anwendungsbeispiel: 

03250

Flache Nutensteine

 Bestellnummer B H L D1 D2 T für Schrauben Gewicht 
        DIN 84 oder ca. g 
        DIN912 

 03250-10 10 8 20 4,5 8 4,3 M4x10 10

 03250-12 12 8 20 5,5 10 5,3 M5x12 12

 03250-14 14 10 22 6,6 11 6,3 M6x16 18

 03250-16 16 10 22 6,6 11 6,3 M6x16 22

 03250-18 18 10 22 6,6 11 6,3 M6x16 25

 03250-20 20 10 22 6,6 11 6,3 M6x16 28

 03250-22 22 12 32 6,6 11 6,3 M6x16 55

Werkstoff:
Einsatzstahl. 

Ausführung:
einsatzgehärtet, brüniert und geschliffen. 

Bestellbeispiel:
03250-16 

Hinweis:
Flache Nutensteine dienen zum Ausrichten von  
Vorrichtungen und Spannzeugen auf Maschinentischen 
mit T-Nuten nach DIN 650. Sie werden in die  
Richtnuten der Vorrichtungen eingeschraubt. Flache 
Nutensteine sind dann geeignet, wenn die  
Vorrichtungen auf Maschinen mit gleicher Nutbreite 
kommen. 
 

Flache Nutensteine
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07060

Muttern für T-nuten DIn 508 erweitert

 Bestellnummer Nuten- D A E H K 
 Material Stahl nennmaß Stahl     
        

 07060-06 8 M6 7,6 13 10 6

 07060-08 10 M8 9,6 15 12 6

 07060-10 12 M10 11,5 18 14 7

 07060-12 14 M12 13,5 22 16 8

 07060-16 18 M16 17,5 28 20 10

 07060-18 20 M18 19,6 32 24 12

 07060-20 22 M20 21,6 35 28 14

 07060-22 24 M22 23,6 40 32 16

Werkstoff:
Vergütungsstahl Güte 10, EN AW-7075 oder  
Edelstahl 1.4305. 

Ausführung:
Stahl schwarz.  
Aluminium und Edelstahl blank. 

Bestellbeispiel:
07060-20 

Hinweis:
Muttern für T-Nuten aus Aluminium sind mit  
Gewindeeinsätzen aus Stahl versehen. 
 

Muttern für T-nuten  
DIN 508 erweitert
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07030

 Bestellnummer D L B1 B2 Gewicht 
       ca. g 
       

 07030-0632 M6 32 9 16 8

 07030-0640 M6 40 9 20 9

 07030-0650 M6 50 9 30 11

 07030-0663 M6 63 9 40 14

 07030-0680 M6 80 9 50 18

 07030-06100 M6 100 9 63 20

 07030-0840 M8 40 11 20 10

 07030-0863 M8 63 11 40 20

 07030-0880 M8 80 11 50 27

 07030-08100 M8 100 11 63 30

 07030-08125 M8 125 11 75 40

 07030-08160 M8 160 11 100 45

 07030-1050 M10 50 13 25 25

 07030-1080 M10 80 13 50 40

 07030-10100 M10 100 13 75 50

 07030-10125 M10 125 13 75 62

 07030-10160 M10 160 13 100 80

 07030-10200 M10 200 13 125 100

 07030-1250 M12 50 15 25 35

 07030-1263 M12 63 15 32 45

 07030-1280 M12 80 15 50 55

 07030-12100 M12 100 15 63 70

 07030-12125 M12 125 15 75 90

 07030-12160 M12 160 15 100 113

 07030-12200 M12 200 15 125 140

 07030-1463 M14 63 17 32 80

 07030-1480 M14 80 17 50 85

 07030-14100 M14 100 17 63 95

 07030-14125 M14 125 17 75 120

 07030-14160 M14 160 17 100 150

 07030-14200 M14 200 17 125 195

 07030-14250 M14 250 17 160 240

 07030-1663 M16 63 19 32 85

 07030-1680 M16 80 19 50 105

 07030-16100 M16 100 19 63 130

 07030-16125 M16 125 19 75 160

 07030-16160 M16 160 19 100 210

 07030-16200 M16 200 19 125 280

 07030-16250 M16 250 19 160 325

 07030-16315 M16 315 19 180 425

 07030-16350 M16 350 19 200 460

 07030-16500 M16 500 20 315 650

 07030-1880 M18 80 23 50 130

 07030-18125 M18 125 23 75 200

 07030-18160 M18 160 23 100 255

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
Gewinde gerollt. 
M6–M12 vergütet auf 10.9, schwarz.  
M14–M36 vergütet auf 8.8, schwarz. 

Bestellbeispiel:
07030-12125 
 

Stiftschrauben  
DIN 6379

 Bestellnummer D L B1 B2 Gewicht 
       ca. g 
       

 07030-18200 M18 200 23 125 320

 07030-18250 M18 250 23 150 400

 07030-18315 M18 315 23 180 500

 07030-2080 M20 80 27 32 185

 07030-20125 M20 125 27 70 255

 07030-20160 M20 160 27 100 330

 07030-20200 M20 200 27 125 410

 07030-20250 M20 250 27 160 510

 07030-20315 M20 315 27 200 640

 07030-20400 M20 400 27 250 815

 07030-20500 M20 500 27 315 1020

 07030-22100 M22 100 31 45 270

 07030-22160 M22 160 31 100 430

 07030-22200 M22 200 31 125 500

 07030-22250 M22 250 31 160 670

 07030-22315 M22 315 31 180 790

 07030-22400 M22 400 31 250 1070

 07030-24100 M24 100 35 45 290

 07030-24125 M24 125 35 63 380

 07030-24160 M24 160 35 100 470

 07030-24200 M24 200 35 125 580

 07030-24250 M24 250 35 160 730

 07030-24315 M24 315 35 200 920

 07030-24400 M24 400 35 250 1160

 07030-24500 M24 500 35 315 1460

 07030-24630 M24 630 35 315 1850

 07030-27125 M27 125 39 56 485

 07030-27200 M27 200 39 125 770

 07030-27315 M27 315 39 200 1110

 07030-27400 M27 400 39 250 1535

 07030-27500 M27 500 39 315 1930

 07030-30125 M30 125 43 56 590

 07030-30200 M30 200 43 125 950

 07030-30315 M30 315 43 200 1490

 07030-30500 M30 500 43 315 2360

 07030-30700 M30 700 43 400 3300

 07030-301000 M30 1000 44 400 4700

 07030-36160 M36 160 51 80 1100

 07030-36200 M36 200 51 125 1380

 07030-36250 M36 250 51 160 1710

 07030-36315 M36 315 51 200 2150

 07030-36400 M36 400 51 250 2740

 07030-36500 M36 500 51 315 3540

 07030-36700 M36 700 51 400 4780
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07220

07240

verlängerungsmuttern 3D hoch

 Bestellnummer D M = 3 x D SW E Gewicht 
       ca. g 
       

 07220-06 M6 18 10 11,5 8

 07220-08 M8 24 13 15 19

 07220-10 M10 30 17 19,6 42

 07220-12 M12 36 19 21,9 64

 07220-16 M16 48 24 27,7 120

 07220-20 M20 60 30 34,6 240

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet auf 10, schwarz. 

Bestellbeispiel:
07220-16 

Hinweis:
Aus Funktions- und Sicherheitsgründen sollen  
Schrauben von beiden Seiten max. auf halbe  
Mutternhöhe eingeschraubt werden. Minimale  
Einschraublänge 1x Durchmesser. 

Auf Anfrage:
Schlüsselweiten nach DIN ISO 272. 
 

verlängerungsmuttern  
3D hoch

Sechskantmuttern 1,5D hoch mit Bund DIn 6331

 Bestellnummer Material D M = 1,5 x D A D1 SW E Gewicht 
          ca. g 
          

 07240-06 Stahl M6 9 3 14 10 11,5 6

 07240-08 Stahl M8 12 3,5 18 13 15 12

 07240-10 Stahl M10 15 4 22 16 18,5 22

 07240-12 Stahl M12 18 4 25 18 20,8 31

 07240-16 Stahl M16 24 5 31 24 27,7 70

 07240-20 Stahl M20 30 6 37 30 34,6 130

Werkstoff:
Vergütungsstahl oder Edelstahl (A 2). 

Ausführung:
Stahl Festigkeitsklasse 10, schwarz.  
Edelstahl A 2-70, blank. 

Bestellbeispiel:
07240-16 
 

Sechskantmuttern  
1,5D hoch mit Bund DIN 6331 erweitert
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 R
Kugel

Form B
mit einseitig kugeliger Auflagefläche

07260

07320

Sechskantmuttern 1,5D hoch Form B DIN 6330

 Bestellnummer D M = 1,5 x D D1 SW E R Gewicht 
         ca. g 
         

 07260-06 M6 9 7 10 11,5 9 4,5

 07260-08 M8 12 9 13 15 11 9,0

 07260-10 M10 15 11,5 16 18,4 15 14,0

 07260-12 M12 18 14 18 20,7 17 20,0

 07260-16 M16 24 18 24 27,7 22 58,0

 07260-20 M20 30 22 30 34,6 27 110,0

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet auf 10, schwarz. 

Bestellbeispiel:
07260-12 

Hinweis:
Zur Sechskantmutter können Kegelpfannen 07420 
Form D und G verwendet werden. 
 

Sechskantmuttern  
1,5D hoch DIN 6330 erweitert

Scheiben gehärtet DIn 6340

 Bestellnummer D1 D2 S für 
 Stahl     Schraube 
       

 07320-06 6,4 17 3 M6

 07320-08 8,4 23 4 M8

 07320-10 10,5 28 4 M10

 07320-12 13 35 5 M12

 07320-16 17 45 6 M16

 07320-20 21 50 6 M20

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
gestanzt, plangepresst und vergütet auf  
1200-1400 N/mm² Festigkeit, schwarz. 

Bestellbeispiel:
07320-16 
 

Scheiben für Spannzeuge  
DIN 6340
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D1
D2

H

Links-Rechtsrändel

07380

07300

vorsteckscheiben DIn 6372

 Bestellnummer B D1 D2 L S Gewicht 
        ca. kg 
        

 07380-05 5,25 17 12 0,75 5 0,011

 07380-06 6,4 22 16 0,8 6 0,012

 07380-08 8,4 28 21 1 7 0,022

 07380-10 10,5 34 25 1,2 8 0,040

 07380-12 13 40 30 1,8 9 0,058

 07380-14 14,5 48 33 1,8 12 0,110

 07380-16 17 56 37 1,8 12 0,165

 07380-20 21 64 45 2 14 0,230

 07380-24 25 75 52 2 16 0,320

 07380-30 31 90 65 2 18 0,720

 07380-36 37 100 75 2,5 20 0,870

Werkstoff:
Vergütungsstahl. 

Ausführung:
vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
07380-12 
 

vorsteckscheiben für vorrichtungen 
 DIN 6372 erweitert

Scheiben Ausführung mittel DIN 125 Form A

 Bestellnummer Bestellnummer für D1 D2 H 
 Material Stahl Material edelstahl Schraube     
        

 07300-03 07300-103 M3 3,2 7 0,5

 07300-04 07300-104 M4 4,3 9 0,8

 07300-05 07300-105 M5 5,3 10 1

 07300-06 07300-106 M6 6,4 12 1,6

 07300-08 07300-108 M8 8,4 16 1,6

 07300-10 07300-110 M10 10,5 20 2

 07300-12 07300-112 M12 13 24 2,5

 07300-14 07300-114 M14 15 28 2,5

 07300-16 07300-116 M16 17 30 3

 07300-20 07300-120 M20 21 37 3

 07300-24 07300-124 M24 25 44 4

 07300-30 07300-130 M30 31 56 4

 07300-36 07300-136 M36 37 66 5

Werkstoff:
Stahl 140 HV oder Edelstahl (A 2-70). 

Ausführung:
blank. 

Bestellbeispiel:
07300-10 
 

Scheiben  
Ausführung mittel DIN 125 Form A
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D1 H13 D2 H13

D3 D4

3°
R1

H1
H2 H3

D5

120°

3.2

3.2

3.2

3.2

H4

Form D Kegelpfanne mit D4 = D3
Form G Kegelpfanne mit D4 > D3

Form C
Kugelscheibe

07420

Kugelscheiben Form C DIN 6319

 Bestellnummer Bestellnummer Form D1 D3 H1 H2 R1 für  Belastbarkeit  
 Material Stahl Material edelstahl       Bolzen Ø max. kN (nur bei  
          statischer Belastung)

 07420-105 - C 5,25 10,5 0,4 2 7,5 5 -

 07420-106 07420-0106 C 6,4 12 0,7 2,3 9 6 9/-

 07420-108 07420-0108 C 8,4 17 0,6 3,2 12 8 17/-

 07420-110 07420-0110 C 10,5 21 0,8 4 15 10 26/-

 07420-112 07420-0112 C 13 24 1,1 4,6 17 12 38/-

 07420-114 - C 15 28 1,2 5 22 14 53

 07420-116 07420-0116 C 17 30 1,3 5,3 22 16 73/-

 07420-120 07420-0120 C 21 36 2 6,3 27 20 117/-

 07420-124 07420-0124 C 25 44 2,4 8,2 32 24 168/-

 07420-130 07420-0130 C 31 56 3,6 11,2 41 30 269/-

 07420-136 07420-0136 C 37 68 4,6 14 50 36 394/-

 07420-142 07420-0142 C 43 78 6,5 17 58 42 542/-

 07420-148 07420-0148 C 50 92 8 21 67 48 714/-

 07420-156 - C 58 103 9,5 23 79 56 -

 07420-164 - C 66 120 12 27 93 64 -

Werkstoff:
Einsatzstahl oder nichtrostender Stahl. 
Form G, Vergütungsstahl vergütet auf HV 390 ±40. 

Ausführung:
einsatzgehärtet. Edelstahl-Ausführung ungehärtet, 
blank. 

Bestellbeispiel:
07420-216 

Hinweis:
Für Langlöcher sollten die Kegelpfannen Ausführung G 
eingesetzt werden. 
 
Belastbarkeitsangaben gelten nicht für  
Edelstahl-Ausführungen. 
 

Kugelscheiben, Kegelpfannen  
DIN 6319, Ausgabe 10/01
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07420

Kegelpfannen Form D und G DIN 6319

 Bestellnummer Bestellnummer Form D2 D4 D5 H3 H4  für  Belastbarkeit  
 Material Stahl Material edelstahl      mit  Bolzen Ø max. kN (nur bei  
        Kegelpfanne  statischer Belastung)

 07420-205 - D 6 10,5 9,25 2,1 3,1 5 -

 07420-206 07420-0206 D 7,1 12 11 2,8 4 6 9/-

 07420-208 07420-0208 D 9,6 17 14,5 3,5 5,3 8 17/-

 07420-210 07420-0210 D 12 21 18,5 4,2 6,3 10 26/-

 07420-212 07420-0212 D 14,2 24 20 5 8 12 38/-

 07420-214 - D 16,5 28 24,8 5,6 8,2 14 53

 07420-216 07420-0216 D 19 30 26 6,2 9,3 16 73/-

 07420-220 07420-0220 D 23,2 36 31 7,5 11,6 20 117/-

 07420-224 07420-0224 D 28 44 37 9,5 15 24 168/-

 07420-230 07420-0230 D 35 56 49 12 18,9 30 269/-

 07420-236 07420-0236 D 42 68 60 15 23,3 36 394/-

 07420-242 07420-0242 D 49 78 70 18 28,3 42 542/-

 07420-248 07420-0248 D 56 92 82 22 35,2 48 714/-

 07420-256 - D 65 103 92 25 39,7 56 -

 07420-264 - D 75 120 110 30 46,5 64 -

 07420-305 - G 6 15 9,25 2,5 3,5 5 -

 07420-306 07420-0306 G 7,1 17 11 4 5,2 6 9/-

 07420-308 07420-0308 G 9,6 24 14,5 5 6,8 8 17/-

 07420-310 07420-0310 G 12 30 18,5 5 7,1 10 26/-

 07420-312 07420-0312 G 14,2 36 20 6 9 12 38/-

 07420-314 - G 16,5 40 24,8 6 8,6 14 53

 07420-316 07420-0316 G 19 44 26 7 10,1 16 73/-

 07420-320 07420-0320 G 23,2 50 31 8 12 20 117/-

 07420-324 07420-0324 G 28 60 37 10 15,5 24 168/-

 07420-330 07420-0330 G 35 68 49 12 18,7 30 269/-

 07420-336 - G 42 80 60 12 20,3 36 394/-

Kugelscheiben, Kegelpfannen  
DIN 6319, Ausgabe 10/01
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07160

Zylinderschrauben mit Innensechskant DIN 912 / DIN EN ISO 4762

 Bestellnummer Bestellnummer D L B DK K E SW T 
 Material Stahl Material edelstahl          
           

 07160-04X 07160-104X M4 10/12/16/18/20/25 20 7 4 3,44 3 2

 07160-05X 07160-105X M5 10/12/16/18/20/25/30/40 22 8,5 5 4,58 4 2,5

 07160-06X 07160-106X M6 10/12/16/18/20/25/30/35/40/45/50/55/60 24 10 6 5,72 5 3

 07160-08X 07160-108X M8 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80 28 13 8 6,86 6 4

 07160-10X 07160-110X M10 16/18/20/25/30/35/40/45/50/60/70/80/90/100 32 16 10 9,15 8 5

 07160-12X 07160-112X M12 20/25/30/40/50/60/70/80/90/100/110/120/35/45 36 18 12 11,43 10 6

 07160-14X - M14 50/80/120 40 21 14 13,9 12 7

 07160-16X - M16 30/35/40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 44 24 16 16 14 8

 07160-20X - M20 40/45/50/60/70/80/90/100/110/120 52 30 20 19,44 17 10

Werkstoff:
Stahl oder Edelstahl (A 2). 

Ausführung:
Stahl Festigkeitsklasse 8.8, schwarz. 
Edelstahl A 2-70, blank. 

Hinweis:
Die Länge 18 sowie die Ausführungen 07160-105X40 
und 07160-106X55 sind in Edelstahl nicht erhältlich. 
 

zylinderschrauben mit Innensechskant  
DIN 912 / DIN EN ISO 4762
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07170

07171

Sechskantschrauben mit Schaft DIn 931

 Bestellnummer Bestellnummer D L B SW E K 
 Material Stahl Material edelstahl        
         

 07170-04X - M4 25/30/35/40/45/50 14 7 7,66 2,8

 07170-05X 07170-105X M5 25/30/35/40/45/50/60 16 8 8,79 3,5

 07170-06X 07170-106X M6 30/35/40/45/50/60/70 18 10 11,05 4

 07170-08X 07170-108X M8 40/45/50/60/70/80/35 22 13 14,38 5,3

 07170-10X 07170-110X M10 40/45/50/60/70/80/90/100 26 17 18,9 6,4

 07170-12X 07170-112X M12 45/50/60/70/80/90/100/110/120 30 19 21,1 7,5

 07170-16X 07170-116X M16 60/70/80/90/100/110/120 38 24 26,75 10

 07170-20X - M20 70/80/90/100/110/120  46 30 33,53 12,5

Werkstoff:
Stahl oder Edelstahl (A 2). 

Ausführung:
Stahl Festigkeitsklasse 8.8, schwarz.  
Edelstahl A 2-70, blank. 

Bestellbeispiel:
07170-110X50 (Länge L mit angeben) 
 

Sechskantschrauben mit Schaft  
DIN 931 / DIN EN ISO 4014 / DIN EN ISO 24014

Sechskantschrauben DIn 933

 Bestellnummer D L K SW E 
        
       

 07171-06X M6 20/25/30/40/50/60 4 10 11,05

 07171-08X M8 16/20/25/30/35/40 5,3 13 14,38

 07171-10X M10 30/40/50/60/80/100 6,4 17 18,9

 07171-12X M12 30/40 7,5 19 21,1

 07171-16X M16 40/50 10 24 26,75

Werkstoff:
Stahl. 

Ausführung:
Festigkeitsklasse 8.8, schwarz. 

Bestellbeispiel:
07171-06X20 (Länge L mit angeben) 
 

Sechskantschrauben  
DIN 933
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R
Bundschraube

42580

Schwenkscheiben mit Bundschraube

 Bestellnummer A B C D E F G SW J Gewicht 
            ca. kg 
            

 42580-90010 11 32 24 8 8 6 M6 5 14 0,047

 42580-90012 13,5 40 27 10 10 8 M8 6 19 0,09

 42580-90016 18 50 33 10 10 8 M8 6 19 0,125

Werkstoff, Ausführung:
Schwenkscheibe Einsatzstahl, einsatzgehärtet und 
brüniert. 
Bundschraube Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Bestellbeispiel:
42580-90010 
 

Schwenkscheiben  
mit Bundschraube

Für Notizen
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Ø59

15
12

0

36
0

Ø40

45

Ø23 Ø23 Ø23 Ø23

45 45 45

Anschlag

Schaft

Querstift

Klemmschraube

Zylinderschraube

Führungshülse

Schlaggriff

1 Satz
Führungshülsen

für M3 + M4 für M5 für M6 für M8

03328

abziehwerkzeug

 Bestellnummer Gewicht 
   ca. kg 
   

 03328-40 1,700

Werkstoff, Ausführung:
Schlaggriff Vergütungsstahl, vergütet und verchromt. 
Schaft, Anschlag und Führungshülse Werkzeugstahl, 
gehärtet und verchromt. 

Hinweis:
Der Abzieher wird zum Ausbau von Aufnahmebolzen 
(03105, 03106, 03107, 03108, 03325) und Stiften, 
die mit Innengewinde von M3–M8 versehen sind, 
eingesetzt. 

Zubehör:
Aufbewahrungsschatulle für Führungshülsen. 

Beachten:
03328-40 
 

abziehwerkzeug
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Für Notizen




