
 1

PÉLDA: TÁRCSASZERŰ ALKATRÉSZ GYÁRTÁSTERVE 
Az 1. ábrán bemutatott Csapágytartó fedél esetére meg kell határozni az előgyártmányt, műveleti 
sorrendet és a műveletterveket. Adottak még a következő adatok: (1) az előgyártmány típusa 
rúdanyag, (2) a munkadarab anyaga E295, normalizált állapotban, (3) az alkatrészek mennyisége 
1000 darab.  
 

 
1. ábra. Csapágytartó fedél műhelyrajza 

 
 

1. Az előgyártmány meghatározása 
Rúdanyag legkisebb átmérője: 

RdD maxminR +=  
 
     321 RRRR ++= , 
ahol: R1=5 mm ráhagyás nagyolásra, 
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 R2=1,3 mm ráhagyás simításra (Gépipari t. I, 2-1. táblázat), 
 R3=0  ráhagyás finomításra (általában köszörülésre). 
 

3176315170 ,,D minR =++=  mm 
Az első nagyobb szabványos átmérő: 
     180=minRD mm 
 
A darabolási hossz: 
   341650522352 ,),,(RlL L =+⋅+=⋅+=  mm 
 
Ahol RL a ráhagyás értéke a homlokfelületeken. Ha nincs pontos adatunk, akkor az átmérőre 
vonatkozó ráhagyás felével számolhatunk egy homlokfelületre.  
 

2. Műveleti sorrend meghatározása 
A műveleti sorrendterv meghatározásánál célszerű a következő lépések betartása: 

• Az alkatrészt, globális szerkezete szerint, a megfelelő alkatrészosztályba soroljuk. 
Esetünkben rövid, fogazat nélküli forgástestről van szó. 

• Megkeressük az esetnek megfelelő alkatrészosztály javasolt műveleti sorrendtervét 
(Gépipari technológiák II jegyzet, 3.2 fejezet), esetünkben ez a következő:  

Darabolás (amennyiben szükséges), 
Esztergálás, 
Fúrás (keresztfuratok, nem a forgástengelyen fekvő hosszfuratok), 
Marás (lelapolások, hornyok), 
Üregelés vagy vésés (belső hornyok). 

• A javasolt mintatervet a konkrét esetünknek megfelelően adaptáljuk, ill. kihagyjuk a 
felesleges műveleteket vagy hozzáadunk olyan műveleteket amelyek szükségesek. Az 
esztergálás leggyakrabban két műveletben történik. A műveletek behatárolásánál 
elsődleges szempont, hogy a helyzettűrésekkel összekötött felületeket lehetőleg mindig 
egy műveletben munkáljuk meg.  

 
A példában szereplő alkatrész műveleti sorrendterve a 2. ábrán van bemutatva. 
 

3. Művelettervek 
A műveleti sorrendtervben szereplő műveletek részletes tervét a művelettervek tartalmazzák. Az 
egyszerű, a műveleti sorrendtervből is egyértelmű műveletekre, mint pl. a darabolás, rendszerint 
nem készül külön műveletterv. A konkrét példának és a műveleti sorrendtervnek megfelelő 
művelettervek a 3-, 4-, 5-, és a 6-ábrán vannak bemutatva.  



 3

 
2. ábra. Műveleti sorrendterv 
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3.ábra. Jobboldal esztergálása 
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3.ábra. Jobb oldal esztergálása (folytatás) 
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4.ábra. Baloldal esztergálása 
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5. ábra Fúrás 
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6. ábra Marás 


