Aluminium és otvozetei



Aluminium tulajdonsagai

e Konnylfém: p=2.7 kg/dm?3
* Lapkozepes kobos racs - jol alakithato
e Alacsony olvadaspont 660 °C

* Kivald hoé és villamos vezetd

* Korrozidallo - Al,O, jél tapado, tomor réteget képez a fellletén
e Kis szilardsagu

* H6tagulasa nagy



Aluminium OtvOzetek

* F6 6tvoz6i: Cu, Si, Mg, Zn — szilardsagnovelb

* Aluminium 6tvozetek nemesitésére a kivalasos keményedeési
mechanizmust alkalmazzak (a szilard oldatban diszperzen eloszlo
kivalasok)

* Nemesithet6ség feltételei:

* Az 6tvozbvel korlatolt szilard oldatot képezzen.

* Az oldhatdsag a hGmeérséklet csokkenésekor csokkenjen.

* Az oldhatdsagi hatar felett vegyllet keletkezzen.

* A vegylleti fazisnak megfelel6en diffuzios tényezbje legyen.

* Az Osszetétel a korlatolt oldhatdsagi hatar minimuma és maximuma kozé
essen.



Aluminium otvozetek nemesitése
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Kikemeényités folyamata

* Kikeményitéskor addig novekszik a szilardsag, amig a kivalasok
koherensen kapcsolddnak az alapszovethez (GP-1 és GP-1l zonak).
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Al OtvOozetek oszta

e Alakithato otvozetek I+lI

e Nem nemesitheto |
e Nemesitheto Il

e Ontészeti 6tvozetek Il

* F6bb 6tvozOk és szereplik:
» Szilardsagnoveld:
* Cu, Si, Mg, Zn
* HGszilardsag noveld: Ni
e Korrozioallosag ndvels: Mn
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Alakithato otvozetek

* Nem nemesithet6k
e AIMg (hidronalium)
* tengerviz allo
e Al-Mn élelmiszer ipar

* Nemesithet6k
e Al-Cu-Mg (dural 6tvozetek)
e Al-Cu-Ni hészilard Al otv.
e Al-Si-Mg

Alakithato otvozetek szabvanyi jelolése:

* 1000-es
e 2000-es
* 3000-es
* 4000-es
* 5000-es
* 6000-es
e 7000-es
* 8000-es

szin aluminium
Al-Cu

Al-Mn

Al-Si

Al-Mg

Al-Mg-Si

Al-Zn

egyéb otvozetek

Jelolés: MSZ EN1780-1 szabvany szerint
EN AW-5083 (AIMg4.5Mn0.7) 3.3547
EN AW-6061 (AIMg1SiCu)

EN AW-7075 (AlZn5,5MgCu) 3.4365



Ontészeti aluminium otvozetek

e Al-Si ( szilumin) * Al-Mg 6tvozetek
* Legjobban onthetd * Al;Mg, miatt egyensulyi
+ Al-Si-Cu (B szilumin) allapotban ridegek

e Rosszabbul 6nthet6k, mint a
sziluminok, védosot kell alk.

e Al-Si-Mg (v szilumin) . Al-Mg-Si
* Még jobb szilardsagu

* Jobb szilardsagu, nemesithetd

e Jobb Onthetbség
 Al-Si-Cu-Ni dugattyu otvozet e Nem hékezelhet8k

* Mg,Si rontja a kéeplékenységet



Ontészeti aluminium otvozetek

e Al-Cu Otvdzetek Al Zn dtvodzetek (7-12%)
* Melegszilardak, nagyobb szil.  Szilarsaga ontott allapotban is kivalo
* Jol fo_rgg!\csolhaték, onthetéséguk nem Al-Zn-Mg
2 legiobb Ontészeti 6tvozetek szabvanyi
. : * Ontésze
Al-Cu-Si . jelolése: Y
* Al-Cu-Mg-Ni * 20000-es Al-Cu
* Al-Cu-Mg-Si * 40000-es Al-Si

e 70000-es Al-Zn
 80000-es Al-Sn

* EN1706
* EN AC-42000 EN AC-AISi7Mg
* EN AC-51500 EN AC-AIMg5Si2Mn



