2.5 BEMETSZETT PROBATEST UTOVIZSGALATA

Sok esetben eldfordul, hogy a szerkezeti anyagok a statikus
szildrdsdgi vizsgdlatok sordn kifogdstalan mindséglieknek
mutatkoznak, ilizem kozben azonban lokésszerii igénybevételek
felléptekor eltdrnek., Olyan anyagokat tehdt, amelyek erd-
sebb iitésszerii igénybevételeknek is ki lehetnek téve, a sta-
tikus anyagvizegdld eljérdsokon kivil még e célra szolgdld
dinamikus médszerekkel is meg kell vizsgdlni. Ilyen mdédszer
a bemetszett prébatest Charpy-féle ut6vizsgélaté. Ez a vizs-
gdlat nem ad méretezdésnél kvzvetleniil felhaszndlhatd anyag-
jellemz8t, de rendkiviil fontos jellemzl szdmot ad az anyag
szivéssdgdra.
A bemetszett prébatest litdvizsgdlatdhoz az ingds Utdmiivet
hasznidljdk, melynek kislakitdsdt vdzlatosan az 86.4bra mu-
tatje.
Ilyen iitdmiveket 5; 10; 50;
150 és 300 J iitdenergia kifej-
tésére alkalmas méretekben
gydrtanak,
A vizsgdlati eljdrds abban 411,
hogy a kozépen V vagy U bemeti-
szésii, két végén aldtdmasztott
prébatestet a bemetszéssel di-
ellenes oldalrdl az iitdgép ka-
lapdcsdnek egy litésével eltorik,
majd meghatdrozzdk a bemetszés
helyén az eredeti kereszitmetszet
86. ébra egységére felhaszndlt energidt
Ingds {it8md J/cmz-ben.

A prébatest és az iit8gép méretei ill. jellemzd adatal a
87. ébra és az 5. tdbldzat szerintiek.
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87. &bra

A prdbatest, a tdmasz és kos jeltlései

5. tédbldzat

A prébatest méretei

Jel Megneveazés Méret mm
L A prdébatest hossza 55
L/2 Tavolsdg a bemetszés szimmetria sik-
jétél a prébatest végéig 27,5
a A prébatest vastagsdga 10
b A prébatest szélessége 10: . 72555
h A préobatest vastagsdga a bemetszés
helyén, ha a bemetszés V alaku 8
U alaku 82 T3 5
T A bemetszés tovének lekerekitési su~
gara, ha a bemetszés V alaku 0,25
U alaku 1
1 A prébatest V alaku bemetszésének
szoge 45°
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5. tédbldzat folytatdsa

Jdel Megnevezés Méret mm
8 A bemetszés szimmetriasikja és
a prébatest hossztengelye dltal
bezart szdg : 90°
1 A tdmaszok kozdtti tdvolsdg 40
Rl A tdmaszok lekerekitési sugars 1
Y A tédmaszok lejtése 1:5
R, A kos lekerekitési sugara 2
) A kos cstcsszoge 30°

A ttréshez felhaszndlt energia~iitémunka~ nagysdga az iits-
mil skdldjdrdél kézvetleniil leolvashaté ill. szdmolhatd a
86.4bra jeldlései szerint a kos helyzeti energidinak kii-
lonbségeként:

Utémunka = m g (h0 - hy) S ahol
m = & kos és rudazatdnak a kos silypontjdra redukdlt
tomege, kg
h = a kos kezdeti magessédga, m

h1 = a kos t6rés utdn elért magassiga, m .

A V bemetszésii prébatesten mért litdmunkdt, ha

a legnagyobb iitdenergia 300 J ¢és

a prébatest szélessége 10 mm,
akkor annak szdmértékével és KV jellel kell megadni.
Egyéb esetben a KV jelet ki kell egésziteni a vizsgdlat
jellemz8it meghatdrozd szdmértékekkel, egymdstdl torivo-
nallal elvédlasztva az aldbbi sorrendben:

legnagyobb litdenergia, J

a prébatest gzélessége, mm .

Pl.: KV 150/7,5 =95 J
- 95 J +t0réshez felhaszndlt energla,
- 150 J legnagyobb iitdenergis,

- 7,5 mu szélességii prébatest.
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4z U bemetszésii prébatesten mért iitémunkdt, ha
a legnagyobb iitéenergia 360-J,
a prébatest szélessége 10 mm,

akkor annak szédmértékével és KU jellel kell megadni. Egyéb
esetben a KU jelet ki kell egésziteni a vizsgdlat jellemzdit
meghatdrozd szdmértékekkel, egymdstdl t6rtvonallal elvdlaszt-
va az alabbi sorrendben:

legnagyobb iitdenergia, J
a prdébatest bemetszégének mélysége, mm
e prébatest szélessége, mm ,

. KU 150/2/5 =80l

- 87 J toréshez felhaszndlt energia,

- 150 J 1legnagyobb ilitdenergia,

- 2 mm a prébatest bemetszZésének mélysége,
- 5 mm a prébatest szélessége.

A fejlagos UtSmunka az ilitdmunka és a prdbatest eredeti ke-
resztmetszetének hdnyadosa a bemetszés helyén, J/cmz-ben ki-
fejezve. A fajlagos ilitémunkdt a prébatest V vagy U alaku be-
metszésétll fiiggden KCV ill. KCU jellel kell megadni.,

o goy = KU T e O et S,=be+h cm®.
S
Q

A fajlagos Utdmunkdt a kovetkezl pontossdggel kell szdmitani:

3 J/cm2 pontossdggal, ha értéke 10 J/cm2 feletti,
-] J/cm2 pontossiggal, ha értéke legfeljebb 10 J/cm2.

a vizsgdlat sordn a prdbatest nem t&rik el teljesen, ak-
r a kapott litOmunkdt hatdrozatlannak kell tekinteni. &
zsgdlati jegyzlkonyvben meg kell adni, hogy a prébatest a
felhaszndlt litdenergidval nem tort el.

probatest torése kdzben annak a bemetszés kSrnyezetében
1€év3 anyagrésze alakvdltozdst szenved. A torési munka tulaj-
donképpen az alakvdltozdsban résztvett anyag kobtartalmdnak
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egységére volna szdmithaté. Mivel azonban az alakvdltozéds—~
ban résztvett térfogatot meghatdrozni nem lehet, ezért nem~
zetkozileg elfogadott gsszehasonlité anyagjellemziként a
fenti meghatdrozott értéket haszndljdk, mint fajlagos it =
munke értéket. Ennek nagysdga tobb tényezlnek fiiggvénye.
Usszehasonlithaté értékek csak azok, melyek azonos kiril-
mények kozdtt végzett kisérletek eredményei.

A fajlagos iitSmunke nagysdgirs elsSsorban & prébatest mé-
rete, valamint bemetszésének alakja és mérete hat.

A 88.4bre mutatja a prébatest szélességi méretének befo-
ly4sdt a fajlagos iitémunksra. A prébatest szélességének
cstkkenésével novekszik a fajlagos iitdmunka. A fajlagos
fitSmunks felsd &s alsé hatdrériékei kvzott szdrdsi ovezet
van, amely a homérséklet hatdsdra eltolddik.

KC i b KC
e sgdrde Lo

(] o
m

oG O'S’b/o“’*

J 1

0 5 0 5 2 mm

mimnm
88. &bra D Gt
A prébatest szélességi 2
méretének hatdse a faj=
lagos iitdmunkdra ~ 89, abra

A bemetszés mélységének be-
folydsa a fajlagos litémunkédrs

A kiilénb6zd mélységben bemetszett prébatestek fajlagos ité-
munks értéke is valiozik, smennyiben az acél az adott vizs-
gélati feltételek mellett képlékenyen tdrik. Az adott vizs-
gdlati feltételek mellett ridegen t5r8 anyagokndl a bemets 3

128




mélysége a fajlagos iitdmunka értéket nem befolydsolja. A be-
metszés mélységének ismertetett befolydsdt vdzlatosan a 89.
dbra szemlélteti. Eppen azért, mert a prébatest méretei
ilyen erds befolydst gyakorolnsk, egymdssal osszehasonliteni
csak azonos méretil prébatesten mért ériékeket lehet,

A bemetszés bdrmilyen megmunkildssal késaziilhet, iligyelve ar-
ra, hogy a prébatestet a megmunkdlds sorédn kiros hdéhatds ne
érje, Ha a prdébatestet hdékezelni kell, akkor azt a bemetszés
elkészitése eldtt kell elvégezni. Rendkiviil fontos, hogy a
bemetszés lekerekitett tovében ne legyenek a prébatesten
hosszirdnyd karcok, mert azok a fajlagos iitémunkdt érzéke-
nyen csokkentik,

A fajlagos Utdémunka nagységa a prébatest méretein kiviil az
iités sebességétdl fiigg. Ezért a 150 és 300 J litlenergidju
gépeknél a v = 5,0...5,5 m/sec, a régi tipusu litSgépeknél
avs=4,5...7,0 m/sec, a 150 J alatti iitdenergiiju gépeknél
a gebesség kisebb lehet.

Erfgsen fligg e fajlagos iitdmunka a kornyezet hdémérsékletétdl
is. Ez a fiiggdség azonban féleg a szabdlyos, térben kozép-
pontos rdcsu fémes anyagokra vonatkozik, Ilyenek a nagyobb-
részt ferrites acélok. A feliileten k&zéppontos szabdlyos ré-
csu ausztenites acélok fajlagos iitémunkdjas a negativ hémér-
sékleteken nem csdkken Ugy, mint a ferriteseké. A fajlagos
it Smunke vizsgdlatokat tehdt kilonbozd hémérsékleteken el-
végezve megdllapithatjuk vele a vizsgdlt fémes anyag elri-
degedésének hémérsékletét is., Az igy Osszedllitott KC-héfok
diagram 3 jellegzetes szakaszt tiintet fel, a fels§ szivis
toréseket jellemzd, valamint az alsd rideg toréseket jellem-
z5 és a kett§ kozott 1évs szdrdsi mezdt, az tn. elridegedés
hémérsékletkszéven (90,dbra).
A szokésosnil nagyobb hémérsékleten 200 °C-tél 500 °C-ig is
cs6kken az acélok fajlagos litdmunkdja, ezt kéktorékenység-
nek nevezik a futtatdsi szinrdl.
A fentiekre vald tekintettel, annak érdekében, hogy a vizs-
gdlati eredmények Osszehasonlithatdk legyenek, az iitémunka
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vizsgalatot 20 + 10 °C hémérsékleten kell végrehajtani, ki-
véve, ha a vizsgdlainak kifejezetien az a feladata, hogy
ezy adott -~ a szobahdmérséklettSl eltérs - hémérsékleten
végezzék e vizsgdlatot.

A fajlagos iitémunka a leg-

2

\§ gEg jobb mérdszdme a szerkeze-

M ~ Q9 4 . .

J gﬁg ti anyag szivéssdgdnak.

); %:gb&w;é— Felhasznilhaté tehdt a szi-

€ SSSF véssdg fokozé hékezelések

N e “ " ! ’ ’ ’ -,

gg < ¥/ ' eredményességének ellendr-

g : ‘}e 4 zésére, Igy pl. egy 0,23 %

8 LTt C-tartalmu szénacél nemesi-

87 R0 l‘mbs/ g,/ 2 2

E’ k- tett dllapotban 165 J/cm
s = p e fajlagos iitdmunka értéket

mutat. Ugyanez az acél,
amennyiben a hékezelés so-
rédn tdlhevitették, csupdn
70 J/cm2 fajlagos iitdmunké-
ju lesz. De felhaszndlhaté
a szemcsedurvulist el5idézd
egyéb hékezelési hibdk -
taliddzés, elégetés, ujra-
kristdlyosoddsi szemcsedur-
vulds - kimutatdsdre is.
Igen alkalmas az iitdmunka vizsgdlat az acél egyéb ridegedé-
si jelenségeinek a kimutatdsdra. Ilyen elridegedési jelen-
ségek mutatkoznak az dregedés, a megeresztési és szddds el-
ridegedés, a hideg és vords t8rékenység esetében.

Homerseklet , °C

90, dbra
A fajlagos itSmunka értéké-
nek vdltozdsa a hémérséklet
fiiggvényében

Peladatok:

Hallgatéink a gyakorlaton &ndlldan elvégeznek egy iutdvizs-
gédlatot szobahfmérsékleten. Az {it6vizsgdlatot értékelik és
jegyzdkonyvet készitenek.

Az iitSvizsgdlattal kapcsolatos szabvanyok & kovetkezdk:

MSz 105/15 Alekitdsi Sregedés vizsgdlata iitéprébatestiel
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z 105/16 Bemetszett prébatest iitévizsgdlate szobahi-

mérsékleten

z 105/17 Bemetszett prébatest iitdvizsgdlata hGtott
4llapotban

z 105/25 Bemetszett prébatest iitdvizsgdlata nagy hé-
mérsékleten.
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