/0mites, redukalas



/0miteés

e A zOmités a térfogat alakito technoldgiak kozé

tartozik.
* Alap esetei:

a) Parhuzamos lapok k6zott végzett zomites
- szabadon alakitd kovacsolas

b) Teljes térfogat zomitése matricaban
- rud darabok kalibralasa

c) Matricaba fogott darab fejezése, a fejet hatarolo
ureg nelkal
- szegek fejezése

d) Matricaba fogott darab fejezése, a fejet hatarold

szerszamuregben

- szegecsek, csavarok (sullyeszett, félgomb, lencse
és hatlapfejd)

- mechanikus sajtokon biztositani kell a tultoltés
elkerulését
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/0miteskor figyelembe veendd szempontok

* A zoOmitendd anyagrész zomitéskor ne hajoljon ki
* Az anyag repedés és torés nelkul viselje el a kivant mértékl képlékeny
alakvaltozast.

* A szerszam homlokfellletén a fellileti nyomas ne haladjon meg egy
megengedett értéket. - kopas, torés, rossz Uregtoltés

* A kritériumok teljestlését a zomités alaki jellemzbin keresztil lehet
biztositani.



/0mités alaki jellemzoi
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* Ha a zOmitési viszony a megengedett
értéknél nagyobb, akkor tébb lépésben
zOmitenek.

e Két Utéssel zOmitenek ha 2.3 < p <45

e Harom U(téssel zomitenek ha 4.5 < P <38

/0mitesi viszony
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Atmérd viszony

e Az atmeéro viszony ismertében donthetd el, hogy az anyag képes-e
elviselni az alakvaltozast repedés nélkul.

D

. , l
* Ha a zOmitett rész hengeres: ¢ = ln; = ZInE

l

* Ha a zOmitett rész nem hengeres: @5, = In—

“b

Pmax = Zlng
* Ha a kiindulo és a kész méretbdl szamithatd alakviszony nagyobb a
megengedettnél, akkor a zomitést tobb miveletre kell bontani és a
muveletek kozé lagyitdo hbkezelést beiktatni.



Alakviszony

* Az alakviszony értékét a szerszam fellletének terhelhetbsége és az
anyag feszultsegi allapottol fliggd tregtoltd képessége korlatozza.

_ u D

7=k (1+55)

* Ha az alakviszony értéke meghaladja a megengedett értéket, akkor a
darab hidegen nem zomithetd. - melegzomités

(O/dlneg | Pueg o

Acél C>0.2% 1.5-2.2 0.8-1.5
C<0.2% 2-2.7 1.4-2 7
Alakithato sargarezek, 2-2.7 1.4-2 7

alakithato aluminium otvozetek
Al, Cu 2.5-3 1.8-2.2 9



Hidegzomités behatarolasa alaki jellemzd&kkel

* Térfogat allanddsagbdl kiindulva: DIk
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Hidegzomités erd, munka és teljesitmény
szukséglete

* Z0mités kdzben az er6 folyamatosan né - A, k; nG

D%m

e = pA = by (1 +2)%

e Z0mités munkaszukséglete:
. W — Lo2w(_4a
W =Vkei [lnk T (k l)]
* Tovabbi munka komponensek

* Huzal letekercselése, egyengetése
* Darabolas
* Kész munkadarab kilokése

* Gép hasznos teljesitménye és munkaja
* W =1.5W
* P,.=W,n



Meleg és hidegzomités dsszehasonlitasa
A kihajlas veszély fliggetlen a h6mérséklett6l = 1/d mint kordabban

Melegzomitésnél az anyag nem keményedik, az &tmér6 viszonynak (D/d)
elvileg nincs hatara.

A meleg anyagnal kicsi kf és nem keményedik ezért nagy alakviszony
(D/k)engedhets meg.

A szerszam h(iti az anyagot, az alkalmazhato lGtések szam fugg a nyers
darab atmérgjétdl, 8 mm atmerd alatt nem z6mitenek melegen.

Meleg zomitésnél a feltleti minGség és méretpontossag nem éri el a
hidegen zomitett darabokét.

Melegzomitéssel nagy szilardsagu anyagok is jol alakithatok



Redukalas

* A kiinduld darabot nyomoerdével sajtoljak at a kupos
szerszamuregen, az alakvaltozas csak olyan mértékd !
lehet, hogy a belépd oldali anyagrész ne zomuljon! |

* Ozmax = _kfk(pl (1 + % + 0.77 %)

o1 =in(3)

* 'red = Rznlo'zmaxl
* A zomiilés elkeriilése miatt:| 0,0, | < ko Aopt = /1310
* A gyakorlatban ¢,=0.1-0.25

1% Redukdld gyiiri




Redukalas

e Célszerlbb hidegen huzott huzalt, rudat redukalni, pedig az er6 és
munkaszikséglet nagyobb mint a lagyitott huzal esetén.

* Nagyobb alakvaltozas valdsithatd meg egy lépésben mert o, =f(ke)

* Azok az anyagok redukalhatdk jobban, melyek laposabb
folyasgorbével rendelkeznek.




/0mités, reduka

* A két eljarast gyakran kombinalni
szoktak (csavargyartas,
szegecsgyartas)

* A fej nagyobb szilardsagu lesz

* A szar redukalt része is
felkeményedik - menet helye

as kombinalasa
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Hidegzomitd sajto

Nagy sorozat gyartasban alkalmazzak
* Nagy termelékenység n=20-400 db/min
+ Atéllas hosszadalmas

Fekvé elrendezés( forgattyus vagy konyokemelds sajtdk

Egy munkahelyzetes — egy matricas gépek — mdb nem
valtoztatja a helyét

All6 szerszamfél lehet
e Zart matrica
* Osztott matrica (pofas sajtd)

Gyarthatdé mdb-ok szerint
* Egy nyomasu
* Két nyomasu
* Harom nyomasu

Annyi mozgo szerszamfél van ahany nyomasu, egymas utan
két utés kozott keriilnek a mdb tengelyvonalaba
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Zart tOmor és betétes matricak
i l
/,M,,

e Zart, toOmor matricak
e Kilsé atmérdjét a matrica tarto hatarozza
meg
* Kilokét 1.5 d hosszon meg kell vezetni
e TOmor matricak anyaga S10

e Zart, betétes matricak
* Betét legtobbszor keményfém
* El6feszitve sajtoljak a kopenybe
e Elettartama 50-100 x a tomor matricaknak

* Nagyszilardsagu anyagok zomitésekor csak
ezek hasznalhatok
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Osztott matricak

* Matrica hossza megegyezik a szar hosszusagaval
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Matrica illetve géptipus kivalasztasanak

szempontjal

e Zart matrica - szar alakhlisége, méretpontossaga jobb.

e Osztott matrica - szar ovalis, osztasi sikban a zoOmitett részen gyakran sorja
keletkezik.

e Szarat redukalni csak zart matricaban lehet.

* Teljes térfogat zomitésére csak zart matrica alkalmas.

e Osztott matricanal nem alkalmazhato keményfém betét.

* Hengerelt (nem huzott) anyagot csak pofas sajton lehet feldolgozni.

e Zart matrica esetén (8-10)d-nél kisebb szarhosszusagu darabok zomithetdk
a kilokd kihajlasa miatt.

* Bonyolult matricalireg esetén az osztott matricat konnyebb megmunkalni



