
Bepattanó kötés típusok



Polimerek megengedhető 
alakváltozása



Szelő rugalmassági modulusz



Keresztmetszetek jellemzői



Alakváltozás és lehajlás kapcsolata 
különböző rugózó karok esetén



Lekerekítés szerepe a feszültség 
koncentrációban

• Rmin=0.5h



Egyenszilárdságú rugózó karok méretei



Geometriai faktor értékei konvex (C2) 
és konkáv (C1) felületeknél

C1 C2



Súrlódási tényezők értékei



A szerelési erő számitásához szükséges 
tag α és µ függvényében



Hengeres pattanókötések



Kitérítő erő meghatározása
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X: geometriai faktor



Szerelési erő meghatározása, ha 
mindkét elem műanyag
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Lehajlás növelő faktor

• Ha a rugózó kar hosszának és 
vastagságának viszonya 
meghaladja a 10-es értéket, 
akkor tekinthető a befogás 
tökéletesen merevnek. Ekkor 
csak a rugózó kar 
deformációjával kell számolni.

• Kisebb viszonyszám esetén 
maga a darab is deformálódik a 
bepattintás során.

• Ezt a lehajlás növelő faktor 
segitségével lehet figyelembe 
venni.
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Lehajlás növelő faktor

• Álladó téglalap 
keresztmetszet esetén:

𝑓 = 0.67
𝜀𝑙2
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