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1. Hevítési idő meghatározása 

• Acélok besorolása ötvözöttség szerint: 

• Ötvözetlen acél 
Si=0.35-0.5%,  Mn=0.5-0.8% 

S=0.01-0.035%, P=0.01-0.035% 

• Ötvözött acél 
– Gyengén ötvözött  ötvöző tartalom <5% 

– Közepesen ötvözött  ötvöző tartalom  5-12% 

– Erősen ötvözött  ötvöző tartalom  >12% 



Hevítési idő meghatározása 
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2. Nemesíthető acélok hőkezelési adatai és görbéi 





































































































































3. Hűlési idők különböző hűtőközegekre 

• A táblázat adatai a munkadarab hűtő közegben való gyenge 

mozgatásra érvényesek. 

 



Holomon-Jaffe összefüggés: 

 (T1+273)(c+lgt1)= (T2+273)(c+lgt2) 

 
ahol,  T1, T2  -megeresztési hőmérsékletek °C-ban 

 t1, t2  -megeresztési idők órában 

    c -C tartalomtól függő paraméter 

•   Ötvözetlen és gyengén ötvözött acélok c 

tényezőjének változása
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