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Oravazlat
= Mdavelés gépesitésenek celja
= Telepités gepel es anyagai
» Metszes gépesitése
* Nyesedékapritas gepesitese
= Kotozoanyagok
= Zoldmunkak gépesitése
» Talaymegmunkalas gepesitese
» Tapanyag- visszapotlas gépel
= Betakaritas gepel
= Torkolyfeldolgozas




Oravazlat- @

Mezogazdasagi munkagepek

» TalajmUvelO gépek

« Tapanyag-visszapotlas gepel

* Vet0O-, ulteto és palantazo gepek

* Az anyagmozgatas gepei

« Kaszalo es szalastakarmany-betakarito
gepek

* A betakaritas gepel






A mezogazdasag gepesitesének célja

 Munkanehéz = T6kenehéz
* |d6megtakaritas
* Konnyebb fizikai munka
e Koltség-megtakaritas
* A munkamindség javulasa
e Kisebb id6hoz kotottseég



A mlveles gepesitésenek celja
 Munkanehéz->-> Tokeneheéez
— l[domegtakaritas
—Konnyebb fizikai munka
— Koltseg-megtakaritas
— A munkamindseg javulasa
—Kisebb idohoz kotottseg



A mlveles gepesitésenek celja

A munkaidd-felhasznalas alakulasa a sz616termesztésben (m 6ra/ha)

Fekvés Sik vidéki

Idészak 1970 | 1980 | 1990 | 2000
Tokemiivelés 383 252 200 165
:;:3 éaspolas/ nyesedek- 27 30 2 18
Tragyazas 25 10 5 5
Novényvédelem 39 20 16 16
ts)::‘a‘if;r(;:fes gCp! 321 | 225 | 100 | 60
Egyéb munkak 20 12 10 9

Osszes munkasziikséglet 870 549 353 273




Réqi ultetvények felszamolasa
« 25-30 évenkenti ultetveny felujitas

Ultetvény felszamolasa: 75-145 m.e.6ra/ha

Nagyaranyu idoraforditas

Megerdlteto fizikai munka




Régi ultetvenyek felszamolasa @

« Sz06Il6vesszOk eltavolitasa és felapritasa
— Kézi ollo
— Kezi agvago
— Pneumatikus ollo
— Elometsz0 gepek

o’




Réqi ultetvények felszamolasa

* Huzalok eltavolitasa
— Kézi hajtasu dobra cseveles
— TLT hajtasu koteldob
e ~5 huzal |shuzhato egyszerre
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Réqi ultetvények felszamolasa @
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Régi ultetvenyek felszamolasa

* Oszlopok eltavolitasa
— Emberi fizikai munkaval
— Oszlopkiemeld—>traktor hidraulikus emeld




Réqi ultetvények felszamolasa

* Vegoszlopok horgonyzasanak eltavolitasa
— Traktorhidraulika+lanc—>kihuzas
— Traktorhidraulika-—>horgonyforgato

N -
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Réqi ultetvények felszamolasa
« Tokek kiasasa
— Oltvanykiemel6 gépek
— Tokekiemelb eszkO0zok—>traktor 3pontra
* Lassu—>tokekre egyesevel raallni
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Uj Ultetvények létesitése
* Terulet kiméres

» Talajvizsgalat - Alaptragya
« Mélyforgatas

» Sorok kijelolése




Uj Ultetvények IeteS|tese

« Kézi ultetés
— Aso
— Ketagu kapa
— UltetSpallos
— Ultet6vas
— Ultet6fogd
— Talajfuro
— Hidrofuro




Uj ultetvenyek létesitése

« Gépi ultetés
— Elokeészité munkak
— Sz0I0 ultetd gepek

 Huzalos tamasz keszitese
— Raverdkalapacs
— Kézi dongol6
— Geépi oszlopdongold
— Hidraulikus oszlopbenyomo
— Hidrofuroval felszerelt oszlopbenyomo




Huzalos tamasz készités @

 Raverokalapacs

e v )
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Huzalos tamasz készités @

« Kézi dongolo
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Huzalos tamasz készités
» Gépi oszlopdongold
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Huzalos tamasz keészités
 Hidrofurdval felszerelt oszlonbenvomo
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A tamrendszerek anyagai

» Tartéoszlopok es vegoszlopok
* Novenytamaszok

* VVégoszlopok horgonyzasai

« Szogek, tartok, keresztvasak

o Kotozblancok, huzalfeszitok




Tartooszlopok csoportositasa

* Faoszlopok
— Kemeényfa oszlopok
— Impregnalt faoszlopok
— MUanyagcsuccsal ellatott faoszlopok
 Femoszlopok
— Horganyzott
— Nemesaceél
* Muanyag oszlopok
— Tomor
— Keresztbordas
* Betonoszlopok




Faoszlopok
* Impregnalt(konzervalt)

— Katranyolajos telites
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Faoszlopok

* Impregnalt(konzervalt)
— Vedosos telites
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Tartooszlopok
* Faoszlopok

g =110 °C i = -110 °C

. -50 °C
i Ii"l T] T 1. fazis 2. fazis
i“[ “ “ i[ oszlopok beillitasa, : _ az oszlopok impreg-
;J “_ az olaj felmelegitése | [ nélasa legalabb

kb. 110 °C-ra 2 Oran at 110 °C-on,
a faanyagbol kipré-

selodik a levegd

1% ~110°C o ¥

.50 °C
3. fazis i 4. fazis
az olaj lehiitése kb. az oszlopok
50 °C-ra, az oszlopok lecsepegtetése

faanyagdban vakuum
keletkezik, az olaj
beszivodasa a faba
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Tartooszlopok
* Faoszlopok élettartama

Szézalékos kiesési arany
Impregnaloszer
19 év utan 23 év utan

Tartositas nélkiil 03 96
Katranyolajba merités 8 17
Krom-fluor-réz soé 14 25
Krom-réz-bor so 8 20
Arzéntartalmu so 8 20
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Kemenyfa oszlopok
» Akac (impregnalas nelkul).
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Fémoszlopok

* Horganyzott
 Nemesacel

50-54
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Muanyagoszlopok
« Tomor
« Keresztbordas
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Betonoszlopok
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Torzstamaszok, novénykarok @
 Fa

— Akac
— Fenyo
« Bambusz
* Acel
— Koracel
— Hullamos aceélrud
— Uni tamasz

MUanyag tamasz
Uvegszalas karo



Torzstamaszok, novenykarok
. 1,2-1,5m

« 5-7 ev

Rothadas,
Kereszt- ; Fr
Anyag ill. korrdziove-
metszet
delem
Lucfenyd/jegenyefenyd @ soimpregnalas
Akiac ' nem szikséges
Bangkirai nem sziikseges

Bambusz (tonkin)

Koracel darbonkent
(betonacél,bordas) horganyzott
Hulldmos acélrid vastagon
horganyzott
Uni timasz i
kétegben
horganyzott

Stibler manyag
tamasz
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Torzstamaszok, novenykarok

(Sz6I6nevelo palca)
¢ 1,2-1,5m

e 5- 7




Huzalok
» Horganyzott acélhuzalok (12-15¢ev)
* Cink-aluminium huzalok (95%Zn;5%Al)
. Rozsdmtes huzalok

g : .‘
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Huzalok @

 Mlanyag bevonatos huzalok

 (Hullamos huzalok) ===
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Szakito-
. Atmérd/alkalmazas szilardsig | Nyilas
- (mm) (szakito- (%)
erd kb. N)
Vastagon 2,5 (kotozéhuzal) 270 15
horganyzott huzal 2,8 (tarto huzal) 275 15
3,1 (horgonyzo huzal) 340 15
3,1 (hullamos huzal) 340 -
Cink-aluminium 2,0 (kotozohuzal) 250 10
huzal 2,2 (tartd huzal) 300 10
95% cink 2,5 (horgonyzo huzal) 390 10
5% aluminium 2,5 (hullamos huzal) 390 -
Rozsdamentes 1,2 (kotozohuzal) 150 3
huzal 1,4 (tartohuzal) 210 3
1,6 (horgonyzohuzal) 270 3
Miianyag bevonatos | 2,0 (huzal)/2,5 (dsszesen) 140 15
huzal 2,5 (huzal)/3,1 (Osszesen) 220 15
PVC szinterezett 1,8 (huzal)/2,5 (0sszesen) 115 15
PVC extrudalt 2,8 (huzal)/3,3 (Gsszesen) 270 15
Mianyag huzal 2,2 (kotozdhuzal) 220 9
~ Deltex 2,5 (kotozéhuzal) 280 9
- Bayco Monofil I 5 (yst526huzal) 210 9 N
3,0 (kotozohuzal) 300 9




Horgonyzasok
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Horgonyzasok




Horgonyzasok

e
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Horgonyzasok @




Huzalrogzitok

YESIRES AN Zn-Al/vastagon
Fajta Jelkép (e horganyzott Mindség
Zn-Al/vastagon
db/kg
horganyzott
Tiiz6horog 4,0/3.4 x 35 150/160 vastagon hor-
— sikmiivelés, rovatkolt 4,0/3,5 x 6, 130/150 ganyzott Zn-Al
a feny6félékhez C—e— | 4034x65 110/140 reteg, mianyag
— rovatkolas nélkiili a 3.4 x40 220 szinterezett
keményfakhoz 4,6/4,0 x 40 140/150 nemesacél
U szeg 3,1/3,1 x 31 350 vastagon
3,4/3,4 x 34 230 horganyzott
@ 3,8/3,8 x 38 160 Zn-Al réteg, mii-
anyag
szinterezett
Lancszog 4,2/4,2 x 55 120/130 vastagon
et e horganyzott
Zn-Al réteg
Akaszto lanc, héttagos _ 5.1 ¥ 35 21 vastagon
horganyzott
Zn-Al réteg
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Tamhuzaltartok
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Huzalfeszitok




Huzalfeszitok

o Korr6zio- Huzal : ,
Megjeldlés Rendszer A gt felosztotisiga Megjegyzés
Kilincskerekes feszitd horganyzott igen forgatokulcs
Gr-2 —E@' sziikséges
Gr-3
GS huzalfeszit6é ‘%ﬂ cink nem forgatokulcs
frocesontés sziikséges
Fenox — gyors huzal- horganyzott nem csovecske és rad
feszitd 0 szilkséges
Spannfix q horganyzott nem kulcs sziikséges
Spannfein _q_ horganyzott nem
Rapido horganyzott igen Rapido feszit6 fogd
. sziikséges
Gripple E horganyzott igen Gripple feszit6 fogo

sziikséges




A metszes gépesitése

Kézi metsz6ollok

Kézi firészek, agvago ollok

Pneumatikus olldk
Elektromos metszdo
Elometsz0 gépek

[0] 4

Sz010 kézi metszése

30-40 ["agasl

min

- H o 80-120e [legaasl

h
70-100 [h_a]
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A metszes gépesitése

gy — Munkaeré
Termo sz616 ¢
(6ra/ha )
Kombinalt eljaras (metszés €s a lemetszett vesszok eltavolitasa
egy miveletben)
gyenge novekedési erélyl sz016 65-75
erds novekedési erélyti sz616 80-95
Kétmenetes eljaras (metszés és a lemetszett vesszok eltavolitasa kiilon
munkafazisban) 37-38
metszés: gyenge novekedési erélyti sz616 35-40
erds novekedési erélyii sz616 33-40
lemetszett vesszOk eltavolitasa: gyenge novekedési erélyli sz616 45-55
er6s novekedési erélyli sz616
Ujonnan telepitett szolo
1. évben 25-35
2. évben 45-55
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Kézi metszoolld

« Ravago -»>Zold
* Mellevago ->Szaraz

32. dbra. Kézi metsz6ollo részel

1. pofa, 1/a metszd, 2. penge, 3. ellenpenge, 4. ratet,
5. fogantynallito, 6. rugd, 7. gumiiitk6zd, 8. zarokilincs,
9. csatorna, /0. huzalvago, /1. fogazott anya €s csap,
12. zérdlemez, 13. anyabiztositas, /4. szar, 15. kézi fogantyu




Keézi fureszek, agvago ollok
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Pneumatikus metszoollok

Siritett leveg6 tartaly: 6-16 liter

Uzemanyag fogyasztas: 0,5-1 I/h

Szivasi teljesitmény: 100-500 I/min
Uzemi nyomas: 1,2-1,6 MPa (12-16 bar)

Pneumaritka vezeték: ~300m
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Pneumatikus metszoollok

e 70/ 73




Pneumatikus metszoollok
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Pneumatikus metszoollok

Lartaly szivattyu nyomdvezelék behuzotekercs dugattyu nyomogomb
iiiiii L
v |
e M e magnestolattyy

visszaténd vezeldk
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Elektromos metszoollok
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Elektromos metszoollok

« Elonyok
— Csuklo kimélése
— ROvid Osszeallitasi id6
— Nincs helyi szennyezbanyag kibocsatas
— Nincs szukség tapvezetekre
— Kisebb sérulés veszely

« Hatranyok
— Nagyobb ollétomeg
— Vagas és atmetszés korlatozott
— Rendszeres feltoltést igényel
— Az akkumulator élettartama korlatozott




Elektromos metszoollok

V4

e A metszhetd atméro: ~30- 35mm

Munkaidd-0sszehasonlitas (csak a toke€k metszése)
kiilonb6z6 sz616metszési eljarasoknal (helyvaltoztatasi, teriiletre kijutasi
és szerelési 1d6k nélkiil, 1,80 m-es sortdvolsagnal)

Pneumatikus ollok 24 munkaero0 oOra /ha

Elektromos ollok 31 munkaero6 ora /ha

Kézi ollok 33 munkaerd oOra /ha




Elektromos metszoollok




ElOmetsz0 gépek
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ElOmetsz0 gépek
e \ -

elémetsz6 geép hasznalata

_— T

kordonmiivelés félives muivelésmod
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FeTereddpr t de ev v 771 3 (¢ 6eddoalagtoeaddend ¥l add

Félszalvessz8s elémetszés (jobbra) és kordoneldmetszés (balra)
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ElOmetsz0 gépek @




ElOmetsz0 gépek @




Nyesedekapritas N

2. abra. Venyigeaprito és -gyiijtc gép

3. abra. Venyigeaprito gep




Nyesedekapritas

1 ha-rol nyert nyesedék atlagos humusz- és tapanyagtartalma

Nyers Szaraz Szerves Szaraz tomeg tapanyagtartalma (kg/ha)
tomeg tomeg anyag
(t/ha) (t/ha) (t/ha) N K,0 P,0s Mg
3,0 1,5 1,3 14 12 - 3
A venyigeapritds munkaidd-sziikséglete (munkaer86ra/ha)
1,80 m sorkozi iltetvényben
Keézi kihordas és helyben égetés 35
Egetés targoncédkban a sz6l6metszéskor 22
Feldarabolas a sz6l6teriileten 50

Minden masodik sorban lerakott venyige apritasa

venyigezuzoval 2
lengGkéses mulcsozoval 15
maroval (2 menetben) 3

csorlds venyigezuzo 12




A zoldmunkak gepesitese @

o Torzstisztitas
» Kotozeés
 Csonkazas
 Levelezes




Torzstisztitas



Torzstisztitas
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Torzstisztitas

A torzstisztitas munkaidG-sziikséglete (é16munka ora/ha; szerelési
és vesztesegiddk nélkiil, 1,80 m sorkdzben, 1,2 m tétavolsagra vonatkoztatva)

Eljaras Kékoportd Rizlingszilvani Rizling Z061d szilvani

Kézi

1. Torzstisztitas 4,5 6,5 9,5 11,0

2. Torzstisztitas ~ v 6,0 s
Osszesen 4,5 9,0 55 16,5
Gépi

Egyoldalas torzstisztito 4,5 4,5 4,5 4,5

Kéz1 utomunka 2,0 4,5 e 4.5
Osszesen 6,5 9,0 10,0 11,0
Kétoldalas torzstisztito 3,0 3,0 3,0 3,0
Kézi utomunka 2,0 4.5 S 6,5
Osszesen 5,0 7.5 RS 9,5
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Kotozeés
« Kézi kotozes (Kezi kotozogeppel)




Ké')tc'izés



Kotozes

. Gépi kdtdzés
- ¢ —

6. abra. Kotozo gep
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Kotozeés
 Gépl kotozés
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Csonkazas

» Alternald mozgasu kasza szerkezet
* Forgokeses szerkezet
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Csonkazas

e Elrendezés
egyoldalas kétoldalas

sort athidalo
kétoldalas

sort athidalé sétapalca elrendezésii
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Csonkazas
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Csonkazas
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Csonkdzas _ \/I|<




Levelezes gepeil
»_Szivoleveqds
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Levelezes gepel
 Nyomolevegos
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