PECSI TUDOMANYEGYETEM
Miiszaki és Informatikai Kar
M¢érnoki és Smart Technologiak Intézet
Gépészmérnok Tanszek

Balesetvédelem a forgacsolo (izemben

A PMMF Gépszerkezettan Tanszék T(iz- és balesetvédelmi oktatasi anyaga alapjan 0sszeallitotta:
Vasvari Gyula Ferenc
tanszéki mérndk



Tartalomjegyzék

1.

2.

Forgécsolo miihelyi balesetvédelem
1.1 Altalanos el6irasok
1.2 Esztergapad baleseti forrasai
1.3 Marogép baleseti forrasai

1.4 Gyalugép baleseti forrasai

Felhasznalt irodalom



1. Forgacsolo miihelyi balesetvédelem

1.1 Altalanos eléirasok [1]

A forgacsold lizemben torténd munkavégzés szamos balesetforrassal rendelkezik ezért
mindig koriiltekintden a tliz- és munkavédelmi eldirasok betartdsa mellett dolgozzunk.

Munkahelyilinkén akkor felelink meg legjobban, ha fegyelmezetten, koriiltekintéen
végezziik munkankat. Fontos feladat, hogy a szakmai felkésziiltség mellett a szakma

munkabiztonsagi €s egészségiigyi feltételeit is ismerjiik.

A gépeknél dolgozok gytiriit, karorat, karkotdt, nyaklancot nem hordhatnak, mert azok a

gép egyes részeibe beakadva komoly sériilést okozhatnak.

/5 DANGEROUS |

1. abra Az ékszerek viselése balesetveszélyes [5]

Minden szakember csak azon a munkagépen dolgozhat, amelyre képesitéssel
rendelkezik, és amelyre beosztottak.

Ha a gép miikodésében barmilyen rendellenességet észleliink, a munkat azonnal abba
kell hagyni és a gépet ki kell kapcsolni, az esetet pedig slirgdsen jelenteni kell a
miivezetonek.

Munkadarabokat vagy szerszamokat cserélni, mérést végezni, a gépet kenni és tisztitani

csak a gép allo helyzetében szabad.



A gépeket véddberendezés nélkiil beinditani tilos! (pl.: burkolat)

A gépek beinditasa el6tt meg kell gy6zddniink rola, hogy a gép miikddése nem
veszélyezteti-e a vele dolgozot vagy kdrnyezetét.

Megfeleld kortiltekintéssel kikiiszobolhetéek a balesetek, ezért tartsuk be az

eldvigyazatossag szabalyait.

2. abra A védoburkolat hianya balesetet okozhat[5]



1.2 Esztergapad baleseti forrasai [1]

3. abra Esztergapad

Az esztergaforgacs eltavolitasat soha nem végezhetjiik szabadkézzel, mert ebbdl stilyos
vagott, szart sériilés keletkezhet.
A fogéacs eltavolitast kesztyliben vagy kampoOs vas segitségével végezhetjiik el, de

csakis a gép allo helyzetében.

4. abra Foly6 forgacs a munkadarabra tekeredve [4]

A szétrepiild forgacs esetén szemiiveg, védélemez hasznalata kotelezd. (pl.: bronz

forgacsnal)[2][3]



A 20kg-nal nehezebb alkatrészt vagy munkadarabot nem szabad a gépre emeldszerkezet
nélkiil felemelni.
A kell6 odafigyelés hidnyaban a munkadarab kirepiilhet a tokmanybdl illetve a csticsok
koziil. Ezért az alabbi hibakat kertiljiik el:

e Munkadarab rossz kiegyenstlyozasa

e (Csucs- ¢s cstucsfurat helytelen megvalasztasa

e Helytelen csticsfészek megmunkalas

e Helytelen szegnyereg rogzités

e Nagy fogasvétel

e Magasra allitott beszarokés

e Rosszul beszoritott munkadarab

A munkadarab meghuzésa utan a tokmanykulcsot akkor is vegyiik ki a tokméanybdl, ha
a gépet nem inditjuk be. Célszerii az 6nkioldé tokmanykulcs hasznalata.

Az esztergaszivet €s a menesztd tarcsat célszerli burkolattal ellatni.

A hosszu, foorsobol kilogé munkadarabokat burkolattal kell ellatni.

Villamos hibat észlelve azonnal szdljunk az tizemvezetdnek, szerelését csak szakember
végezheti.

A tokmanyok egymasba fogésa tilos!

A reteszelt inditokarokat megallaskor mindig reteszeljiik. A gépen nagy fordulatszdmon
a tokmany forgésiranyat ne valtoztassuk.

Menetvagaskor olyan fordulaton dolgozzunk, hogy a visszakapcsolds biztonsadgosan
megvalosithatd legyen.

A gép kornyéke mindig legyen tiszta és rendes (hibas labracs, anyaghalmaz, olajfolt ne
legyen a gép mellett.

A forgathatd géprészre ¢s egyaltalan a gépre még 4allo helyzetében se

tdmaszkodjunk.(pl.: tokmanyra)



1.3 Maro6gép baleseti forrasai [1]

A mardgép veszélyforrasai altaldban hasonloak az esztergakéhoz.

5. abra Marégép

Elsésorban a forgacsvesz¢ély, mint baleseti forras emlithet6 meg. Burkolatokkal
beszélytelenné tehetdek a kornyezet szamara.
A masik f6 baleseti forras a forgod szerszdm. A mardk nem dolgoz6 feliiletét burkolattal

kell ellatni. A munkadarabokat, pedig megfeleléen kell rogziteni.

6. abra A forgo szerszam veszélyforras|5]



Munkadarab csere idejére a mar6t meg kell allitani. Szerszamot csak ugy cserélhetiink,
ha a fétengely akaratlan beinduldsanak veszélyét kikiiszoboltiik.

Nagyobb sulyu szerszamokat fel- és leszereléskor ald kell tdmasztani, hogy a dolgozé
keze védve legyen.

Szerszdmokat ¢és késziilékeket felszerelés elott az olajtol, forgacstdl meg kell tisztitani.
A hasznélaton kiviili maroszerszamokat mindenkor veszélymentesen kell tarolni.

Nem szabad bekapcsolni a gépet, melynek kezelését még nem ismerjiilk/még nem
oktattak ki ra minket.

Bekapcsolt gépet nem szabad feliigyelet nélkiil hagyni. Soha nem szabad eltavolitani a
védOberendezést. Ha a hibat, rendellenességet ¢észleliink, azonnal jelentsikk a
cellavezetének vagy a miivezetonek.

Ugyelni kell az eldtolas és a mard forgasiranyara. A gondosan megtisztitott marotiiskét
a maro orsé kupos furatdba helyezziik fel és rogzitsiik. A mard orsdanyat huzzuk meg

(balmenet).



1.4 Gyalugép baleseti forrasai [1]

7. abra Gyalugép

Gyalugépeknél a munka megkezdése elott ellendrizni kell a gép biztonsagos miikodését.
A gépet burkolat nélkiil jaratni tilos! Hibas torott szerszdmmal dolgozni tilos!

A forgacs eltavolitasa szintén az erre a célra rendszeresitett szerszammal torténhet.

A gép mikddése koriil tapasztalt rendellenességeket jelentsik azonnal az
iizemvezetonek.[2][3]

A gyalugépeken végzett munkaknal a megmunkalando anyagot és a forgacsolast végzo
szerszamokat szilardan kell rogziteni.

A felfogoasztalt tisztan kell tartani, olajtol, forgacstol meg kell tisztitani. A gyalugép
miikédése kozben mérni vagy a megmunkalt feliiletet kézzel simitani tilos!

A karos kapcsolasoknal a kapcsolokart megfelelden rogziteni kell.

A Ioket allitast csak a gép bedllitasa utan végezhetjiik. Mozgasban 1évé gépen a
munkadarabot cserélni tilos!

Pattogo forgacs esetén véddfalat kell alkalmazni!

Feltétleniil sziikséges a megmunkalandd és a megmunkalt munkadarabok taroldsarol

gondoskodni.
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A gyalugép mellett gy helyezkedjiink el, hogy a munkavégzés veszélytelen legyen. Ne
alljunk szemben az alterndlo szerszammal, mert a kés a rosszul befogott munkadarabot

kilokve a gépi satubdl a dolgozonak vaghatja.
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