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1.1. Vizszint-mérd

A vizszint-mérével (6. abra) a m
fuggbleges helyzete allithaté be. A
ivelt alaku Uvegcsé (csélibella) van elh
és benne csak egy kis rész marad uresen,
képzddik. A légbuborék mindig a csélibella le
helyezkedik el. Helyzete, (és azzal a felllet elteré
tél, illetve a fuggoblegestdl) szamozott osztasok segit

rozhatdo meg. légbuborék  mérélibella

, , , , N
Példaul: 1 osztas 1 méteren [T,
0,2 mm-es eltérést jelent. L Y aran csiibella
Harom osztasnyi tavolsag a e I weztis DZmmin &)
vizsgalt targy feltletének R § A
0,6 mm/1000 mm = 2'-es el- % | /° =

m ! - I

teréset mutatja a vizszintes-
t6l vagy fuggolegestol.

egyenes felulet ferde felUlet

6 Vizszintmérd
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A munkadarab elle
lamely vizszintes sikfe
megforditjak. A felulet vizs
buborék ugyanabban a helyze
meréskor.

7 Digitalis kijelzésli délésmerd készilék
(szamkijelzésl vizszintmérd)
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1.2. Libellas szogmeré mikros

A vizmértékhez hasonlo legbubore
hatd a vizszintes vonatkoztatasi felule
nyl'tOtt eltérés. leolvasd-mikroszkép v. lencse

A szogmérémduszer (1. abra)
120°-0s uvegmeércével és 60'-es
finomosztassal van ellatva. A fi-
nomosztas egy 40-szeres nagyi-
tasu okularral olvashato le. Egy
2 mm meérohosszal rendelkezo
30"-es osztasu hosszlibella
(szintez®) segitseégével allithato
vizszintbe a rendszer.

keresztlibella kuls® osztas hosszlibella

1. Libellds sz6gmér6 okulérral
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1.3. Valtoztathatd mé

Az egyszerl szogmero
(6. abra) mérdszara 0°
és 180° kozaott allithato.

A mért érték a meérdszar
és szogmerd viszonyla-

gos helyzetétdl fugg;

ha a szog 90°-nal kisebb, g -1g0°-113°-¢70
akkor a meéresi eredmeny

a mert ertéket 180°-bdl

kivonva;

ha a sz6g 90°-nal nagyobb,

akkor a merési eredmeény

a mert értéket 90°-hoz munkadarab
hozzaadva adodik.

mert érték:
113°

& =113°-90°=23°

szogmerod
0°.180°

6 Szogmérd leolvasasa

© PTE PMMK Gépszerkezettan tsz. http:\\www.pmmf.hu



z PECS| TUDOMANYEGYETEM

Pollack Mihaly Mlszaki Kar

Az egyetemes szogmerdvel
a munkadarab szogei 5 perces (
merési pontossaggal hatarozhatok
meg. Az egyetemes szogmerd egy
allé és egy mozgathatdo merdszarbal
all. A koralaku féskala, melyrél a tel-
jes szogek olvashatok le, 4-szer 90°-
ra van felosztva. A szognoniusz egy
23°-0s ivdarab, mely 12 egyenl6
részre van felosztva.

A szOognoniusz egy-egy osztasa
23°/12 = 1° 55/,

a féskala ket osztasa: 2°.

A ket osztas kozotti kulonbseg tehat:
2°-23°/12 = 1°/12 azaz 60'/12 = &
(5 fogperc, a leolvasasi pontossag).

foskala

(egész szOgek leolvasasa)

nagy régzitécsavar
(a sz6gmérb beadllitasa
utan meghuzni)

7/
mozgathaté merdsin

230

1 Egyetemes szégmerd

\ 12rész N

percnoniusz
(szogpercek leolvasasa)

merev merdsin

|
a mozgathaté mérdsin
rogzitéecsavarja

7 féskala
/

/ 526gndniusz
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Leolvasas:
A f6skalan, 0°-bdl vagy 90°-b
nullpontjaig, ahol az egesz szoge
ugyanabban az iranyban tovabbhala
sat megkeresni. A néniusz fed6osztasa
(1°/12 =) 5'-et kell az egész
szogek ertekéhez hozzaadni.
(Példak a kovetkezb dian)

Létezik a konnyebb kezelhe-
t6seég vegett ennek is digitalis
kijelzésl valtozata.

2 Digitalis kijelzésl egyetemes szégmér6
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Hegyesszogek
(90°-ig) mérese-

nél (3. abra)a ~
mert érték koz-

vetlenul a me- 540725

resi eredmeényt
adja.

munkadarab

3 Hegyesszdg meérese

Tompaszogek
(90°-180°) me-
résénél (4. abra)
a mert érteket
180°-bdl kivon-
va adodik a me-
resi eredmeny,

munkadarab

5 Egyetemes szégmérével
végzell szogmeres

A"
”

mérési eredmény 54°25'

»+ leolvasasi irany

mérési eredmény 50°55'

4 Tompasz6g mérése
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1.4. Szinuszvonalzo é
A szinuszvonalzo egy allitha

A mérdberendezeés egy vonalzd
bol all, amely két méréhenger
pontos tavolsagat rogziti

(pl. L = 200 mm), és egy meéro-
hasabbdl (E), amelynek magas-
sagatol fugg az a sz6g nagysa-
ga. Ezzel a merGeszkozzel egy
adott hataron belul minden haj-
lasszog beallithatd (2-3. abra).

parhuzamos -
mérbhaséab

WLLL LS TS LLL LTSS LSS SL LSS LLL LSS LTS

3. A szinuszvonalz6 geometridja
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Példa: L =200 mm,
A rendszer egy deréekszog
az L hosszusag, a szoggel s
beallitott E magassag.

sz0ggel szemkozti befogo

sin o = —
atfogo méré6ra
= E = g =0,4462
L
o =26°30'

sine=z £ [E=sina L méréhasab
[

4. A munkadarab hajlasszogének
ellenBrzése szinuszvonalzéval és mérdoraval
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Szinuszasztal (5. abra)
A mérési milvelet ugyanaz, mint a szin

5. Szinuszasztal
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1.5. A kKipmeéreés eszkozei

Egy fekvd, nagymeéretl szinuszvona
darab félkupszogére lehet beallitani a s
A vonalzot, a mér6hengereket és a meréha
egyenletes er6vel nyomja. A szinuszvonalzon
mozgathatd, amelyre a kijelzOmuszert szereltek. A
a probatest menten ve- szinuszvonalzé csuszka mér6hasab
gigtolva a finomtapinto
élformaju mérdcsapja
letapogatja a kuppalas-
tot. A kupossag szog-
és alakhibaja pontosan
leolvashato.

1. Kuposséagellen8rz8 késziilék mechanikus finomtapintéval
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Kupossagellen6rz6 keszulek e
A prébatestet itt is befogjak meéréc
melynek also fele a szinuszvonalzoho

A készuléket egy mér6hasab
alahelyezésével félkupszog-
nyivel meg lehet donteni. Egy
masik mérballvanyba befogott
induktiv finomtapintét végig-
vezetnek a kup felsé palast-
jan. Kozben arra kell kulono-
sen ugyelni, hogy a finomta-
pinto eltolasa a kup tengelye-
vel parhuzamosan torténjen.
Az elektronikus kijelz6 a szog-
és alakelteréseket um-es fel-
bontasban mutatja.

finomtapint6

mérdéllvany

mérdallvany

2. Kapossagellen6rz8 készillék elektronikus finomtapintéval
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Kupossagmere
A két mer6hasabne
csapnak pedig egyenld

d, =60 mm d, =45 mm
a d —-d, 60-45

~
—
'\

eSS

tan — =
2 2L 2-38,76
Vé V4 s a o 1 i

a félkupszog 5 =10°57 .  mérdosap

. ;
o o
b TN R | T mérbéhasab
[ '
| |~
| | a_d-d
ll kL | : L fonf-—g—_—[l
T T
(S S——

3. Kipossdgmérés mérBcsapokkal és mérShasébokkal
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2. Menetidomszerek

Csavarmeneteknél, amikor csa
rélhet6-e, szimmetrikus menetekn
irni. A szabvany a menet emelkedese
tirésezi, mert ezeknek a hibaja a kozép-
atmeéro tirésében kiegyenlitédik, igy csavar:
menetek tdmeges ellendrzésekor a menet- Y\
idomszerrel a T, (orsénal) vagy a Ty, %
(anyanal) tlrési kozép-
atmerot vizsgaljuk
(1.43. abra).

7

1.43. abra. Az orsdmenet (a) és
az anyamenet (b) tirésmezéje

. r s 0 9—
a menetek laza illeszkedésénél e &8O N ’ 0 0
b ] @ N @ H S
\-i ~
® a) b, g
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A menetes idomszer "megy" oldala egyidejlleg vizsgalja a kozep-
atmeérdt, a menetemelkedeést es a szelvenyszoget. A menetes
idomszer "megy" oldala a kuls6- és magatmerot nem ellenorzi,
megis megvalositja a Taylor-elvet azzal, hogy a munkadarab ellen-
darabjat testesiti meg. Ennek megfeleléen szelvenye teljes menet-
szelveny és altalaban nyolc merOmenetet tartalmaz. Ezt a menet-
szamot az indokolja, hogy ha a munkadarab menetemelkedesi hi-
baval keészul, ez nyolc menetnel akkora, hogy az idomszert mar
nem lehet behajtani. Ez természetesen nem zarja ki azt, hogy pon-
tos gyartashoz az idomszer ne készuljon tobb, esetleg a munka-
darab menetszamaval egyez6 szamu meromenettel.

A "nem megy" oldali idomszer menetes anya ellendrzésére a felso,
orsomenet ellendrzesére az also hatarméretre keszul, s csak a ko-
zépatmerdt meri. Hogy pontokon mérhessen, csonkitott szelvenyu
és mindossze 2-3 menetbdl all.
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2

Az orsomeneteket vizs
atmergjetdl fugg. 5 mm ki
gylris idomszerrel ellendri
zépatmérdje az orsomenet mege
a tirésmezo felsd hatarara keszul.

, .

&

|

1.44. abra. A menetes "megy" oldali gylris idomszer
Az orsomenet kuls6 atmerdjet nem meéri, mert menete a csucsto-

ben beszurassal készul. Ezt a méretet sima villas idomszerrel el-
lendrizzuk.
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14
4

~
2w
R

sV

6 mm kulsé at
menetidomszert has
szerrel szemben haro
— gyors meres, kis kopa
megy" oldal egyszerlen gye

/4

7
ez d

X
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Az is eldnyt jelent, hogy csucsok kozé fogott menetek vizsgalatahoz is
hasznalhato. A gyirds idomszert a menetre fel kellett csavarni, ezt pedig
egyetlen mozdulattal, sajat sulyanak hatasa alatt a menetre csusztatjuk.

Kopasa kisebb, mert egy-egy menete a vizsgalt orsonak csak egy menete-
vel érintkezik. Kopasutanallitasa az excentrikusan felekelt beallitocsap (6)
elforgatasaval egyszerda.

A "nem megy" oldal csonkitott szelvénye olcson el6allithato, hiszen a
gorgo6fesi kiulsd profiljahoz konnyen hozza lehet féerni.

A villas idomszerben a "megy" €s "nem megy" oldali gorgofési-parok
egymas folott helyezkednek el. Alul a "megy" oldali gorgéfesik (2 es 3),
folul a csonkitott szelvényd, "nem megy" oldali gorgofésik két (4), illetve
egy (5) menetszelvénnyel. A gorgbfésit az excentrikus beallitocsappal le-
het beszabalyozni (6), majd a 7 rogzitbcsavar e€s a 8 rogzitécsavaranya
segitseégével beallitott helyzeteben rogziteni. A beallitocsap uregeben egy
zarjegy (9) talalhaté. Itt kell megjeldlni, hogy az idomszert beallitottuk, te-
hat hiteles.
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Az anyameneteket vizs
a menet névleges atmeradjé
hasznalt idomszerek "megy"
kialakitasu.

Kisebb kulsd atmér6hoz a "megy"” és
idomszertestre van épitve és tomor, egy d
kétoldalas menetes dugos idomszert mutat be

I IRC I LI I 2L I 2L I DL DI Sl Sl el e

"o e e e e "0 e e o _a_a_w_ o e "
- S S S S S I D I el el

1.49. abra. Kétoldalas menetes dugos idomszer
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30-50 mm névieges méret
menetes dugos idomszer hasz

“. ool ( oY ny) Nemmegy = woor
Megy yes saewveny (csonkiloll steiveny)

vordsrr lestve ~—

\ (T w"l

1.50. abra. Ratétgylrls, kétoldalas, menetes dugos idomszer

A "megy" oldali menetes dugds idomszer a menetes anya legkisebb m
retére készul, teljes szelvényl. Az anya magatmeréjet nem meri, mert a
menettdben beszurasa van. Erre sima dugos idomszert hasznalunk.

A "nem megy" oldali menetes dugds idomszer a menetes anya felsé
meérethatarara készul, és csonkitott szelvényd. 2-3 menete van, hogy
a menetemelkedési hiba a mérést ne zavarja.
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/e

Az idomszer sulyane
meéret felett egyoldalas,
nél nagyobb névleges meére
lehet (1.51. abra).

\\\\\\\\
////"4

1.51. abra.
Ratétgydris, egyoldalas,
menetes dugos idomszer
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A menetidomszerel
kopasuk a "megy" olda

A "nem megy" oldal kopase
az idomszer egyre szikebb tlré
emiatt a selejt indokolatlanul ne nG
is idonkent ellendrizni kell.

llyen vizsgalatokra keszitenek menetes d
kopasvizsgalo,

csucstomero és
beallitd menetes

q

./]

idomszereket.
b) C) Tetpes sretvény
o |
<ShiE
Sy
l1.46. abra.
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