1. Megebzé szerkezetek, munkak késziltsege, allapota

A mészfestéshez megkovetelt készlltségi fok alalahz enyves- és itranyag
festésre is érvényes. A meszelési és egyeb falfesttinkdhoz ez egyes
szakmaknak a kovetkékesziltségeknek kell lennilk:

A festend falfeliletnek kelb szilardsagunak kell lenniik. A falak és a
vakolatok teljes keresztmetszete széaraz, a fedilitrd legyen.

» A fellleten a festés miiségét befolyasolo szennyeiesek nem lehetnek, (pl.:
soOkiviragzas, zsaluolajfolt).

« A megrongalédott vagy méségileg kifogasolhaté vakolatrészeket
(felUletrészeket) koztives munkaként teljes egészében ki kell javitangyoab
repedések, kitorések, folytonossagi hianyok, ledsgk, stb.) Szikség szerint
mozgasi hézagok lehetnek.

» Az egyéb vakolathibakat (salétromos kivirdgzasrékat vagy a anilin foltok)
elozetesen szigeteléssel meg kell sziintetni,

» A hidegpadlot teljesen el kell késziteni, a melatifwaal pedig az aljzatbetont,
vagy az azt helyetteéitvakpadlot és fallécet a labazati és egyéb burkold
munkakat be kell fejezni.

» Szerelvényezés nélkul el kell késziteni a vizjtad, a gazszerelési munkakat, a
futétestek nyomasprobajat éeketesen el kell végezni, és U] feliletek esetén
nyomasproba utan étbtesteket festés @t le kell szerelni.

o A festési munkak étt a villanyszerelési munkéakat szerelvényezés melki
prébalampazassal el kell késziteni

» Az épulet 6sszes nyilaszaroit, beépitett batotakaroléceit el kell helyezni,
nyiladszarok fekete vasalasait, illesztéseit szidsggvitasokkal egyitt el kell
végezni. A nyilaszarokat be kell tvegezni.

* A helyiségekBl az egyéb szakméak eszkdzeit, és hulladékait etdedlitani.

» A mészfestés ideje alatt. és utana 48 oraig aschléghséklet legalabb +10 C.
legyen.

» Felujitasnal a festékkaparast a vakolatnak karasndkkil kell elviselnie.

» A festés magassagatol fitgan, szikseg szerint allvanyt kell épiteni.

» A vakolat Iégszaraz allapotu (vagyis egyensulyivesgdégtartalma 3,0-4,0%
alatti)



2. Felhasznalasra kerid anyagok

Mészfestés anyagai:

» Kotéanyag:

Epitési fehérmész (MSZ 108)

Magnézium-oxid tartalma max 5%, szilikat és vadatara max 5%. Oltott
allapotban fehér szin A mészpép tapintasra zsirsgem sima, ezért "kovér"
mésznek is nevezik.

» Lenolajkence:

Noveli a mészréteg kdéképességét és dorzsoléssel szemben ellenallast - az
adagolas utan képdott anyagok - szappanféleségek a mészréteg spességét
csokkentik.

* Ipari kazein

» Budai fold (piktor tégla)
- Epitési gipsz

» Meészallé pigmentek

Anyagokkal szemben allitott kévetelmény

Mészfestési célokra élsorban az épitési fehérméskbiltott, lehebleg 6 honapnal
régebbi (vermelt) mészpépet kell hasznalni.

Amennyiben nincs leh&ég az oltatlan szemcsék feltarasara, akkor ezt a
folyamatot mesterséges utosdgithetjuk.

llyen mesterséges apritas Gtjabadlitott mészpép a "Mikromész"

E termékre jellem& hogy finom (mikronizalt, ill. mikron méré} szemcseméret
ezaltal ebnyei, hogy:

- sZirés nélkil szorhato

- feddképessége és kiaddssaga kedibz

- fehérségi foka magasabb, mint a hagyomanyos répszp

Az oltott mészpép bazikus kémhatasu, ezért pigrkeallealmazasakor csakis a
mészallo pigmentek johetnek széba. A higitatlan zpé&sre szamitott 10%-nal
tobb pigment nem alkalmazhatd, mert a szaraz dizag nem lesz megfetel
vagyis a meészfesték réteg lekopik. Bizonyos esetekh mészpép megliév
kotoképessége még novelbekilonbod adalékanyagok hozzaadasaval, ilyenek
lehetnek pl. 2-3% kazein, vagy 0,2-1% lenola.



A mészfesték anyaganalbokészitése:

A meszelend felllet nagysaganak megfélelanyagnorma szerinti mennyiség
szikséges méitekeve edénybe (hordo) tesszuk. Igény szerint kb. 0,596I#t
(MSzZ 988) vagy 1,0% olajfesték higitdt (MSzZ 8576) &mdink a 8ri
halmazallapotl mészpéphez.

Lenolajt vagy olajfestéket higitott mészfestéskdaetkesd esetekben adagolunk
a mészpéphez:

» ecsettel vagy kefével valo felhordaskor beltérben

» alapmeszeléshez enyves festés ala

* meészszegény alapvakolabsitéesehez, ill. szilarditasahoz

o kilonbodd szigetelési munkak esetén alapmeszeléshez

» glettelés ala végzetichlapmeszeléskor.

Nem szikséges, ill. karos lenolajadalék hasznalatészpéphez:

» gépi mészfelhordas esetén

» kilss téerben, homlokzaton

* mianyag festés eseteén, illiigyanta kddanyagu glettelések ala.

Az anyagot homogénre keverjuk és vizzel tejgzehigitjuk db. 1,0-1,5 szeres
vizmennyiséggel. A higitas mértékét az alapfelfjmbzitasa, szivoképessége, a
mészpép miksége, stb. befolyasolja. Legcélsuy probafestést végezni, ui. az
alapoz6 mészfestésnek teliesen az alapba kell didivoétegvastagodast nem
okozhat. A meghigitott mésztejet 1,0mm szemcsed(®¥@t szitaszovetein
ats#irjuk.

Enyvesfestés anyaqgai:

« Epitési fehér mészpép (oltott)
« Epitési gipsz

* Enyv

* Kendszappan

* Timso

» Bécsifehér

» Budai fold (piktortégla)

* Iszapolt kréta

* Pigmentek

* NOvényi keménytiszerek
e Cellul6z enyvek



Hablo

Szined pasztak
Alapoz6 festék
Simito tapasz

A szappanoldat készitése enyves festéshez:

Enyves festéshez A&ltaldban kaliszappant hasznaleskk szikség esetén
hasznalhaté a natronszappan.

A szappanozashoz szikséges oldat: 10 liter vizleekdlkaliszappant adunk ugy,
hogy ebzetesen kb. 2-3 liter forré vizberirén folyd, pépszdr kenmvszappant
feltorjik, és teljesen egynéme, csomomentesre keverjuk. Ezt kdest pedig
vizzel az dlzéeknek megfelélen higitjuk. Az igy elkészitett szappanoldatot
felhasznalas étt 0,8-1,0 mm szemméfetszitan atsirjik. Az oldat, karosodas
nélkdl, 2-3 napig tarolhaté.

A timsoéoldat készitése:

A darabos timsot éfetesen kb. bors6 szemnagyséagura Osszetorjuk kézi
kalapaccsal, hogy az oldasi folyamatot meggyofsitiligyeljink arra, nehogy a
szemunkbe kertljenek a tims6 szemcsék, ezéfiszétniiveg hasznalata kotelez
Az oldat savas kémhatasa miatt felnordaskor métyfalbletet véd eszkdzoket is
alkalmazni kell (keszty, munkaruha, stb.)

Az oldatot agy készitjuk, hogy a szikséges mengyisépritott timsot egy
megfeleb méreti zomancozott fazékba tesszik és annyi vizet teszirtkogy 4-5
cm-rel ellepje. Majd izén addig forraljuk mig a timsé teljesen feloldadikzt
koveen annyi vizet ontink hozza, hogy az oldat térfaga?,5 liter legyen (1 kb.
timsobol).

A timsooldat kiliilése utan hozzakeverjik az enyvoldatot 10 literahke dl
mennyiségben. A forrd timsooldathoz TILOS enyvoldatdni.

Az enyvadalékolas célja az oldat utélagos kikngigdbdasat meggatolja, valamint
csOkkentse a timsoréteg merevségét, és ezen k$dkkenti a felhordaskor a
buborék, ill. a gyongytzés kéfiesét. A timsooldatot felhordasittlmechanikai
szennyeédések eltavolitasa vegett.



Enyves festés anyagainalbledszitése, enyvastés

Enyvf6zéshez az &llati eredetenyvek (MSZ 96229) korul leggyakrabban a
csontenyvet és asbenyvet hasznaljak. Alapueminéségi kovetelmény, hogy nem
tartalmazhat idegen szenngdeéseket, §zott oldata nem lehet kellemetlen, rothadt
szagu, és kémhatasa semleges legyen.

1 kg tablas enywi 6 liter enyvoldat készithét

Az enyvet kézi kalapaccsal apré darabokirfiik, és Hzés ebtt kb. 6-8 draval a
megfeleb mennyisé§ hideg vizben aztatjuk, duzzasztjuk. Ez agaelatasi id
melegebb nyari iében 2-3 o6rara lerévidul, mig hidegebbshén 10-12 o6rara
novekszik.

Az aztatas kdzben édzakonként kevéfaval felkeverjuk, hogy teljes egészében az
enyv megduzzadjon.

Ezt kbveben fokozatosan, az erre a célra készitett éxpvédényben, vizflreh
melegitjiuk, mig teljes egészében folyékony lesz.

A vizes hobokba helyezett vodorben elkeridrest enyvoldat leégése.
Legcélszelibb az enyvet 80-90 C. kdzo6tt tartani €s kozben rggiai.

Az elkészitett enyvoldat minden esetben forro allban (legaldbb 50-60 C.)
keverhed a leaztatott tolt anyagokhoz, kilonben csomdésodasra hajlamos
(enyvoldat 28C. alatt kocsonyasodik, merevedik)

Nyari melegben csak egy napra szukséges enyvoddaitked, kilonben bomlik,
erjedt és kellemetlen budds szaga lesz. Az ilyanlasnak indult, enyvoldatot
festésre szigortan TILOS hasznalni.

Enyvoldat: 1 | vizhez kb. 20-25 csepp normal csonteldatot é€s annyi
alabastromgipszet keveruink, hogy az vajsiegyen, j0l simithatd massza legyen.

M tianyagfestékek anyagai:

Vizes diszperzios festékek (pl.):

TEKNOS-Biora 3: Egyenletes, vizes festék, alapja sggcialis kdianyag, ezért
mennyezeten kdlonésen ol  alkalmazhat&gyenletes
flmbevonatot képez. Hasznalhaté alapozo, kégzbers fed
festésre, béltérbenék beton, gipsz, tapéta, fa , fém , textil
felileten.

KEMIKAL-Akropol: Bels6 falfesték, nem agressziv Kklimaju, maxXs675

relativ paratartalmu helyen, beton és (] va&gi wakolt
felileten alkalmazhato.



3. Munkaeszkdzok, felszerelések

Szerszamok

» korongkefék

* négyszogkefe

* laposecset

» poroléecset

» Teddyber henger perlon, baradyb
» festékkaparo

» vonalzdecset készlet
o festéktartaly

» hengerek, gumi mintak
* aceélsimito

* spatula

Segédeszkdzok:

» Horganyzott vodor
» Kalapacs

* Vonalzo

» Csap0zsinor

* Reéz s#ré

o Létra

» Keverfa

» Csiszolopapir

Geépek:

* Meszebgép

* Festekszoro géep

* Légpumpas (Hasmat tipusu) permétgzp
« Ontols fesbhenger

» Kisnyomasu szoérokészulék

» Kompresszoros szoréberendezés

e Flugg munkahid



Védseszk6zok:

e véddszemiiveg

o védisisak

o ved kesztyi

e védsruha

» veddalarc

« friss leve@s késziléek
o védicsuklya

o zart, brtalpu labbeli
* bérvéd kernscs

Munkakorilmeények, munkafeltételek

Id6jarasi feltétel:
A mészfestés ideje alatt és utana 48 Oglitggldmerséklet legalabb 10°
C legyen.

Munkaterilet:

» Kis helységek esetén a teljes helység

* Nagy terllet esetén 200?ralapteriletet kite 6sszeflig§ épiletrész.

o A festés alatt a helyiségben mas szakipamkaéat nem szabad végezni.

» A festés munkakorzetét a forgalom eldl ell karni.

» A betonfelilet sikjabdl kiall6 acélhuzalokatgyéb fémrészeket a munka
megkezdése &t el kell tavolitani.

Egyéb feltételek:

« A technoldégiai munkakhoz szikséges légmozgamesdg, ill. szikség
esetén a légmozgas / huzat/ biztosithatéelegy

« Amennyiben a természetes vilagitas nem kiglggigy 100 - 200 Ilux
erosséd mesterséges vilagitast kell biztositani.

A dolgozok részére biztositani kell:

* ivovizet

» szocialis helyiségeket / 6ltdzmosdo, zuhanyzo, WC /
o étkezésre alkalmas helyiséget,

» elsisegélynyujtd felszerelést



Balesetvédelmi kovetelmények:

« A munka megkezdése o a miszaki vezei koteles a munkateriletet
munkavédelmi szempontbdl felllvizsgalni, atvenra, esetleges hianyossagok
megszintetésér gondoskodni. A munka megkezdésére csak a bizimssa
munkavégzés feltételeinek biztositasa esetén adigadélyt.

* A munkaterilet atadas - atvételét jegianyvben kell rogziteni.

* A szerszamokat minden kiadas és hasznalatba \tétekeberdrizni kell. Hibas
szerszamot kiadni, ilyennel dolgozni vagy dolgartaem szabad.

» Folyamatosan gondoskodni kell a kdzlekadak és a munkaterllet csuszas és
akadalymentessédiy rendjébl, tisztasagarol.

5. Munka leirasa
Mészfestés

Miiveleti sorrend:

» alapfelulet atkaparasa, csiszolasa, portalanitasa
» elss mészfestés /alapmeszelés/

* hibahelyek foltszdr kigipszelése, 6sszemosasa

* masodik /kdzberig mészfestés

* harmadik /fed/ mészfestés

Az alapmeszelés kivitelezése

Az alapmeszelés megkezdésedsttel a vakolt feliletet szikség szerint
tapaszoldkéssel, spatulaval at kell kaparni, vaigzolopapirral le kell csiszolni. A
kaparas, csiszolas utan a fellletet jO ¢eéyi ciroksepfivel, vagy poroléecsettel
portalanitiuk. A fal tovél a lehullott szennyéméseket 0©6sszesopréssel
eltavolitjuk.

Ugyelni kell arra, hogy az désmészfestés ne okozzon rétegvastagodast az
alapfellleten, mert akkor csak fellleti kotés jémd, és a szilardulas elmarad.

A szitAn megst mésztejet vodorbe ontjik, ugy, hogy az féliggw&étharmad
részig legyen. Az alapmeszelés minden esetben gokefével vagy megfelél
ecsettel végezzik, a mennyezeten kezdve, a sakokihlilva, egyszeri rétegben.



A mennyezet elkészllte utan az oldalfalakat kezdjl#pmeszelni fendt lefelé
fuggoleges iranyban. Fontos, hogy a mennyezeten ézaatszfestés fényirannyal
parhuzamos legyen. igy az esetleges cérnasodasedaelis szalai/ kevésbé
vehet észre, mivel a fény-arnyék hatdsa kevésbé eérvahyAskovetked, a
masodik mészfestés az &lanészfestésre /alapmeszelésre/ degesen, a
harmadik mészfestés pedig a masodik mészfestéstdegesen kerul felhordasra.
Tobbréteg mészfestés esetén a mennyezeten az alapmesigdésiranyban kell
megkezdeni, hogy az utolsé /tédréteg ecsethlzasai a fényforras iranyaval
azonosak legyenek.

Fellletkiegyenlités /qgipszelés, glettelés/

Meszes-glett /meszes - tapasz/:

Legaldbb 6 honapos vermelt fehérmészpéphez kb. &Bb8taj kencét keverink,
és 1,0mm szemmeéfeszitaszoveten atégiuk. A mészpéphez viszonyitva kb. 10-
12 % alabastrom gipszet /IMSZ 676 beaztatunk és apépbez shjik, és az
egész glettmasszat homogénre keverjuk. A kevehes egyszdr kézi keveével,
vagy elektromos gépi keu@rel, kb. 1 Orai tarolas utan jol bedolgozhato, ledinh
gletté alakul.

Enyves glett /enyves tapasz/:

Osszetételét tekintve csontenyvvel novelt kotégslsiagu meszes glettnek foghatd
fel. Ugy lehet déllitani, hogy a fehérmészpéphez kb. 10-15% vizbléne
beéztatott budaifdldet /IMSZ 3674/ vagy mas névetbteglat, vagy hegyikrétat
IMSZ 20526/ keverink és mészszitan mégsk. Felhasznéalas &t
hozzakeverink még kb. 20% bedaztatott és niegsgpszpépet majd az egészet
O0sszekeverjik, és 2% csontenyv oldatot / 10 litettlgez 2dl enyv oldat/ adunk
hozza. Az igy elkészitett glettanyagot max 2 oératilbfel kell hasznélni, mert
kulonben bekodt a tarolo edénybe. Ezért csak anrsft dgliészithét egyszerre,
amennyi 2 oran belll elfogy. Az egyves glett lIérasn szilardabb és nagyobb
tapadoszilardsaggal kot az alapfelilethez, mint @észglett. Ezért csak jobb
minésedi alapvakolatra hordhato fel.

Gipszes tapaszok:

A nagyobb mérét lyukakat, kitoréseket un. "nomokos-gipszes-tapasgavitjuk.
Ennek Osszetétele, ill. készitése a koveaik@D% finomszemcséjhomokot, és
25% alabastrom gipszet és 5% mészpépet Osszek&yees8nvizzel habarcs
konzisztenciajura alakitjuk.



A gipszes tapasz olyan kisebb méretakolathibak /repedések, kitbrések/
kijavitasara feltapaszolasara alkalmazhatd, melymékete 2,5 cm élhosszusagi
kockanal kisebb. Erre a célra legegysibben a meszes-glettet hasznaljuk, oly
modon, hogy alabastrom gipsszel keverjuk. A glpéitea spatulaval mészglettet
tesziink, és gipsszel "megsozzuk”, tapasisedire keverjik. A gipszes-tapasz
kotési ideje kb. 10-12 perc, ezért bekeveréskoaroljnennyiség keverliete,
mely az adott iéin beltl bedolgozhato.

A gipszelés:

A fellleten 1é¥ nagyobb méréthianyossagokat homokos-gipszes tapasszal, mig
a kisebb mérét repedéseket- Uregeket gipszes tapasszal tomajugipszelést
spatulaval, vagy simit6 acéllapéattal veégezzik ugygy a fal sikjaval szintbe
hozva, efiteljesen simara lehlzzuk félszaraz allapotban pddg mésztejjel
marokecsettel 6sszemossuk a vakolat és gipsztapasizezési hatarfa likéseit.

A glettelés:

Ha a festéssel szemben olyan kdvetelmény |ép dgly la feliletnek kemény, sima
porusmentesnek kell lennie, akkor a fellletet glésisel kell alkalmassa tenni erre.
Létezik ebre gyartott (pl..Budaglett, Deko simitopaszta) vagyyszinen készitett
glett. A meszes glett a legkdnnyebbefa#ithato és felhordhat6 anyag.

Elsallitasa: @ri oltott mészbl, lenolajkencébl, zsiros higitébol és 8-10 % modell
vagy alabastromgipséb all. A siri mészhez hozzaadjuk az olajat, majd annyi
vizet adunk hozz4a, hogy jol folkeverve, 6sszetdrjil sirtisédi legyen. Ezt 1-2
mm lyuka szitan atszjik. Ehhez adjuk hozza atswe a vizzel 6sszekevert
gipszet és addig keverjik, mig egyenletesen elkmraredik. Ezutan 30-40 percig
allni hagyjuk.

A glettelést a mennyezeten kezdjik el /az alapnéeszes a gipszelés utan/. Az
anyagot spatulyaval a glettlapatra tesszik, mafal aikjaval 60 fokos szdgben
tartva felhordjuk a glettet.

Ugyeljuink arra, hogy testirtkartavolsagban hordjuk fel az anyagot. A glegtlé
két miveletben végezzik: @&z6r az anyagot felrakjuk, felsimitjuk, masodszor
ugyanazzal a glettlapattal az egyenletes rétegységdpan felrakott anyagot
erdteljesen "belevasaljuk™ a vakolat, falazat porusaib

A glettfelnordas elvégezhetkorongkefével is, ez esetben a glettet kb. tejfél
sirasédire kell higitani. Az anyagot egyenletes vastagsadiadjuk fel, rovid
szikkadas utan glettlapattal elsimitjuk, majd @&imdédon bevasaljuk. Ugyeljink
a bevasalaskor, hogy a felllet ne legyen lépcgagy kihagyasos.



A masodik /kbzberig mészfestés

Az el mészfestés, vagy alapmeszelés utan a gipszelésza&adasa utan
kovetkezhet a masodik mészfesteés.

A kv. 6 hdénapos vermelt oltott fehérmészpéphez eramiben kefefelhordas
torténik , kb. 0,5% lenolajat keverink, majd aézetesen bedaztatott kb. 10%
mennyiséd budaifdldet, vagy bécsifehéret 50% vizmennyiséfgblgitjuk, majd
homogénre keverve 1,0mm szemmisitan atsirjuk.

A festés ditt legjobb, ha a higitas méretékének megiekdgésl probafestéssel
gy6zédiunk meg. Ugyancsak probameszeléskor étienik a kobképességet is,
vagyis azt, hogy a megszaradt mészréteg /db. 2dtana dorzsolésre kopik-e.

A mészréteg felhordasa utan a gyors szaradast elegkdadalyozni. Belstérben

a huzatot meg kell szintetni, a nyilaszarokat dedseikni, a szaraz és meleg
felileteket ednedvesiteni kell. Legmegfetddb, ha kb. 8-10 orat biztositunk a
szaradasra.

A mészfestést leh&tég szerint csak vékony rétegben végezzik, ésalagal
haromszoros rétegben.

A harmadik /fed/ mészfestés

A masodik mészfestés szaradasa utan kovetkezhetrraadik és egyben féd
mészfestés felhordasa. A mészfestés anyaganakéisszietekintve megegyezik a
masodik mészfestésével, azzal az eltéréssel, hdyggiths mértekét a harmadik
rétegnél kissé noveljuk /kb. 60%/. A fedmészfestés felhordasi irAnya a
mennyezeten minden esetberd d@nyforrassal parhuzamos, az oldalfalakon pedig
fuggoleges legyen. A szaradasi folyamat kb. 24 éra.

Szines mészfestés

A szines mészfestés tneleti sorrendje teljes mértékben megegyezik arfehé
mészfestésnél kozoltekkel. Eltérés csak a felhordoytagosszetételben van, a
masodik - és a harmadik rétegnél, mivel divaleteknél szines mésztejet
alkalmazunk.



Anyagkészités:

A szines mésztej &hllitasakor az eddig leirt modon elkészitjik a femésztejet,

majd ehhez adagoljuk a megfélazinedanyagot.

A pimentek mennyisége a mészpéphez viszonyitvaleleet tobb, mint 10%.

A mészfestéshez altalaban a kdvetkemgment féleségek hasznalhatok:

e asvanyi eredét természetes pigmentek az un. foldfestékek /akdanrxit voros,
barnalé, umbra/

« asvanyi eredét kémiai eljarassal &allitott pigmentek. /pl. a cementfestékek:
voros, barna, sarga, zold, fekete, pompeji-voros/

» organikus eredéf kémiai eljarassal éallitott pigmentek.

A fehér mésztejhez a pigmentet Ggy keverjuk horrayy azokat kilon-kalon

elézetesen vizben &ztatjuk /iszapoljuk/, és utdnaapikga kivant szin eléréseéig.

Figyelembe vesszik a szinkeverés szabdlyait, éshagly a pigment 0sszes

mennyisége nem lehet tébb 10%-nal.

Enyves festés Uj feliileten

Miveleti sorrend:

 alapfellilet atkaparasa, csiszolasa, potalanitasa
» elss mészfestés /alapmeszelés/

* hibahelyek foltszdr kigipszelése, 6sszemosasa
* masodik /kdzberig mészfestés

* harmadik /fed/ mészfestés

Az enyves falfesték felépitését tekintve allatidei enyv kdtbanyagot, valamint
bécsifehér és budaifdld télinyagot, ill. mas pigmenteket tartalmazd vizes
szuszpenzio. Az allati eredieenyv vizzel melegitve kezdetben duzzad, majd
ragasztoképes kolloidoldatot alkot. Kihilve isméegszilardul, de nedvesség
hatasara ismét oldotta alakul. Ezért az enyvesstekigarolag szaraz bélserben
lehet alkalmazni, ahol a legtér nedvsségtartalnia 8&att van.

Elsd mészfestés /alapmeszelés:/




Az alapmeszelés @&t a vakolaton 1é¢y szennye&déseket, habarcs-csomokat,
kiallo érdességet el kell tavolitani. A fa tééléa lehullott szennyéméseket el kell
seperni. Az esetleges alapfellleti hibéak kijavitéfiletkiegyenlitéssel végezzik
el.

Hibak javitasa:

Vakolat kipattogzas:

Foleg a bel§ mészhabarcs vakolatoknal fordulé.elKb. 0,5-2,0cm atméyji
kipattogzas mas néven "mészkukac".

Kijavithsakor a vakolat a kipattogzas helyét kikagg és az Uregeket meéretikt
flggoéen kigipszeljik, vagy azonos 6sszetiétehbarccsal javitjuk.

Kodtéanyag-szegény, laza vakolat:

Morzsalékos, lazan kotott vakolatrétiedeliletre nem szabad festeni. Legttbb
esetben a vakolatot el kell tavolitani, ill. a faskezetet Gjra kell vakoltatni, az
eléirdsnak megfelél 6sszetétdl vakolohabarccsal. Kisebb méréazasag, ha csak
a feluleti rétegnél fordul &) bizonyos fellletkezelésekkel /impregnalas, fudsoz
stb. javithatd, de ez esetben csak egyderfestési moéd/ mészfestés, enyves
festés/ alkalmazhato.

Ureges helyek a vakolatrétegben :

Kopogtatasra kongo, lres hangot add vakolatréteglvegek vannak. Oka a
vakolatrétegek rossz kignyag mennyisége. A helyes az hogy bélukifelé
novekw rugalmassagu és csokkesrilardsagu legyen a vakolat.

Kopogtatasra kongdé hangot add vakolatrészeket klt&eolitani, €és Gjra kell
vakoltatni.

Leveles levalas:

Ha a vakolat teljes kiszaradasatelmegfagy, akkor a vakolatréteg levelesen
levalik. llyen fellletre semmiféle festés, felllétzés nem alkalmazhato. A
lefagyott részeket el kell tavolitani /leverni, déglarni/ és Ujra kell vakoltatni.

Szertdgazo repedések:

Magas kdbanyag-tartalmu habarcs szaradas kovetkeztébenttanizasugorodik,
valamint ha a fels réteg koébagyagban dusul, akkor jellegzetes szerteagazdé
repedések keletkeznek benne.



llyen fellletek nem festhé&k, ha a vakolat szilard és nem ad kongoé Ures haagot
repedéseket kikaparva, kimélyitve, azonos dsstéthabarccsal vagy gipsszel a
hézagokat ki kell télteni

Rozsdafoltok:

A betonvasalat takarasa szilardsagi é€s korréziéspantbdl dorét fontossagu.
Hajszalrepedések, kitbérések és megéelebstag takaroréteg hidnya miatt a
betonvasalat kilatszik. Gyakran a hajszalrepedésekeresztil is képes a
rozsdafolt a festékrétegen athatolva a fellletieézni. Ellene Ugy védekeziink,
hogy a munka megkezdéséterozsdagatld alapozo festékkel bevonjuk.

Tapado6 szennyédések, kizsaluzdszerek:

Falfeltleten gyakran adodnak un. "tapadd szeridéesek". Ezekhez tartoznak a
porszett /korom, por, sé kiviragzas stb./ és zsir8zsir, gépzsir, bitumen, olaj
stb./ szennydxlések.

A porszefi szennyeZdéseket portalanitassal lehet eltavolitani. A zsitis
falfellileten 1éw anyagok eltavolitasanak egyik médja az oldészeresas, de az
telles meértékben nem tavolitja el az olajat a &f6l. Hatékonyabb eltavolitas
erhet el mechanikai tisztitassal /homokfavas, dorzsétégszolas stb./ valamint
égetéssel /langgereblye/

Cementkéreg:

A beton fellletén - rossz gyartastechnoldgiaboldaan - létrejott cementdusulas
vékony kérget alkothat. Kilénésen nagy tapadoésisigu bevonatoknal. Ezt a
kérget mechanikus uton el kell tavolitani. Leghat8ladbb eljaras a szemcsefuvas.
A csiszolas és a portalanitas utan az alapmeda@iéskezik.

Az alapmeszelést hig mésztejjel végezzik, egyglbéte csorgas és kihagyas
mentesen. A mésztejet a mennyezeten a fénnyel&eyyan, oldalfalon pedig
flggodlegesen.

Gipszelés és glettelés:




Alapmeszelés utan a nagyobb kitoréseket homokaszggphabarcssal , a kisebb
repedéseket, sériléseket pedig gipszes habarav#fll. A folttapaszolt, gipszelt
helyeken a sima fellilet biztositasa érdekében légytajjel kell 6sszemosni.

Az esztétikailag igényesebb b&lbevonatok készitésénél, valamint az oszlatott
sima enyves festésnél meszes glettel simitétapesaa!l alkalmazni.

A gipszelés és a glettelés anyagaind@iéiitasa, valamint felnordasi modja azonos
a mészfestésnél elmondottakkal. A simitd glettetdéak az alapmeszelés és
gipszelés szaradasa, valamint annak csiszolasrésanitasa utan kezdibetl. A
simité glettelés kihagyas és €l mentesen kell vigezmegszaradt glett simitast
finom csiszol6papirral at kell csiszolni és utagaorolni.

Szappanozas:

Célja: A falfeliletek nagy bazikus kémhatasanak csékkentésére. Ezért az
alapfellletet dlkezelni kell. Ez az anyag a szappan. A szappanoul Kélfestési
munkakhoz felluletkezéként az un. kali- vagy a készappant /MSZ 3665/
hasznaljdk. A szappanozas nemesek az alapfellidétusdkémhatasat csokkenti,
hanem a felllet szivoképességét is. Ezaltal egiiséget biztosito réteget képez a
felllet.

Kivitelezése:

A szappanozas csak gipszelés vagy simité glettelédgzése utan, ill. ezen
fellletek csiszolasa és portalanitasa utana kezdneqg.

A szappanoldat felhordasat a mennyezeten kell keézdaven adagolva,
egyenletes rétegvastagsagban. Ugyeljink arra, huylegyenek kihagyasos
feluletek. Ugyanakkor keriljik a megfolyasokat ésargasokat, ezaltal ériink el a
falfellileten egyenletes szivoképességet.

A mennyezet leszappanozasa utan az oldalfal szapgsét végezzik. Csak olyan
nagysagu munkaszakaszokon mely még nedvesen Okgrathio.

A helyiség szappanozasat kddet alaposan megvizsgaljuk a falfellletet és az
esetleges kihagyasokat kijavitjuk, ahol pedig migio tortént ott kinyomott
kefével szaradas @t meg kell szintetni. Teljes szaradas utdn az egpedl



falhibdkat, karcolast javitjuk. A javitasa enyvdtdh kotéskeésleltetett gipszet
hasznalunk. Szaradas utan led@it#s48 6ran belll meg kell kezdeni a festést, mert
csokken a szappanozas hatasa.

Tims6zas

Célja:

« felllet porusait tomiti

» szivoképesseég csokken

« felUleti bazikus kémhatast semlegesiti
« fellleti szilardsagot noveli

Timsooldat felhordasa:

A szappanozas teljes mérntéknegszaradasa, az esetleges enyves gipszelések,
valamint ezek javitasa és szaradasa utan lehetendghi a timsooldat felhordasat.

A felhordas elszor a mennyezetet, majd az oldalfalakat kell tengd A
timsoéoldat fellilet teljes egészét vonja be, kihnagkamegfolyasok nem lehetnek.
Gépi felhordasnal Ugyeljink arra, hogy az oldataldtagosan csak az oldat
kizarGlagosan csak a festénfdlUleletre keruljon, mert mas anyagra kertilnednar
hatast fejt ki. A felhordott timsooldatnak nem kelegmaszni a teljes mériék
szaradasat, mivel a félszaraz fellleten az enyst8ki jobban teril.

Enyves festék készitése fehér szinben

A belss falfelliletek festésére alkalmas festék enyv,6anyagok, valamint
kilénb63 toltéanyagot €s pigmenteket tartalmaz.

Az anyagmassza szerinti bécsifehéret és budaifaldestés ékti napon célszér
vizbe aztatni. Amennyiben a bécsifehér daraboapf@juk. Ugyanigy jarunk el a
tablas budaifolddel is. Az apritott anyag kb. dagysagu legyen.

A bécsifehéret és budaifdldet kilon-kiloén hordéldzsatjuk be Ggy, hogy a viz
éppen ellepje. Mindig a vizhez adagoljuk az agritdtoanyagot.



A bécsifehér mar révidebb ddalatt képes feliszapolddni, igy 2-3 érai azas utan
felkeverhed, az esetleges csomoék szétnyomhatok. Homogénredsegs llepedés
utén a felesleges vizet az anyagrol ledntjuk.

A budaiféld |ényegesen keményebb, rosszabbul idadipg ezért aprobb
szemcsékkeé kell torni, apritani. Az azas legalatild &rat igényel, és ezt kdvven
lehet csak a keverést homogenizalast elvégezni.uldpitést és a felesleges
vizmennyiség ledntését hasonléan vegezzik, mintéesifehérnél. Az igy
elkészitett bécsifehéret és budaifoldet az anydgb&rsegéll fliggéen, valamint

az igényelt fehér szinnek megféleh Osszekeverjik. A fejér s#in
mennyezetfestéshez 1:4 budaifehér, bécsifehér arédvipZ 3575/.

Az igy Osszekevertisiu foldfestékhez kis részletekben, szakaszosan gdégal
forr6 enyvoldatot. A forr6 enyvoldat élgészlete €lszor 6sszehlzza a felkevert
bécsifehér és budaifdld keveréket ésismasszat eredmeényez. llyen allapotban
kell a pigmenteket a kéanyaggal alaposan ¢6sszekeverni. Ezt cdlskérzzel
végezni. Ebben az Aéllapotban jol gyurjuk és egyiremkeverjik Ossze az
anyagokat. Ezt kovéen fokozatosan, allandd keverés koézben adagoljtdera
enyvoldatot, mikbézben az anyag engedni kezd, iifdiyosséa valik. Ekkor kell
befejezni az enyvadagolast.

Ha a kevetfarol a festék siman lefolyik, ill. az ujjaink kéttthartyat képez akkor
megfeleb az enyvezés.

Az enyvezés befejezése utan a festékhez habzdsg#ildvalamint a tokéletes
tertlés érdekégen lenolajkencét adagolunk, ésgiekeverjik.

Alapszabdly: a festékbaz ebkészitett és ékezelt alapfellletre probafestést kell
végezni. Ezutan dontjuk el, hogy az enyv mennyisénes, megfelél v. talzott
mértéki-e.

- kevés az enyv, ha kézfejinkkel dorzsdlve a fémenat kopik, ekkor
utdnenyvezzik.

- megfeleb az enyv, ha kézfejunkkel dérzsélve nem kopik, pemad

- sok az enyv, ha a festék szaradasa utan festéikberepedezik, pattogzani kezd,
ekkor bécsifehérrel és budaifélddel kell 6sszekavienegfeleb arany/, higitani. A
készre beallitott enyves festéket felhordés €,8-1,0 atsirjik.

Enyves festék készitése vilagos szinekben

A festék készitésének technologiaja azonos a fehiémel kdzoltekkel, eltérés
abban van, hogy az enyvezésétieh budaifdldhoz és a bécsifehérhez keverjiuk a
kivant szinnek megfelglpigmenteket is.



Enyves festék készitése sotét szinekben

A sOtét és a tiszta szinek keverésekor nem has#oak sem budaiféldet, sem
bécsifehéret, mivel a fehér szin a valasztott diszint mas arnyalatba tolja el.
Ezért a valasztott szint mindig pimentékkeverjik ki. A pigmenteket éketesen
kalon-kulon vizben aztatjuk, iszapoljuk, a felegegvizet ledntjik roluk. Egy
nagyobb edényben a pigmenteket elkeverjuk, és itp@dlla kivant szint. Az
enyvezés hasonl6 a fehérsmrial kozoltekkel.

Mennyezetfestés

Csak az éizetesen gst, probafestéssel migitett festékkel kezdh&imeg a
festés. A festés megkezdéséttehz ajtOkat €s az ablakokat zarjuk be, mert agyo
szaradas egyenetlen fellletet, foltosodast okoZh&tstés ideje alatt a szaradasi
folyamatokat a lehéség szerint meg kell allitani, ezaltal lehat valik, hogy az
egyes munkahézagokat még nedvesen tudjuk 6sszedolgo
Ha a festéket korongkefével hordjuk fel, igy mindesetben a kefét az ablak
sikjara meslegesen vezetjik. Vagyis a festék felrakas iranyfénfy irannyal
parhuzamos legyen. Ha barmi okbdl kifolyélag a nyezetet kétszer festenénk,
abban az esetben is hasonléan kell eljarni a miasestéskor is.

A kefét az enyves festékbe kb. 1/2 részig bemasirgilk. A festést oly mdédon
kezdjuk, hogy a kefét a felllethez csusztatva, elgyes, parhuzamos huzasokkal
5-10cm-es atfedésekkel rakjuk fel a mennyezetretdak feldli munkasavbol
indulva. Ha kifogyott a kefeld a festék, Ures kefével a felhordasra éreges
irAnyban egyenletesen eldolgozzuk a festéket, @attben ismét a fény iranyaval
parhuzamosan, gyengéden a kefe hegyével a niegiéveszt kefeszalakat
kihizzuk. /még nedves allapotban/ Ezeketiaveteteket gyorsan, és egymasutan
vegezzuk.

A kényelmes kartavolsagnal nagyobb szélességereggsvan szabad befogni, és
ezzel a szélességgel kell az egyik oldalfaltol asikig haladni. Kézben a
fenyiranya felrakast, a keresztirAnyl eldolgozass, a fényiranyd kihdzast
végezziuk valtakozva. A kovetkeéz munkafogas felhordasakor az 6&i
munkafogasban felhordott enyves festéknek még saake/fenyesnek/ kell lenni,
mert csak a nedves rétegeket lehet j0I Osszeddlgbmudves fazisban az
0sszefolyas tokéletes/. Ha a#z munkafogas mar szaradni kezd, akkor mar nem



dolgozhat6 6ssze foltmentesen a kovetkeminkafogassal. Ezért legaldbbdéxdl
kell dolgozni. Nagymérét termek mennyezet festést anngvél kell végezni,
ahany egymas utani felallasban befogja egyszeregégzet. Alapszabaly: hogy a
mennyezet festése k6zben munkaszinetet, filarani TILOS!

Mennyezetfestés qépi szorassal

Geépi szoérast hasznaljunk akkor, ha a mennyezetfestd sikerdlt, ill. selejtes lett

/kihagyasos, savos, foltos/. A nagyobb hibakat emygipsszel kijavitjuk, a

kihagyasokat higitott festékkel, ecsettéjalitjuk. A bekevert mennyezetfestéket
enyves vizzel, vagy glutolino-oldattal Ggy higitjukogy a gépi szoérashoz
megfeleb legyen.

Az oldalfalak festése

Az oldalfalak festésére csak a mennyezetfestés uaailhet sor. A festés
elokészit és ebkezeb miveleteit ebzetesen el kell végezni.

A mennyezetfestés @t az oldalfalak élkezelését csak a szappanozasvetetig
vegezzik el. Majd a mennyezetfestés befejezésavetaradasi folyamat alatt el
kell tavolitani az oldalfalakra jutott nagyobb f&stzemcséket. A sérilt részeket
enyves gipsszel javitjuk, igény szerint foltra ,gyateljes felliletet Ujra
szappanozzuk. Szaradas utan kdvetkezik a timsdeltiardasa.

Oldalfalak enyves festésévnek megkezdésétt ek hasonléan mint a
mennyezetfestéskor - a léraramlast meg kell saiintet

Az oldalfalak festését is legmegfdlbb két Hvel végezni. Az egyik létrardl
dolgozik, a masik a mennyezet hajlattol lefelé teda jobbrél saroktol indulva és
haladva balfelé, és az oldalfalmagassag 40-45%sit €gy munkafogasban. A
masik H az elmarad6 oldalmagassagot festi a padozatoa, &k el§ fest utan
haladva 1,5-2,0m tavolsagban.

A festéket fuggleges iranyban hordjuk fel. A kefét félig martjukfestékbe és
fuggdlegesen egymas mellé helyezett savokban, kismgatkdéssel felrakjuk a
feliletre. Ha a kefe Kkiurtlt, akkor a felrakott fiideges savokat vizszintes
irAnyban egyenletesen eldolgozzuk, majd ismét dlagges iranyban gyengéden a
kefe hegyével kihuzzuk a festéket. Ezeketiaveleteket minden kefe Urilés utan
ismételni kell. A két munkasav 6sszedolgozasa, mml a vizszintes iranyud
eldolgozas, és fuddeges iranyl kidolgozads minden esetben nedves, fénges
felileten torténjen. A festés befejezése utan sadad meggyorsitasa érdekében
biztositsunk légcserét. A festés szaradasa utaezhégk a diszibmunkak.



Enyves festés réqi falfelilleten

Falfellletek vizsgalata:

Kulon -kalon meg kell vizsgalni az egyes dtlleteket. HEiszor a
mennyezetet vizsgaljuk at; legcélsidy, ha 2-3 kilénbéz helyen kb. 0,5 m
nagysagu fellletet feltarunk.

Vizzel nedvesitve, és Ovatosan spatulaval afitlta meghatarozzuk a
kilonbo®d rétegek anyagat és rétegszamat. Ugyanembdszert alkalmazzuk
az oldalfal felileteken is. A feltarast ampwakolatig kell elvégezni, igy
valaszt kapunk a festékréteg alatti gletts, tépaszréteg miségére is.

A réqi enyves festék eltavolitasa

Vizzel benedvesitve megduzzad, felpuhul és akegsal eltavolithatd a
fellletrsl. Aztataskor a vizet, &z6r a mennyezetet, majd az oldalfalakat
nedvesitjuk be.

Az aztatas ideje alatt az ajtokat be kelirng hogy paratelitett légtér
alakuljon ki. Ezaltal az aztatasivdiderovidil. Az aztatast addig kell végezni,
mig az enyves festék kdnnyedén kaparhatd lesz

Kaparaskor ugyeljink arra, hogy csak a felpuHestékrétegeket tavolitsuk
el, és a glett vagy az alapvakolat ne garilmeg. A kaparast &altalaban
alulrél felfelé iranyban tolva végezziik Ughogy a kaparét kb. 3@s
dolésszogben tartjuk. Nedvesithetiink gépi szorassaa felllet nagysaganak
megfeleb szordgéptipussal. A viz felhordasakor - akkefével, akar
szOrogéppel végezzik -ugyeljunk arra, hogyk caanyi vizet hordjunk fel,
amennyit a festékréteg besziv, és e#nhkdnt ismételjuk meg.

Kaparés utan az fellletet atmossuk. Gipszksikfellletbl csak lemosni
lehet az enyves festést, kaparni nem szabwtt megséril a gipsz diszités.
Ezért aztatds utan tbbbszori mosas utan déezsisztitiuk meg az enyves
festékbl. Ha az eltavolitott enyves réteg alatt noieésték van, akkor az
enyves festék eltavolitasa utan at kell \Ahsig a mészréteget. Az egeész
fellletet atkaparjuk, a laza mészréetegekeadvelitjuk, és vizzel atmossuk az
egész fellletet..

Ugyelni kell arra, hogy a falszerkezet visgag kevés vizet szivjon
magaba, mert ennek kiszaradasa hosszalibvebkz igénybe.



Alapszabéalyként mondhatd ki, hogy az enyvesteft falakat Ujrafestés ol

le kell kaparni és mosni. A j0 nésedi enyves festés, amennyiben az csak
porszennyefést tartalmaz, szaraz tisztitassal is féld@iG@. Nem alkalmazhat6
szaraz tisztitas, ha

-a festés kopik, nem volt j6l beenyvezve

-serlléseket, karcolasokat, kitoréseket tartalma

foltos, és zsirszértapadé szennyédések talalhatok a fellleten.

Nagyobb vakolathianyok poétlasa

Az aztatds, mosas és a kaparas utan feftandak olyan laza alapvakolat
részek, amelyre biztonsagosan az enyves faestés végezhétel. Az ilyen
helyeken el kell tavolitani a laza alapvakmia és kKmives munkaként a
vakolatot fel kell Gjitani. Repedezett, ésnggd hangot adé alapvakolatra sem
kezdhed meg az enyves festés felhordasa. Ezért iysthen a vakolatot fel
kell djitani kbmivesmunkakeént.

Az enyves festés kivitelezése

A regi festékréteg eltavolitdsaval adva varz alapfelilet, amelyre
megkezdhét az enyves festés felhordasa. Nagyon fordps szilardsagarol
meggyzédni, mivel csak kel szilardsagu alapra készihejé mindsédi
festés.

Az el mészfestés / alapmeszelés /

Minden esetben célsfera hig- mésztejet felhordani, és a felllérupaiba
jol be kell dorzsélni. Szord eljaras nem aedfiged meg. Az el mészfestés
anyaga és felhordasi modja megegyezik a resteanél leirtakkal.

A qgipszelés és glettelés

Az el mészfestés utan végezzik el a nagyobb élpsth tomitését
homokos -gipszes -habarccsal. A kisebb hibakety@edig gipszes -habarccsal
javitjuk, majd 6sszemossuk.

A gipszelées és (glettelés a meészfestésnéltakeirszerint végezhet A
simitoglettelést csak kulon oidasra végezzik.

A glettanyagot gyengébb ndisedi, vakolatok esetén bizonyos mértekben
puhitani kell. A keményebb glettanyag a puhatakolaton megrepedhet, és



a levalas veszélye all fenn. Ezaltal a laz&dhpvakolaton is a puhabb
glettel tartésabb lesz a festés.

A szappanozas

A régi falfeliletek altaldban valamivel tomeéiwp szappanoldatot igényelnek,
ezért a szappan oldasaval kb. 5,0 - 55liteidatot készitink 1 kg
kenbszappanbdl. A szappanozas tveleti sorrendje és technologiaja
megegyezik az enyves festésnel leirtakkal.

Az ebfestés

Az enyves difestést /alapfestést/ a fehér mészfestésriélak szerint kell
elvégezni.

A Szappanozas

Ugyanugy végezzik, mint az &lszappanozast.

A timsézas

Tims6zas €t az esetleges szappanozasi kihagyasokaamual a még
talalhatd hianyokat enyves / szines / gipsdpéiszefien javitjuk. A gipszelt
fellleteket ugyancsak szappanozzuk. A timsOrds/elete megegyezik a
timsooldat felhordasanal leirtakkal.

Az enyves festés oszlatassal

A timsooldat teljes szaradasatelmegkezdhét az atvonoé enyves festés.

A festés niveletéere és anyagara vonatkozéan az enyvst®sfeoszlatassal
cimi fejezetben kozoéltek az irdnyadoak. A réglfellleten végzett enyves
festés kotelez miveleti sorrendje tehat a kovetkez

- régi festékréteg aztatasa, lekaparasa, mosasa

- szUkség szerinti vakolatjavitasshkiives munka /

- ely mészfestés korongkefével

- gipszelés, gipszelés 0sszemosasa



- glettelés és glettcsiszolas, portalanitas
- igény szerinti szigetelések

- el szappanozas

- eléfestés / els/

- masodik szappanozas

- timsézas

- enyves festés oszlatassal / masodik /

Kazein festés

A kazein festés az enyves festéseknek egyik valtagaés utan nem oldodik

vizben.

Kazeinfestést kizarélag szaraz fellletre szabadziteds, amely lehet (j

gipszvakolat vagy gipsszel simitott vakolat is. Akwglat hiAnyossagait azonban
ennél az eljarasnal mészhabarcs vakolat esetén memzhabarccsal szabad
kijavitani, mert a gipszes javitasok foltja elsztfgest okoz.

Kazeinfestéshez mészkazeint, savkazeint hasznallikéanyagként, a

porfestéknek lag-, sav- és fényalldnak kell lennie.

A festés altaldban kétrétegben készitjik, de felnatd egy rétegben is. A festéket
higan hordjuk fel, s hogy meg ne csorogjon kapzgetet hasznalunk.

A hiba leirdsa A hiba oka A javitaeoddja
Dorzsololésre kopik Kevés az enyv kéanyag Probafestés esetén
porlik a festék bevonat |a festékben bekevert anyagba eny\

kell tenni. Mar elkészi
festés esetén iz

tehéntej 1-1  arany(
oldataval kell a feste
feliletet bepermetezni.

A felhordott festéh A festékben a lenol{Ha még bekeverésk
habosodik, gyongyozik |adalék sok észleltik a hiét, akkor ¢
festék tetejéil leszedjuk &
felesleges mennyiség!
Bekeverés utdn mar nin
megbizhaté  mabdszer

javitasra ezért 0) festék

kell keverni
A feltlet foltszetien| A nagyobb hibak, lyukal A repedezett fellletet |
repedezik is  meszesgltel lettek kell kaparni és homokos
tomitve gipszes -habarccsal ke
tomiteni.
A bevonat szemcseés, érddem s#rték le a festéke Megfeleb sZir6szitan
vagy lyukas volt kell atsfirni a  festéket
szitaszovet, ill.  mérel Mar elkészult festé

nem volt megfelél esetén a fellletet at ki



csiszolni és a festg
elofestésnek kell tekinten
A felulet foltos, nen A  szappanréteg mepA megfolyasokat fel ke

egyontet hatéasu| folyasos, nem szaradt |szedni, csak kit
elszineddések vannak forr6 volt a timsooldaltimsooldatot lehet hasp-
atmarta a szappanrétegnalni , a szappankiha-
Szappan kihagyasos |gyasokat potolni kell. Az
felllet ) mészfoltos ) ilyen festést élfestésnel
kell tekinteni és uUjra ke
festeni
Erésen ecsetszal{A festék tal sdrt, |A tal sord  festéke
munkahézagos és foltos| munkafogdsok mar szanhigitani kell, i
festés allapotban kerulte| felhordas sebessé(
0sszedolgozasra ,huzatog novelni kell, az ajtok:
munkaterulet és az ablakokat be k
zarni

Foltos , elszingm6tt alTal lassi a szarad|Csak megfeléen fitott

festés (hideg idbben )| helyiségben , vagy nyé
a szappanozds régi vqeévszakban végezlietel a
hatdsa megsemmisult festés , 48 oOra utan
szappanozast meg Kk
ismételni. A hibaj
bevonatot €ifestésnek éll
tekinteni
Kisebb feluletekel Régi a felllet, felGjitasn{A felpattogzott felllete
festékréteg leval§a mosas, a kaparads n|Ujra kell festeni
tapasztalhato volt tokéletes elokészitéssel egyiitt)
A  festékbevonat megA pigmentek kozott valA  fellletet djra kel
feketedik o0lom vagy réztartalmd |[mosni , kaparni, €s
Ujrafestést elvégez|
megfeleb mindsedi
pigmentekkel

Glutolinfestés

A glutolin a novényi enyvek egyik fajtdja, tehadt & enyves festés.
Glutolinfesték csak szaraz, nemizgs vagy nem paras helyiségben készithat



festés kivitele megegyezik az enyves festésévedalaa kilonbséggel, hogy
Szappanozas és timsdzas helyett elegdingl glutolinenyvoldattal alapozni.

Viaszfestés

A viaszfestés enyves és olajos daityaggal is készith&t Enyves
viaszfestésnél azalészitést az enyves festésnél ismertetett modarikuég
Olajos viaszfestéshez a festékbe as&nyagon kivll viasz és hamuzsirt teszink,
vagy szappan vizesoéZetét adagoljuk. Az enyv lehet allati vagy noévényi
telitbanyagkéent méhviaszt, télinyagként kaolint és krétat alkalmazunk.
Keverés ditt festéket két egyedlrészre osztjuk, s a viaszt csak az egyik fél
mennyiségbe tesszuk.dskor a viasz nélkili festéket hordjuk fel, majdediifetet
leszappanozzuk. Szaradas utan, melegen felhordjidsatartalmi masodik részt .

A kész fellletet atkeféljuk, és flanellronggyal z&ibljuk amiél tompa, selymes
fenyt kap.

6. Minéségi kovetelmények

Mindségi osztalyozastdl fuggetlen kdvetelmények:

» Az elkészilt festés és azmeetesen elfogadott szinminta kézott szineltérés nem
lehet.

» A festett fellleten szennyé&dés, ecsetnyom nem lehet.

» A festék az alapfelllethez j6l tapadjon, egyenlgtestagsagu legyen.

* A hengerezés fugdeges, egyenes vonall legyen, a szin egy helyisbgk
egyenletesen legyen felhordva.

» A festett fellleten szinarnyalat eltérés, csikossag megengedett.

* Simitd glettrétegnek a vakolat vagy a beton fediileiéw porusokat és
hajszalrepedéseket teljesen ki kell tolteni ugygyhsima fellletet képezzen.

* A mennyezet festésen kihagyasok, csepegésekindetts zavard ecsetsavok
nem lehetnek. Szinének teljes fellleten egyenletess foltmentesnek kell
lennie.



A mindséqi osztalyozastol fudkovetelmények /IMSZ-04-803/21-1990
Az atadasra - atvételre kesidzerkezetek fellleteinek mésszel festett bevamatai
kulon ebiras hianyaban:

. | Il. |
Minéségi osztalyban
a felllet
a foltossag nem megengedptt5 %- &n |  15%- &n
megengedett
a fellletsimitasi a felllet
hiba, érdesség nem megengedett5%- an | 15%- an
a glettelt feltleten megengedett
az ecsethlzasos a felllet
Savossag, nem megengedett2%- an | 5%- &n
megfolyas megengedett
a szinarnyalati eltérés a nem
szin-
mintahoz vagy a nem megengedeit megenge-| megenger
helyiségben
talalh. szinarnyalathoz dett dett
viszonyitva
a mintazott falfellileten a felulet
kihagyas, hengerezési  nem megengedet?%- an | 5%- an
hiba megengedett

A helyiségben a mennyezet és az oldalfal festeihesmk taladlkozasat
elhatarold zarovonal eltérése a vizszirdleskilon ebirds hianyaban:

| min6ségi osztalyban 1,0 mm/m
Il. minéségi osztalyban 2,0 mm/m
[1l. min6ségi osztalyban 3,0 mm/m
lehet.

A minéséq elledrzése:

Altalanos ebirasok

« A szabvany a szabvany szerinti festést kildir&s hianyaban +10C feletti
léghomérsekleten kell végezni gy, hogy a légtérséklet a szaradasig ne
sullyedjen +10C ala.



» A festett fellleteket a paralecsapddastél és adhgyeg kell védeni.

» Az egyes festett rétegeket szaraz, pormentes fiediilaz ebzéleg felhordott
réteg teljes szaradasa utan szabad felhordani.

» A festésre vagy tapétazasra kérdkerkezet feliletének szilardsaga, simasaga,
tisztasaga stb. felelien meg a technéirdlsoknak.

» A festés vagy tapétazaielkilon ebiras hianyaban az ajtok, ablakok boritasait
az elektromos kapcsoldkat, dugaszol6 aljzatokakdieszerelni, és a munka
befejezése utan vissza kell szerelni.

7. Szervezés

A falfestés készitése

» Legkisebb dolgozé létszam:

2 f6 festh szakmunkas egy évnél hosszabb szakmai gyakorlattal

» Fugghid alkalmazéasakor a fughidon dolgozoknak vizsgazni kell a fiidgdd
kezelésébl.

» A dolgozék a munkaba allasodl elozetes, a tovabbiakban pedigosdakos
orvosi vizsgalaton kotelesek részt venni.

- 18. életéviket be nem t6ltott dolgozoknal évemkén

- 18-40 éves korig haromévenként,

- 40-50 év kozott ket évenkeént,

- 50 év felett évenkeént.

- Oldészerrel dolgozok az anyagtol fisgg havonta, ill. félévente.

* Az (jonnan belép dolgozdékat a munka megkezdésesttelidészakos, a
tovabbiakban pedig az MVSZ-ben meghatarozaiszdkonként isméits, a
munkakoriknek megfelglelméleti és gyakorlati munkavédelmi oktatasbah kel
részesiteni.

» Az iranyitassal megbizott dolgozoknak munkavédeigsgat kell tennie.
8. Balesetvedelmi élirdsok

» A mészfestésnél alkalmazott oltott mészpéfsaar bazikus kémhatdsa / ph
= 12,5 / okozhat balesetet. A mészpép rfeliletre kerllve
felmarédasokat, elroncsolodottérkellleteket, nehezen gydégyulé sebeket
eredményeznek. Szembe jutva az anyag megwkusd okozhat, ezért
feltétlendl hasznélni  kell a megfdlel személyi védeszkbdzoket.
gumikesztyi, valamint védszemiiveg elengedhetetlen.



* Régi mészréteg kaparasakor keletkamészpor ellen grdbetétes félalarc
€s szemulveg hasznalata szikséges.

e Szines mészfestéskor egyes pigmentek por aalielélegezve mérgez
hatastak, ezért por allapotaban szitalni rszabad.

A kerdszappan oldata bazikus kémhatasu, ezért abskerilését meg
kell akadalyozni, valamint a oélelllettel tortéw tartdos érintkezést is
kertlni kell. A kewdszappan keverésekorgzesekor kel dvatossaggal kell
eljarni. A szembe froccsenés elkertléséredssBemiveget kell hasznalni.

* A kendszappan sikamlds, csuszés hatasu, pépsamyag, ilyen allapotban
foldre kertlve elcsuszast, balesetet okozharért a padozatra jutott
kendszappant azonnal fel kell takaritani.

 Timsooldat savas kémhatasu, ezért &déskor, a d&zéskor és a
felnordaskor ugyancsak hasznélni kell az egyé&edieszkézoket /
vedsszemiiveg, drfelilet véd ruhazat stb. /. Széras esetén ckedkelbzést
kell biztositani, vagy vélarcot kell hasznalni.

« A festb miveleteket leginkabb keég szara létrarol végezzik. A létraval
kapcsolatos biztonsagi szabalyokat ésr@&tokat minden esetben szigortan
be kell tartani.

o LépcdHhaz festésekor a munkaterlletet korlattal kil zarni, hogy oda
egyeb személyek ne menjenek /tablak, korlalielyezése /.

o Lépcslétrat az dlirdsnak megfelékbn lehet csak megtoldani, a tolddlécek
csomémentesek legyenek, és szaranként 2 dbrit&dlinccsel kell
rogziteni.

A lépchadz mennyezetét csakoéiehs szerint készitett allvanyzatrol lehet
festeni. A festés csak az allvany atvétdien ukezdhét meg.

* A munkakezdést mindig rendcsinalassal kelldeez Csak kellen tiszta,
tagas munkaterileten kezdheneg a festés.

« Az enyves festék nem tartalmaz az egészsdgm®s komponenseket.
Kivétel az egyes pigment tipusok. Ezért ezekatdig ebzetesen vizben
elozetesen vizben elkeverve, iszapolva keverjiuli&@anyagokhoz.

A munka befejezése utan a dolgoz6 koteles a muhkatheendben és tisztan
hagyni. Ennek érdekében a szerszamokat, egyéb marieéket és anyagokat az
arra kijelolt, zarhat6 helyre kell vinni, a keletdedt hulladékot 6sszegjyve el kell
szallitani.
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