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Beton épitéshelyl fogadasa

A beton munkahelyi fogadasat ugy kell
megszervezni, hogy a szallitd
gepjarmi minél elébb kitritest
nyerjen es a beton minél hamarabb
kertljon bedolgozasra.

A fogadas térténhet:

- acéllapra

- beton silo

- konténer

- atkevero tartaly

- betonszivattyu

- bedolgozas helye

A mixer Uritésének sebesseget
befolyasolja:

- a beton fogadasanak maédja

- a betonszivattyu teljesitménye
- a konténer (rtartalma

- a daru emelési sebessége

- a bedolgozas sebessége




Beton épitéshelyl fogadasa

A betonszivattyd betontechnologiaba
térténd beillesztese fligg

-beton minéségétol,0sszetételétdl

-a Szivattyu telepitésétol

-csévezeték kivalasztasatol
Beton mindsége:
Az adalékanyag megfelelé 6sszetételét
Es elegendé finomrész tartalmat
biztositani kell. (az adalékanyag 350-400
Kg finomrészt tartalmazzon 0,2 mm alatt
és ebbdl cement min. 270 kg legyen)
Zlzott kavics esetén a finomrész 400-450
kg-ra novelendd. A konzisztencia szintén
fontos tényez§: altaldban szivattyus
Szallitasra a gyengén képlekeny,
képlékeny keverék hasznalhatd.
Tulsagosan képlékeny beton nem
Szallithato a viz kulonvalik a cementtél-
dugulast okoz

Az alklamazhato csévezeték: fliigg a beton
maximalis szemmeéretétol.

Szabdly: a maximalis szemnagysag a
cséatméré 1/3-a.

Csévezetek iranya: Kertlni kell a
felesleges iveket, hajlitasokat, fontos a
felfelé és lefelé szallitd csovek
fliggblegessége.

A betonszivattyd: motoros alvazon
hidraulikus elosztogém

Iranyitas: a gém emelésével,billentésével,
forgatasaval.




Beton épitéshelyl fogadasa

A beton munkahelyi fogadasat gy kell A betonozo konténer:
megszervezni, hogy a szallito Nem a leggazdasagosabb
gépjérml'j minél eldbb kiluritést megoldés Az épitménv

nyerjen és a beton minél hamarabb L "
kertljon bedolgozasra. mac:ff\ssq_c:laval ?0 33 _
A fogadas térténhet: AiielEosa e iz 0l

Urtartalma:1-2 m3

- acéllapra

- beton silo

- konténer

- @R LY A betonatkeverd tartaly: beton

- betonszivattyu atkeverésére és konzisztencia

- bedolgozas helye megvaltoztatasara. Viz meérooras
A mixer uritését befolyasolja: adagolasa, telj.: 60 m3/h

- a beton fogadasanak maédja

- a betonszivattyu teljesitménye
- a konténer (rtartalma

- a daru emelési sebessége

- a bedolgozas sebessége




Beton épitéshelyl fogadasa

A beton munkahelyi fogadasat uqy kell A beton fogadasa a beépités helyére
megszervezni, hogy a szallito
gepjarmi minél elébb kidritést
nyerjen és a beton minél hamarabb
kerdljon bedolgozasra.

A fogadas térténhet:

- acéllapra

- beton silo

- konténer

- atkevero tartaly

- betonszivattyu

- bedolgozas helye

A mixer Uritését befolyasolja:

- a beton fogadasanak maédja

- a betonszivattyu teljesitménye
- a konténer (rtartalma

- a daru emelési sebessége

- a bedolgozas sebessége




Beton épitéshelyl fogadasa

A betonszivattyd betontechnologiaba
térténd beillesztese fligg

-beton minéségétol,0sszetételétdl

-a Szivattyu telepitésétol

-csévezeték kivalasztasatol
Beton mindsége:
Az adalékanyag megfelelé 6sszetételét
Es elegendé finomrész tartalmat
biztositani kell. (az adalékanyag 350-400
Kg finomrészt tartalmazzon 0,2 mm alatt
és ebbdl cement min. 270 kg legyen)
Zlzott kavics esetén a finomrész 400-450
kg-ra novelendd. A konzisztencia szintén
fontos tényez§: altaldban szivattyus
Szallitasra a gyengén képlekeny,
képlékeny keverék hasznalhatd.
Tulsagosan képlékeny beton nem
Szallithato a viz kulonvalik a cementtél-
dugulast okoz

Az alklamazhato csévezeték: fliigg a beton
maximalis szemmeéretétol.

Szabdly: a maximalis szemnagysag a
cséatméré 1/3-a.

Csévezetek iranya: Kertlni kell a
felesleges iveket, hajlitasokat, fontos a
felfelé és lefelé szallitd csovek
fliggblegessége.

A betonszivattyd: motoros alvazon
hidraulikus elosztogém

Iranyitas: a gém emelésével,billentésével,
forgatasaval.




* A betonszivattylk szerkezeti
kialakitasa és m ukodési elve

* Mechanikus hajtasu, dugattyds
betonszivattyuk

- egyhengeres
- kéthengeres

Az épitéshelyen tovabbitando betont

a fogaddébunkerbe ontik, melyben

lapatos kavardszerkezet

akadalyozza meg a szétosztalyozédast.

A szallitbhengerben forgattyus
mechanizmussal mozgatjak a dugattyut.
A vezérlé rudazatot a forgattyus tengelyen
|évd excenter mozgatja.

A betonszallitas, mivel egyhengeres,
szakaszos, a csévezetéket dinamikus erdok
terhelik, nagy 6nsuly, nehezen telepithetd

A dugattyuds szivattyukat nagy
betonigényd,

kis teljesitoképesseqli épitkezéseken
hasznaljak

Mechanikus hajtési, egyhengeres, dugattyis betonszivattys mfikodési vizlata

a szivéiitem, b nyoméiitem; ! fogadébunker; 2 kavarészerkezet; 3 vezérelt szivécsap;
4 vezérelt nyomdécsap; 5 széllitGhenger; 6 gumitomités; 7 munkadugattyy; 8 forgattyis
mechanizmus



* A betonszivattyuk szerkezeti
kialakitasa és m Gkddesi elve

* Mechanikus hajtasu, dugattyds
betonszivattyuk

- egyhengeres
- kéthengeres

Az épitéshelyen tovabbitando betont

a fogadobunkerbe 6ntik, melyben

lapatos kavarészerkezet

akadalyozza meg a szétosztalyozddast.

A szallitbhengerben forgattyus
mechanizmussal mozgatjak a dugattyut.
A vezérlé rudazatot a forgattyus tengelyen
levé excenter mozgatja.

A betonszallitas, mivel egyhengeres,
szakaszos, a csévezetéket dinamikus erok
terhelik, nagy 6nsuly, nehezen telepithetd

A dugattyuds szivattyukat nagy
betonigényd,

kis teljesitoképesseqli épitkezéseken
hasznaljak

Egvhengeres szivattyl mdszaki adatai

Sz-296 betonszivattyu esetén

Teljesitd képesség 10m3/h
Széllitasi tavolsag

vizszintesen 250 m
flggdlegesen 40 m

Adalékanyag max szemn.: 150 mm
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12, dbra. SZ—-296 tipusii, mechanikus hajtdsi, dugattyids betonszivattyi

1 villamos motor; 2 hajtémii; 3 acélhdlés burkolat; 4 hajtélinc; 5 felsé kavarészerkezet;
6 betonfogadé bunker; 7 alsé kavarészerkezet; 8 szivocsap vezérlrudazata; 9 nyomdcsap
vezérldrudazata; 10 nyomdesd: 11 széllitéhenger és dugattyd; 12 vezérlStdbla; 13 for-
gattylis mechanizmus burkolata; 14 szivicsap Kulisszds emelty{je; /5 nyomdcsap kulisz-
szds emeltyfije; /6 alvdzkeret;



e A betonszivattyuk szerkezeti
kialakitasa és m Gkddesi elve

e Hidraulikus hajtasu, dugattyus
betonszivattyuk

- egyhengeres
- kéthengeres

Az egyhengeres hidraulikus szivattyu
Mikodési elve:

A fogaddbunker és a szallitohenger kdzé
helyezik el a ferde siktolattyut, melyet
hidraulikus munkahengerrel
mozgatnak. A munkadugattyl mogotti
teret vizarral képzik (h(ités).

Szivoluzemben a siktolattyu a
nyomonyilast takarja, a beton a
fogadobunkerbdl a tolattyu felett a
szallitbhengerbe aramilik.
Nyomoutemben a munkadugattyu
elére haladasaval egy idében a
siktolattyu a felsé allasban a
szivonyilast takarja, ezzel szabadda
téve a nyomocsd nyilasat.

hidraulikus hajtési, vizzéras, ferde siktolattylis betonszi-

a szivélitem, b nyoméiitem; I fogaddbunker; 2 siktolattyi; 3 tolattyimozgaté hidrau-
likus munkahenger; 4 munkadugattyi; 5 viztartdly; 6 hidraulikus dugattyi; 7 szallité-
henger; 8§ munkadugattyit mozgaté hidraulikus munkahenger; 9 nyomécsd



Az eqyhengeres hidraulikus szivattyu

Elényei a mechanikus hajtasuakkal
szemben:

Kisebb befoglalé méretek
Kisebb sajat tomeg
Gyors attelepithetdség
Gyors szerelhetdség

Kisebb dinamikus erok a
csOvezetékben

Egyenletesebb betonszallitasi
sebesség

Kisebb energiaigény a
teljesitdképességhez viszonyitva

Hatranyai :

Bonyolultabb szerkezeti kialakitas

Kezelésuk, karbantartasuk szaktudast
igényel

A hidraulikus szivattydk lehetnek:

- vizhidraulikus

- olajhidraulikus

Szerkezeti kialakitas szerint:

- ktlonallo hajtd és szivattyuegység

- egyhengeres, egybeépitet hajtd és
szivattylegységl



A betonszivattyuk szerkezeti
kialakitasa és m Gkddesi elve

Hidraulikus hajtasu, dugattyus
betonszivattyuk

egyhengeres
kéthengeres

Az egyhengeres hidraulikus szivattyu

Elényei a mechanikus hajtasuakkal
szemben:

Kisebb befoglalé méretek
Kisebb sajat tdomeg
Gyors attelepithetdéség
Gyors szerelhetdéség

Kisebb dinamikus erok a
csOvezetékben

Egyenletesebb betonszallitasi
sebesség

Kisebb energiaigény a
teljesitbképességhez viszonyitva

hidraulikus hajtdsa, vizzdras, ferde siktolattyus betonszi-

a szivoiitem, b nyomdéiitem; / fogaddbunker; 2 siktolattyii; 3 tolattyimozgaté hidrau-
likus munkahenger; 4 munkadugattyi; 5 viztartaly; 6 hidraulikus dugattyu; 7 szallité-
henger; 8§ munkadugattyut mozgaté hidraulikus munkahenger; 9 nyomadcesé

A betonszivattyuk m(iszaki adatai:

- teljesité képesség: 7,5 m3/h
- Szallitasi tavolsag
vizszintesen 480 m
fliggblegesen 60 m

- fogadobunker térfogata 0,6-1 m3
- Uzemi nyomasa: 160 bar



e Hidraulikus hajtasu, dugattyus
betonszivattyuk

- egyhengeres
- kéthengeres

A kéthengeres hidraulikus szivattyu

A gyakorlatban a legelterjedtebb a
hasznalatuk.

Olyan kéthengeres szivattyubdl allnak,

amely egy k6zds nyomoécsdbe juttatja
a betont. A két henger
dsszehangolasa: egyikben a
szivolutem, a masikban a nyomaoutem.

e Vizhidraulikus szivattyuk:

A hengerekben a betont szabad
dugattytk mozgatjak, amelyeket
nagynyomasu viz mozgat.

A vizhidraulikus szivattyuval csak 45-
50 bar nyomas érheté el, mig az
olajhidraulikus rendszerekben 280-350
bar nyomas is elérhet6. Ez egyuttal azt
jelenti, hogy a vizhidraulikus szivattyuk
szallitasi tavolsaga és magassaga
kisebb, mint az olajhidraulikosokeé.




* A betonszivattylUk mozgathatdsag
szerinti kialakitasa

 Helyhez kotott betonszivattyuk

A stabil betonszivattyukat négy csdlabra
szerelik. Attelepitésiikhdz gépkocsit
hasznalnak (daru alkalmazéasa az
emeléshez). Lehetséges a
szankotalpas kialakitasa is. Ott
célszerl az alkalmazasuk, ahol nagy
tomegl betonozasi munkaknal
hosszabb ideig sziikséges a
munkatertleten tartani.

38. dbra. Helyhez kotott, szinkotalpas betonszivattyi, hidraulikus libakkal

| betonfogadé bunker; 2 szdllitéhenger; 3 szankdtalpas alvdz: 4 hidraulikus munkahen-

ger; 5 felfekvo talp

AAY

39.dbra. Hidraulikus libakkal ellitott, szinkdtalpas betonszivattyi felrakisa gépkocsira

PUTZMEISTER gyirtmdany, helyhez kotott betonszivatty ik miiszaki adatai

Tipus
Miiszaki adatok 1 2 3 4 5
B231/60 | B231/90 | B231/150| BRS 2104 |BRS 2110
chna’gyobb teljes t6képesség, 60 70 100 40 100
m*/h
chn‘agyobb szallitdsi 400 500 500
tdvolsig, m
Legnagyobb szallitasi 60 80 80 ) B
magassdg, m
A szdllitéhenger dtmérje, mm 230 230 230 150 180
A munkadugattyu Ioket- 2000 | 2000 | 2000 2100 2100
hossza, mm
Legnagyobb betonnyomis, bar 38 40 45 125 87
A fogadSbunker térfogata, m? 0.4 04 04 1 1
A hajtémotor teljesitménye, kW 44 70 118 -
Sajat tomege, kg 3800 4300 4600 - -



* A betonszivattyuk mozgathatésag
szerinti kialakitasa

« Szallitotengelyes és utanfutoként
kikepzett betonszivattyuk

A stabil betonszivattyu alvaza ala
szallitotengelyt szerelhetnek, ami
megkonnyiti az epitési helyen belll
tértend mozgatast. A vontatasi
sebesség max 6km/h lehet.
Uzembehelyezéskor rendszerint
kiszerelik a szallitétengelyt és a
szivattyu alvazat gerendakra helyezik.

1 2 3 3 45 67 8 9101 12

40. 4bra. EPGEP-SCHWING gydrtmanyua, BP 16HDE tipusa betonszivattyd

! kompresszor; 2 villamos motor; 3 miikodtetd hidraulikus munkahenger; 4 a hidraulikus
olajszivattyn teljesitoképességét szabalyozo kézikerék; 5 hidraulikus olajtartdly; 6 vezér-
loblokk; 7 munkadugattyu; 8 szdllitéhenger; ¢ betonfogadd bunker; /0 kavaroszerkezet-

hajtomii: 1/ tolattyiihdz: /2 leszerelhetd vondhorog; 13 vizszekrény

A hajtomotor forgatja a hidraulikus
szivattyut ill. ékszijhajtason keresztll a
a kavaroszerkezet hidraulikus
szivattyujat. A villamos motor hajtja a
kompresszort, amely a betonszallito
csOvezetek tisztitasat vegzi. A vaz alsé
reszén elhelyezkedd vizszekreény,
amely a hidraulikus munkahengereket
és a szallitd munkahengereket taplalja.




A betonszivattyuk mozgathatésag
szerinti kialakitasa

Betonszallité gépkocsira szerelt
betonszivattyuk

Az elosztogém a gépkocsi alvazara a

vezetbfulke és a szivattyu kozé
telepitik. Az elosztogém forgasat es
mozgasat hidraulikus munkahengerek
végzik. Kitalpalast igényel. 4-6
meéteres gumitomlé a 100-120 mm
atmerojd merev csérendszer végeén.
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A kétdugattyus betonszivattyu a betont
az ivben hajlitott 6sszefolyo csévon
keresztul nyomjak a csuklos
gémrendszerre szerelt csévezetékbe.
A hidraulikus rendszere
energiaellatasat biztosito olajszivattyuk
a gépkocsi motorjarol kapjak a hajtast
a kardantengelyen és a
kuplungszerkezeten keresztul.

Az auto allekonysagat négy hidraulikus
kitamasztolab noveli

'%lf A ‘Jl H

I T Y




B etO N tO m O ritése A radvibrator: _harom fé szerkezeti

egységbdl all:
-hajtomu
-hajlékony kozIéma tengely

A LGRS loEl £ B LS SN -tomoritofej (gerjesztémivel)

hézagaiba behatol a cement és a viz

elegye, a cementpép. Keverés A hajtémi a hajlékony kozlémi-tengely
kdzben emiatt tdmorebbé valik a kozvetitésevel forgatja a

beton, viszont levegdé marad benne, tomoritofejoe beepitett

ami szilardsag romlast eredményez. gerjesztomuvet, ami ennel fogva

A frissen bedolgozott betont rezeg.

tomaoriteni kell, a bedolgozassal motor forgorészérél 3000ford/perc-
egyidejlleg. rél az attétellel 12000ford/ érhetd el.

A vibralas kozben az adalékszemek
kdzotti surlddo eré csokken, a
levegb eltavozik.

Targyalt tipusai:
-radvibrator
-lapvibrator | ')
-gerendavibrator \ %
-lehlzok,simitdk,gletteldk



A harom szerkezeti egység

0dsszekapcsolasaval Uzemkész
allapotba keril a rudvibrator. A
helyesen végrehajtott tomorités
soran a rezgé tomoritéfejet kozel
figgdlegesen kell a betonkeveréekbe
bemeriteni és fliggdlegesen enyhén
fel-le mozgatni. A mozgatast az
indokolja. Hogy a tomoritéfej feltlete
korul az amplitudoé nem allandé, a
vege kozelében nagyobb.

kapcsolddé v

hez kepesclddd vég; 4. zArdspkdk.

. abra

$5g; 2. haj

A rudvibrator: harom f6 szerkezeti

egységbdl all:

-hajtomu

-hajlékony kozIéma tengely
-tomoritéfe) (gerjesztémdivel)

A hajtom( a hajlékony k6zlému-tengely

kozvetitésével forgatja a
tomaoritéfejbe beépitett
gerjesztémuivet, ami ennél fogva
rezeg.

motor forgorészérél 3000ford/perc-
rél az attétellel 12000ford/ érhetd el.

26
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A rudvibrdtor tomoritéfeje: 1. excentrikus gerjesztd to-
neg; 2. képenyhiively; 3. zArdsapka; 4-5. a kdpenyt zdrd
dugék; 6. csatlakozds a k8zlémiitengelyhez; 7. gdrdiildcsapdgyak.



A zsaluvibrator:

Olyan specidalisan kiképzett kéttengely-
csonkos villanymotor, ahol az
excentrikus tomegek a
tengelycsonkra erdsitettek. A
villanymotor haza olyan kiképzés,
hogy csavarozott kapcsolattal a
zsaluzatra erésithetd.

Alkalmazasa: Ha a betontargy meéretei a
hagyomanyos rudvibratoros

tomoritést nem teszik lehetévé. —L-Q@J' L@ j ‘

A vibréator rezgés hullamai elészor
I‘ezgéSbe hOZZék a Zsaluzatot, majd Zsaluvibrator mint gerjesztdmii: 1, elforgathatd gerjesztd-
ennek a rezgése impulzusok tomeg; 2. ékelt gerjeszifivmeg; 3. goraiilécsapigy; 4. & mo=

tor 4lldrésze; 5. s motor forgdrésze; 6, kdbelbevezetéds,

formajaban tovabbitodik a beton
felé.



A lapvibrator:

Olyan vibrator, mely vizszintes
betonfellletek vibralasara alkalmas.
A durvan elsimitott betonfellletre
rahelyezik a lapvibratort, meginditjak
a hajtomiivet, ezaltal rezegni kezd a
tomaritélap, melyet a
kezel6fogantyu segitségével
mozgatunk a betonon, mig a
betonfelllet kelléen tomor és
egyenletes nem lesz.




Egy j6 mindségl betonpadlénak az egyenletes felileten kivil magas kopdsdllésaggal, magas 10--20 %-0s csBkkendsét eredményezi és o beton
nyomészilérdséggal, minimdlis vizéteresztéképességgel és pormentességgel kell rendelkeznie. tulajdonségait jelentdsen megjavitja.

A Tremix rendszerrel mindezek a kévetelmények teljesithetSk és ezze?u monolit épitkezést
szerfelett gazdasagossa teszi.

Ezek a |6 eredmények a betonpadlé készitésénél a lépcsézetes betonbedolgozassal érheték el:
ugy mint témérités — lehuzas — vakuum kezelés — simités és glettelés. Mindegyik megmunkaldsi
fazis fontos, de kiilénds jelentdsége van a vakuum kezelésnek, amellyel a beton bedolgozésa-
hoz szikséges viz egr része eltdvozik és ezzel a viz/cement tényezd lecsékken.

A lecsékkentett viz/cement tényezé a betonpadlé tulajdonsagait megjavitia, kilénésen az
igénybevett részen, a felsd feltleten.

tonfeliletet géppel lesimitiak és ez egy topadés
strukturét ad.
Ha o betonfelilet simasagénak igénye nagyobb,

5Kﬁzveﬂen0la vakuumkezelés befejezése utén a be-

akkor a betonfeliletet glettelni kell.
A t8bbszéri simitas és glettelés a betonfellet ko-
pasallésagat és pormentességét ndveli.
1 A betonpadlé most készen van és o szokdsos
i ] ni.

A beton leteritése utén ozt merildvibrétorral t6ms- Egy masodik lehuzas = QZ0z 6gy durva és egy N eoupabint smimih oicioly o Kol e

ritik. A levegSpérusok ezaltal megszinnek és az finom lehuzas megndveli a tomérités fokat és o feld-

anyag tdmérebb lesz. leti egyenletességet. Gépi lehuzashoz villamos

- csérlé alkalmazhaté.

Egy i6 betonpadlé készitése gondos elSkészitést
igényel, ahol az oldalsé zsaluzat épdlya
rendszerének megvdlasztésa nagy jelentéséggel
bir.

A TreForm alkalmazasa o hagyomanyosnal jéval
elénydsebb, mivel ez egyidejileg mint oldalzsalu,

lésag kivanatos, a Topping T6000-el egy tovabbi
javitas érhetd el. A Topping T6000 egy specidlis
eligrassal @ még friss betonfeliletre lesz felszérva,
majd simitva és glettelve. A Topping T6000 kilén-
b6z szinekben keril forgalomba.

6Amennyiben a betonfeliletnél magasabb kopasal-

kerdl sor. Ehhez o friss betonra o szir8szényeget ré
kell teriteni. Erre lesz a felsészényeg kiteritve, a 15-
mit&széleken lezérva és a vakuumszivattyuhoz kap-

4 A lehuzés utén azonnal o beton vakuumkezelésére

A betonfeliletet most a lehuzégerendaval a kivant csolva.
mint a lehuzégerenda tépalydja és mint els- egyenletességre dolgozzék és tovabb teéméritik, A légkdri nyomast 80 %-ra csdkkentik és ezt o
regydrtott fuga funkciondl. Masik megoldasként o ezdltal egy 6 felileti zarast érnek el. A felileti betonfelGletre vezetik, ezzel a vékuumszényeget, va-
levegében tett rend Ikalmazhaté egyenletesség magasabb kévetelményénél még egy lemint a beton feliletét 80 KN/m? nyomassal terhe-
Ez o munkafézis adja a betonfelilet egyenletes- specidlis lehuzégerenda alkalmazésara is sor ke- li és o bedolgozasi vizmennyiség egy részét a beton

ségének legnagyobb részét. ral. leadjo. Ez oz eredeti viz/cement tényezd






Beton tomoritése A lehtizok: vizszintes betonfeliiletek

kialakitdsara. A durvan lesimitott
betonfeliiletre rahelyezik a
szerkezetet, meginditjak a
A keverdgépben az adalékanyag hajtomotort, durva tomoritésre és
hézagaiba behatol a cement és a viz simitasra is alkalmazhato.
elegye, a cementpép. Keveres
k6zben emiatt tomorebbé valik a
beton, viszont levegé marad benne,
ami szilardsag romlast eredményez.
A frissen bedolgozott betont
tomaoriteni kell, a bedolgozassal
egyidejlleg.
A vibralas k6zben az adalékszemek
kozOtti surlédo erd csokken, a
levegb eltavozik.

Targyalt tipusai:
-radvibrator
-lapvibrator
-gerendavibrator
-lehlzok,simitdk,gletteldk




A simitok: vizszintes betonfellletek
kialakitdsara. A durvan lesimitott
betonfeliiletre rahelyezik a
szerkezetet, meginditjak a
hajtdmotort, finom tdmoritésre es
simitasra is alkalmazhato.

Simito és gletteld rotorral szerelt. Konnyen
kezelhetd kézi és nagy fellleteken
alkalmazott dupla rotoros valtozata
van. Zart téren beldl is alkalmazhato
gaz-uzem( meghajtassal bir.

A simitassal né a beton kopasallésaga é€s
pormentessége. Finomabb
kialakitasu felUletek elérése esetén

glettelést alkalmazunk.

m két méret: 770 és 940 mm

B kétsebességes elektromos hajtas

m kompakt Osszehajthatd kézikar a széllitas
megkdnnyitésére

B hajtomd, ékszij nélkll

B holt ember” kapcsoldellendrzés

® hidraulikus lapatallitas

m teljes méretl simit6térca 770 és 940 mm-es
gépexhez

m hosszl szarnyas kézikar magassagdllitassal

Széflitési helyzet




Aljzatok hézagképzése

A maximum 600 mm atmérdjd,
gyémanttarcsaval szerelt dnjaro,
vagy kézi hajtasu, kerekeken
gordulé aljzatvagogép a tér, ut és
nagy felllet( aljzatok dilatacios
hézagainak vagasara alkalmas. A
betonozas utani vagas a kotéskori
zsugorodasok soran fellepé,
iranyithatatlan repedések
elkertlésére szolgal. A vagasok
nagy teljesitményd, elektro-, vagy
robbanomotorral hajtott gépekkel,
vizhitést alkalmazva végezheték.
Amennyiben dilatacio vagasa a
feladat - ez altalaban a betonaljzat
vastagsaganak 1/3-a és altalaban
5,15 cm kdzo6tt valtozik -a napi
atlagosan vaghaté hosszusag 40-80
folydométer.

Meglévéd aljzatokban utélag
készitend6 padldcsatornak,
gépalapok széleinek, bontasok elotti
€s bontasok utani tisztdzo vagasara
is tokéletesen alkalmazhato.

A géppel fédémnyilasok vaghatok,
25 cm fodémvastagsagig. A
vagashoz szikséges hitéviz és a
keletkez6 betoniszap vakuumos,
ipari porszivokkal, kdzvetlenil a gép
mogott felszedhetd. Ha a
munkatertleten nem all
rendelkezésre kiépitett vezetékes
vizhéldzat a gép tartalybdl,
vizszivattyaval is mikddtethetd
Vagasi mélység maximum 270 mm
Vagasi hézagszélesség 4-5 mm
400 V, fazisonként Falak, pillérek és

egyéb éplletszerkezeti
megkozelithetéség 6 cm




*Aljzatok hezagképzése




