	PTE Pollack Mihály Műszaki Kar

	A tárgyfelelős tanszék és oktató:

Gépszerkezettan Tanszék
(Rókus K épület 3. em.)

Falmann László főiskolai docens
(Rókus K308 Tel: 3730)
	

	A tárgy neve:

Gépipari automatizálás (ÜGL. IV)
	A tárgy kódja:

GML027ge

	Heti óraszám: 7. félév 20 óra
Követelmény: vizsga
Kreditérték: 4 pont

	Kon.
	Téma
	SZ
	F

	1
	Félévi elképzelések, számonkérések ismertetése.
NC esztergák felépítése, kezelése. NC esztergák mozgásainak programozása, inter​polációk.
	
	

	2
	Szerszámozási rendszerek, korrekciók, szerszámbemérés. NC esztergák szerszámozása. NC gyártási dokumentációk.
	
	

	3
	NC marók mozgásainak programozása, interpolációk, szerszámbemérés.
	Z1
(25 pont)
	

	4
	Ipari robotok felépítése, karrendszerek, hajtás. Megfogószerkezetek. Robot programozása, minősítése.
	
	F1
(25 pont)

	5
	Automatizálás, CIM. Gyártócellák, gyártórendszerek. Pótlás.
	
	

	Tantárgyi követelmények:
- a TVSZ szerint.

Kötelező irodalom:

Falmann: Gépipari automatizálás

Ajánlott irodalom:

Részben a kötelezőben felsorolva, részben a műhelyben levő gépek kézikönyvei.

Rugalmas gyártás (hefop elektronikus tananyag)
	Értékelés:
- vizsgára bocsátható, akinél a számon kért teljesítések mindegyike eléri az elégséges (2) szintet (10 pontot).

Érdemjegy:

   0 -  20 = aláírás megtagadás
(megszerzése nélkül vizsgára nem bocsátható)

 20 - 40 = elégtelen     (1)

 41 - 52 = elégséges    (2)

 53 - 67 =  közepes     (3)

 68 - 84 =  jó               (4)

 85 -100 =  jeles          (5)

	Pécs, 2010-09-03


	Tanszékvezető:

Dr. Orbán Ferenc
	Tantárgyfelelős:

Falmann László


