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	Követelmény: v
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	Oktat.  hét
	Előadásként feldolgozott témák
	Gyakorlat, számonkérés

	1.
	Regisztráció. Tantárgyi követelményrendszer.
	

	2.
	A forgácsleválasztás alapjai. A szerszámok élgeometriája Forgácsolási erő. 
	Balesetvédelem

	3.
	Termikus jelenségek. Szerszámanyagok. Szerszámkopás. 
	Szerszámgépek

	4.
	Hűtő-kenő anyagok Szerszámgépek mozgásrendszere.
	Esztergálás I

	5.
	Esztergálás. Esztergaszerszámok. Forgácsolóerő.                                   1. ZH.
	Esztergálás II

	6.
	Forgácsolási adatok meghatározása esztergálásnál. Gyalulás.
	Esztergálás III

	7.
	Marás. Marószerszámok. Forgácsolóerő homlok- és palástmarásnál. .   2. ZH
	Esztergálás IV

	8.
	Forgácsolási adatok meghatározása marásnál. Egyetemes osztófej.
	Marás, gyalulás I

	9.
	 Szünet
	 Szünet

	10
	Fúrás. Fúrószerszámok. Erő, nyomaték, teljesítmény. Forgácsolási adatok meghatározása. 
	Marás, gyalulás II

	11.
	Köszörülés. Köszörűszerszámok és anyagok. Forgácsleválasztás köszörülésnél

  3. ZH
	Marás, gyalulás III

	12.
	Forgácsolóerő meghatározása. Köszörűszerszámok elhasználódása és szabályo-zása. A technológiai adatok meghatározása köszörülésnél.
	Marás, gyalulás IV

	13.
	Szerszámgépek alapvető típusai.  Szerszámgépek felosztása. Esztergák.
	Gyakorlatok pótlása

	14.
	Gyalugépek. Fúrógépek. Marógépek. Köszörülő-gépek. Üregelőgépek. 
	Példa: Esztergálás

	15
	Megmunkáló központok. Fogazógépek. 
	Példa: Marás

	Félévközi munka:

· 4 db osztályozott munkadarab elkészítése (műhely gyakorlat): 4x3=12 pont

· 1 db jegyzőkönyv elkészítése: 2 pont

· 3 db témazáró ZH megírása: 3x10=30 pont

· előadásokon való jelenlét: 6 pont

Szerezhető pontszám  50 pont

Aláírást az a hallgató kap aki: (1) minden gyakorlatot sikeresen teljesített, (2) a zárthelyi dolgozatok mindegyikén legalább 4 pontot szerzett, azaz összesen legalább 12 pontot, (3) a félév folyamán legalább 25 pontot szerzett.

A zárthelyik egyszer pótolhatók,  3x7 pontért.
	Előfeltételek: 

RATNB 108 -Anyagtan II, KSTNE 042 Mechanika I

Régi program szerint:

GENB 251 -Anyagtan I, GENB 061 Mechanika I


	
	Vizsgáztatási módszer:

Vizsgára az a hallgató bocsátható, aki az aláírás feltételeit teljesítette.

A vizsga írásbeli amelyen 50 pont szerezhető. A vizsga akkor számít eredményesnek, ha a hallgató legalább 25 pontot ér el.



	A témazáró ZH témakörök

1. ZH.   Forgácsoláselmélet

2. ZH.   Esztergálás, gyalulás

3. ZH.   Marás, Fúrás


	Értékelés:

A félév végi jegy a félévközi munka és a vizsgán elért pontszámok összegének a függvénye. Leckekönyvbe kerülő érdemjegy az összesített pontszám alapján: 

 0 - 25 = aláírás megtagadás (vizsgára nem bocsátható)

 25 - 49 = elégtelen     (1) 

 50  - 62 = elégséges   (2)

 63 -  75 =  közepes    (3)

 76 - 88 =  jó               (4)

 89 - 100 = jeles          (5)

	Ajánlott irodalom:

Stampfer M.: Forgácsolás, Gépipari technológiák I, 2. kiadás, Pollack Kiadó, 2012.

Horváth Mátyás: Gépgyártástechnológia, Műegyetem kiadó, 2006.

Dudás Illés: Gépgyártástechnológia II, Miskolci Egyetemi Kiadó, 2001.

Előadások anyaga a tanszék honlapján:
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