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	Konzul​táció
	Előadás

	Gyakorlaton
feldolgozott témák, számonkérés

	1.
	Félévi elképzelések, számonkérések ismertetése.
NC esztergák mozgásainak progra​mozása, inter​polációk.
	F1 ki. NC esztergák felépítése, kezelése.
NC gyártási dokumentációk.

	2.
	Szerszámozási rendszerek.
	NC esztergák szerszámozása. Szerszámkorrekciók, szerszámbemérés. 

	3.
	NC marók mozgásainak programozása, interpolációk.
	NC marók szerszámozása. Szerszámkorrekciók, szerszámbemérés.

	4.
	Ipari robotok felépítése, karrendszerek, hajtás. Megfogószerkezetek.
	Robot programozása, minősítése.

ZH1. F1be.

	5.
	Automatizálás, CIM.
Gyártócellák, gyártórendszerek.
	Pótlás.

	Előfeltétel:
RGELB115 - Gépipari techn. I. Forgácsolás
RGELB116 - Hidraulika, pneumatika
Félévközi munka:

Automatizált gyártás feladat, számonkérés
· az F1 feladat: 25 pont

· témazáró ZH: 25 pont

Vizsgára bocsátható, akinél a számon kért teljesítések mindegyike eléri az elégséges (2) szintet (10 pontot).

Vizsgáztatási módszer:

A vizsga írásbeli beszámolóval kezdődik a tananyag második feléből, 25 pont szerezhető.

A vizsga másik része szóbeli, amelyen szintén 25 pont szerezhető.
A vizsga akkor számít eredményesnek, ha a hallgató legalább 21 pontot elér.
	Értékelés:

A félév végi jegy a félévközi munka és a vizsgán elért pontszámok összegének a függvénye:

   0 -  20 = aláírás megtagadás
(megszerzése nélkül vizsgára nem bocsátható)

 20 - 40 = elégtelen     (1)

 41 - 52 = elégséges    (2)

 53 - 67 =  közepes     (3)

 68 - 84 =  jó               (4)

 85 -100 =  jeles          (5)

	Kötelező irodalom:

Falmann: Gépipari automatizálás.

Előadások, számonkérések anyaga, eredmények a kar szerverén:

\\witch\oktatas\Tanszeki_anyagok\Gepszerkezettan_tanszek\Falmann_Laszlo\G_TECHN_IV\*.pdf
Ajánlott irodalom:

Részben a kötelezőben felsorolva, részben a műhelyben levő gépek kézikönyvei, internet.

Rugalmas gyártás (hefop elektronikus tananyag)
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