TANTARGY ADATLAP
és tantargykovetelmények

Cim: Gépipari technologiak IV. Rugalmas gyartas

Téargykod: MSB154MNGM

Heti 6raszam®: 2ea, 0gy,2lab

Kreditpont: 3

Szak(ok)/ tipus®: Gépészmérndki alapszak (BSc),

Tagozat®: Nappali

Kovetelmény*: kollokvium

Meghirdetés féléve®: 7 félev

Nyelve: Magyar

Eldzetes kovetelmény(ek): Gépipari technologidak 1. (forgacsolas), Gépszerkezettan
2. (hidraulika, pneumatika)

Oktato tanszék(ek)®: Gépészmérnoki tanszék (100%)

Targyfelelds/El6ado: Fenyvesi Sandor

Gyakorlatvezetd: Fenyvesi Sandor

Célkitilizése: A hallgatok megismerkednek az ipari alkalmazéasok automatizalasi

lehetdségeivel

Rovid leiras:.

A miiszaki életben el6forduldé magas foku miiveletkoncentraciot végzo automatizalt
berendezések jellemzdinek tanulméanyozasan keresztiil, a hallgatd betekintést nyerhet az
automatizalas vilagdba. Az automatizalt gyartdeszkozok, gyartdberendezések ¢és
gyartérendszerek technoldgiai  képességeinek bemutatdsa révén képes lesz
rendszerelemek vagy rendszerek tervezésére, lizemeltetésére illetve karbantartasara. A
kurzus tovéabbi célja az egyes gyartoeszkozok technologia tervezésének valamint
programozasanak elsajatitasa. A kurzus végén a hallgatd atfogd képet kap az
automatizalasi lehetdségekrdl valamint az automatizalas tervezésérol..

Oktatasi modszer: témakidolgozasok, esetleiras, dolgozatok, csoportos feladatmegoldas,
hazi feladatok

Kovetelmények a szorgalmi idészakban (az alairas megszerzésének feltételei):
A gyakorlatokon val6, TVSZ el6irasa (45.§ (2)) szerinti részvétel.

Hazi feladatok:
1. miiszaki dokumentaci6 készitése technoldgia feladathoz (miiveleti sorrend, szerszdm,
programozas)

2. miiszaki dokumentaci6 készitése automatizalasi feladathoz.
Ertékelése: 10 pont/feladat.
Mindegyik legaldbb 4 pont legyen, gyengébb javitando.
(Késedelmes feladatbeadas 2 pont/hét levondassal jar!
2 naptari hét késés utan érvénytelen a félév!)
Zarthelyi: 20 pont.
Beszamolok: 2 db. Ertékeik: 5 pont/db.

Javitasi (potlasi) lehetéségek: A gyakorlatokon valo részvétel nem potolhatd. A zarthelyi
dolgozatok a szorgalmi idészakban (jellemzden az utols6 héten) egy alkalommal javithatok

! Targykurzus tipusok: ea — eléadas, gy — gyakorlat, lab — labor

2 K — kotelezd, KV — kotelez8en valaszthatd, SZ — szabadon valaszthato (fakultativ)
3N — nappali, L — levelezd, T — tav

4 a — alairas, - félévkozi jegy, v — vizsga, s — szigorlat

% 0s — 8szi, ta — tavaszi

® T6bb tanszék esetén zardjelbe a terhelés varhatd szazalékos megoszlasa




illetve potolhatok. Amennyiben a megkovetelt 40%-0s teljesitést elérte, a vizsgaidészak
masodik hetének végéig egy alkalommal lehetdség van a félév anyagabol egy dsszevont javitd
dolgozat irasara. Ennek szazalékos eredménye adja a félévkozi teljesitményt. A javitd
dolgozatok (zh-k, vizsgéak) esetében mindig a legutols6 dolgozat eredményét vessziik
figyelembe, azaz a javitd dolgozatok megirasaval rontani is lehet.

A Kkurzus teljesitésének feltételei:

A kurzus sikeres, ha a zarthelyi dolgozatok 0ssz teljesitménye legalabb 40%. A szorgalmi
idoszak teljesitménye és a Vvizsga eredményétol fiiggden az alabbi atvaltas szerinti
érdemjegyet kapjak.
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Jegyzet, tankonyv, felhasznalhaté irodalom:
= Kotelezé irodalom:

= Falmann: Rugalmas gyartas HEFOP

= programozasi utmutatok (segédlet)

= Ajanlott irodalom:

= Matyasi Gyula, Sagi Gyorgy: Szamitogéppel tamogatott technologidk Miiszaki
Koényvkiado, 2007




Tantargy heti litemezése

et El6adas témaja F | Z Gyakorlat témaja
1 |Félévi kovetelmények.
Balesetvédelem.

2 |CNC gépek felépitése, kezelése. NC gyartasi dokumentaciok., , NC
esztergagépek mozgasainak programozgsa,
interpoléaciok.

3 |CNC eszterga mozgasainak 1F Technologia feladat kiadasa.
programozasa, interpolaciok, ki NC gépek szerszamozasa, korrekciok,
szerszambemer¢s. szerszambemeérées.

4 |Szerszamozasi rendszerek NC gépek egyeb utasitasai.

Munkadarab kezelés.

5 |CNC mar6 mozgasainak B |NC mar¢ elemei, kezelése.
programozasa, interpolaciok,
szerszambemér¢s.

6 |CAM rendszerek CAM alapjai, gravirozas

7 |CAM rendszerek lehetdségei CAM.

Automatizalasi feladat kiadésa.
8 |Ipari robotok felépitése, karrendszer. |1F | ZH |Robotfelépités tanulmanyozésa.
be
2F
ki
9 |Oszi sziinet
10 |lIpari robotok programozasa, hajtas. Megfogo-szerkezetek. Ipari robotok
mindsitése.
11 |Ipari robotok alkalmazasa Robot mitkodtetése, programozasa.
12 |Gyartocellak B |Szerelés automatizalasa.
13 |Gyartorendszerek Gyartocellak, gyartorendszerek
kialakitasa.
14 | Automatizalas, CIM. 2F Folyamat és gyartastervezés.
be
15 |Félévzaras Félévzarés, potlas.
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Fenyvesi Sandor

tantargyfelelds




