Gépipari technologiak I1.
adatlap és tantargyi kovetelmények

Targykod: MSB157MNGM

Heti 6raszam®: 1+2+0

Kreditpont: 3

Szak(ok)/ tipus?: Gépészmérnoki

Tagozat®: nappali

Kovetelmény™: f

Meghirdetés féléve®: ta

Nyelve: magyar

Eldzetes kovetelmény(ek): SVK, MSB156MNGM, Gépip.techn. 1.
Oktato tanszék(ek)®: Gépészmérnok

TargyfelelOs: Dr. Stampfer Mihaly, egyetemi docens
Célkittizése:

A befogokésziilékek ¢€s a technoldgiai tervezés alapvetd ismereteinek elsajatitasa.

Rovid leiras:

Gyartasi késziilékek. Munkadarabok helyzetmeghatdrozasa. Munkadarabok szoritasa.
Osztoszerkezetek. Szerszdmbedllitd és szerszamvezetd elemek. Elemekbdl 6sszeszerelhetd
késziilékek (EOK).

Gyartastervezés. Az  alkatrészgyartds technologidjanak tervezési folyamata. Az
elégyartmany meghatarozasa. Miiveleti sorrend-, miivelet-, miiveletelem-tervezése.

Oktatasi modszer:
El6adas, rajzi és szamitési gyakorlatok

Kovetelmények a szorgalmi idészakban:

a.) ZH-k: I. Késziiléktervezés, Il. Gyartasi folyamattervezés, egyenként 15 pont. Az
elérhet6 legnagyobb pontszam 30 pont. Minimum 15 pontot kell elérni, és egyik ZH
eredménye sem lehet 7 pont alatt.

b.) Tervezési feladat

1. Késziiléktervezés. A feladatra kaphato pontszam 10 pont, minimum 5 pont

2. Gyartasi folyamattervezés. A feladatra kaphato pontszam 10 pont, minimum 5
pont.
A félév folyaman igy dsszesen 50 pont szerezhetd. (30+10+10=50)
A félév elfogadasanak feltétele 26 pont, minden gyakorlat, ZH és rajzfeladat teljesitése.
A rajzfeladatok csak érdemi konzultacid utan fogadhatok el. Egy hetet meghalado
késedelmes beadas esetén minden feladatrész osztalyzatabol 1 pont levonas torténik,
tovabbi hetenként ijabb 1-1 pont. Harom hetet meghalad6 késés esetén érvénytelen a
félev!
Alairast az a hallgato kap aki a tervezési feladatokat idében teljesiti.
Maximum harom igazolt hianyzas engedheté meg.
Aki a félév folyaméan a ZH feladatokon nem éri el a 15 pontot az a vizsgaiddszakban egy
alkalommal pétolhat.

! Targykurzus tipusok: ea — eléadas, gy — gyakorlat, lab — labor

2 K — kotelezd, KV — kotelez8en valaszthatd, SZ — szabadon valaszthato (fakultativ)
3N — nappali, L — levelezd, T — tav

4 a — alairas, - félévkozi jegy, v — vizsga, s — szigorlat

5 0s — 8szi, ta — tavaszi

® T6bb tanszék esetén zardjelbe a terhelés varhato szazalékos megoszlasa




Kovetelmények a vizsgaidoszakban:

A leckekonyvbe keriild érdemjegy az Osszesitett pontszam alapjan:

0-25 pontig  elégtelen (1)
26-31 pontig elégséges (2)

32-37 pontig  kozepes (3)
38-43 pontig jo (4)
44-50 pontig  jeles (5)

Potlési lehetdségek:
Elégtelen ZH javitasa, ill. p6tlasa a Tanszéken torténhet a vizsgaiddszak els6é 2 hetében!

Konzultacioés lehetéségek:
A tanszéken, megbeszElés szerint.

Jegyzet, tankonyv, felhasznalhat6 irodalom
Stampfer Mihaly: Gépipari technoldgiak II, Pollack Kiadd, Pécs, 2008.
Szegh Imre: Gyartastervezés, Miiegyetemi Kiadd, Budapest, 1996.
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Tantargykurzusok a 2017/2018. tanév 2. félévében:

Targy- Oktato(k) Nap/id6 Hely | Megjegyzés
kurzus
tipus
e.a. Dr. Stampfer Mihaly, egyetemi docens | Szerda A 201
745_g30
aQy Dr. Stampfer Mihaly, egyetemi docens | Szerda A 201
830_ 1015
ay Fenyvesi Sandor, tanszéki mérnok Csiitortok
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Részletes tantdrgyprogram

Hét El6adas Gyakorlat
1. Gépgyartastechnoldgia alapjai, MKGSI Regisztracio, tantargyi kovetelmények
rendszer, A késziilékek feladata, Gépasztalok, féorsok kapcsolodod
Helyzetmeghatéarozas. feliiletei (Qy1)
2. Helyzetmeghatarozas hengeres feliiletekkel. | Helyzetmeghatarozas késziilékelemei
Kozpontositas. (gy2). Tervezési feladatok kiadasa.
3. Helyzetmeghatarozasi hibak. A késziiléktervezési folyamat
A munkadarabok szoritasa, szoritoelemek és | szakaszai. Jellemz6 késziiléktipusok
szoritoszerkezetek. (gy3) Az 1. feladat elemzése, a
munkada-rab helyzetmeghatarozasa
4. | Ekszoritas. Csavarszoritas Szoritovasak (gy4)
Egyéni feladat: A helyzet-
meghatarozas megoldéasa
5. Excenteres szoritas. Kdzpontosito szoritas. | A szoritderd nagysaga. (gy5)
Hidraulikus kézi szorités. Egyéni feladat: A szoritas
meghatdrozasa.
6. Osztoszerkezetek. Gépi szoritas. (Qy6)
A késziilék vazlatanak elkészitése.
7. Szerszambeallitd elemek. Szerszamvezetd A késziiléképités tipusai. (gy7)
elemek. Késziiléktestek. Késziilékhelyezo EOK rendszer bemutatdsa
elemek
8. Technologiai folyamatok tervezése. A A technolégiai tervezés folyamata.
gyartasi folyamat szerkezete. Technologiai eldtervezés. Az
Gyartastipusok. A gyartasi folyamat alkatrész gyartas és a szerelés
miiszaki el6készitése. csatlakozo feliilete.
1.ZH A gyarthatosag vizsgalata (gy8)
9. Sziinet Sziinet
10. | Az eldgyartmany meghatarozasa. 1. feladat beadasa
Optimalis elégyartmany.(9gy)
11. | Miveleti sorrendtervezés. Megmunkalasi Befogashoz alkalmas feliiletek (10gy)
igények meghatarozasa. Szekrényszeri A 2. feladat elemzése.
alkatrészek miiveleti sorrendjei. (10)
12. | A miveleti sorrend és a befogas Tarcsa példa
meghatarozasa megmunkal6 kdzpont Szoritovas példa
alkalmazasa esetén (11)
13. | Forgastest jellegli alkatrészek miiveleti A munkadarabok befogasa
sorrendtervezése (12) esztergapadokon. (12gy).
14. | Mivelettervezés. Miiveletelem tervezés (13) | Normaadatok (13gy)
2. feladat beadésa
15. | A hagyomanyos technologiai tervezés

modszerei. (14)
2.ZH

Eredmények 0sszegzése

Pécs, 2019-09-03

Dr. Stampfer Mihaly
egyetemi docens




