Gépipari technoldgiak 1. (forgacsolas)
adatlap és tantargyi kovetelmények

Targykod: MSB156MLGM
Félévi 6raszam®: 0/2/0

Kreditpont: 2

Szak(ok)/ tipus?: Gépészmérnok, Ipari terméktervezd mérnok | K
Tagozat®: L

Kovetelmény*: vizsga
Meghirdetés féléve®: ta

Nyelve: magyar

El6zetes kovetelmény(ek): -

Oktato tanszék(ek)®: Gépszmérnok
TargyfelelOs: Fenyvesi Sandor
Célkitiizése:

A hagyomanyos forgicsolasi technoldgia elméleti ¢és gyakorlati alkalmazasi
lehetdségének megismertetése a hallgatokkal.

Rovid leiras:
Forgacsolaselmélet alapjai. Esztergalds folyamata, valtozatai, szerszamai. Gyalulés,
fards, mards, koOszoriilés valtozatai ¢&s szerszdmai. Forgéacsold paraméterek
meghatarozasa. A szerszamgépek alapvetd tipusai.

Oktatasi modszer:
El6adas, mithelygyakorlatok, példak a forgacsoldsi adatok meghatarozasara.

Kovetelmények a szorgalmi idészakban:

Forgéacsolasi paraméterek
e 2 db feladat elkészitése: 2x10=20 pont
e 2 db témazaré ZH megirasa: 3x10=30 pont
Sikertelen zarthelyik a vizsgaid6szak elsé két hetében potolhatok, egyenként 12 pontért.
ZH témakorok:
ZH1. Forgacsolaselmélet
ZH2. Esztergalas, gyalulas
ZH3. Maras, faras

Alairast az a hallgato kap, aki: (1) az 6sszes feladatat beadta, (2) a zarthelyi dolgozatokon
legalabb 12 pontot, (3) a félév folyaman legalabb 20 pontot szerzett.

Kovetelmények a vizsgaidészakban:
Vizsgara az a hallgato bocsathato, aki az alairas feltételeit teljesitette €s a vizsga eldtt kiadott
feladatot érdemben (min. 10 pont a 25-bdl) kidolgozta.
A vizsga masik része szintén 25 pont szerezhetd. A vizsga akkor szamit eredményesnek, ha
a hallgato legalabb 21 pontot elér.

! Targykurzus tipusok: ea — eléadas, gy — gyakorlat, lab — labor

2 K — kotelezd, KV — kotelezben valaszthatd, SZ — szabadon valaszthato (fakultativ)
3N — nappali, L — levelezd, T — tav

4 a — alairas, - félévkozi jegy, v — vizsga, s — szigorlat

5 0s — 8szi, ta — tavaszi

® T6bb tanszék esetén zardjelbe a terhelés varhatod szazalékos megoszlasa



0-38 pont
39-50 pont
51-62 pont
63-75 pont
76-88 pont
89-100 pont

alairas megtagadva
1 (elégtelen)

2 (elégséges)

3 (kdzepes)

4 (jo)

5 (jeles).

Ertékelés: félévben szerzett pontok alapjan, ha minden kdvetelményt teljesitett.

Pétlasi lehetéségek:
Az utols6 gyakorlaton a ZH javithato/potolhato.

Konzultacios lehetoségek:

Egyeztetett idOpontban: B108 szoba. fenyvesi.sandor@mik.pte.hu
Jegyzet, tankonyv, felhasznalhaté irodalom:

Kotelezo irodalom:

Stampfer M.: Gépipari technologiak 1. Forgacsoléas.

Ajanlott irodalom:
Dudas I.: Gépgyartas-technologia I, Miiszaki Konyvkiado, 2007.
Horvath-Markos: Gépgyartastechnologia, Miiegyetemi Kiado, 2006.

Szamitogépes tervezés 1. tantargykurzusok a 2016/2017. tanév 1. félévében:

T.kurzus Oktato(k) Nap/id6 Hely Megjegyzés
tipusa
Gy-01 Fenyvesi Sandor Sz.,9-12 6ra online
Konzul- El6adasként Gyakorlat,
tacio feldolgozott témak szamonkérés
1. A gépgyartas-technologia alapjai. A forgacslevalasztas elmé- |Forgacsolasi

lete. Szerszamgépek mozgasrendszere. Szerszamok élgeo-
metriaja. Forgacsolo erd. Termikus jelenségek. Szerszam-
anyagok, -kopas. Hiit6-ken6 anyagok.

alapmiiveletek attekintése

2. Esztergalés. Eszterga-szerszamok. Forgacsolasi adatok ZH1. F1 ki.
meghatdrozasa.

3. Gyalulds, vésés. Uregelés. Furatmegmunkalds.

4, Maras, mardszerszamok. Fiirészelés. Forgacsolasi adatok |ZH2. F1 be. F2 ki.
meghatdrozasa.

S. Koszoriilés. Koszoriiszerszamok €s anyagok. F2 be.

Technoldgia tervezés ki.

Fenyvesi Sandor
targyfelelds

Vasvari Gyula Ferenc
mb. tanszékvezetd




