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TARGYLEIRAS
A miszaki életben el6forduld magas fokd milveletkoncentraciot végz6 automatizalt berendezések jellemzGinek

tanulmdnyozasan keresztiil, a hallgatd betekintést nyerhet az automatizalds vildgaba. Az automatizalt gyartdeszkodzok,
gyartoberendezések és gyartorendszerek technoldgiai képességeinek bemutatdsa révén képes lesz rendszerelemek vagy
rendszerek tervezésére, lUzemeltetésére, illetve karbantartdsdra. A kurzus tovabbi célja az egyes gyartéeszkozok technoldgia
tervezésének, valamint programozasanak elsajatitdsa. A kurzus végén a hallgatd atfogd képet kap az automatizalasi
lehet6ségekrdl, valamint az automatizalas tervezésérdl.

TARGYTEMATIKA
1. Az OKTATAS CELIA

Célkitiizések és a tantdrgy teljesitésével elérhetd tanuldsi eredmények megfogalmazdsa.
(Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdrgytematika/Oktatds célja rovat)

..A hallgaték megismerkednek az ipari alkalmazdsok automatizaldsi lehet&ségeivel. Elsajatitja a CNC technika alapjait tekintve a
gépek felépitését, valamint a programozasi alapelveket. A robotok felépitése mellett azok elrendezése, valamint hasznalhatdsagat
mérlegelni lesz képes. Az automatizalas terileten rendszerezni tudja a CA_ _ rendszerelemeket.

2. A TANTARGY TARTALMA



TEMAKOROK

ELOADAS 1. CNCtechnika alapjai

2. Robitechnika

3. Gydrtdrendszerek alapjai
GYAKORLAT
LABOR- 1. CNCtechnika alapjai
GYAKORLAT 2. Robitechnika

3. Gydrtdrendszerek alapjai

RESZLETES TANTARGYI PROGRAM ES A KOVETELMENYEK UTEMEZESE

ELOADAS
Okta- Téma Koételez6 irodalom Teljesitendd Teljesités ideje,
tasi hivatkozas, feladat hatarideje
heét oldalszam (-tdl-ig) (beadando,
zarthelyi, stb.)
2. | Félévi  kovetelmények, szamonkérések | [1.] --> 128 - 145 old.
ismertetése.

CNC gépek felépitése, programozas alapjai

5. | NC esztergak mozgasainak programozasa, | [1.] --> 211 - 226 old.
interpolacidk. Szerszamozasi rendszerek. [4.] --> 45— 63 old.

8. | NC mardék mozgasainak programozasa, | [1.] --> 252 - 267 old.
interpolaciék. CAD-CAM rendszerek. [4.] --> 105 - 108 old.
[4.] -->108 - 110 old.

10. | Ipari robotok felépitése, karrendszerek, | [3.] -->23 - 73 old. 1. zh
hajtas. Megfogdszerkezetek. [3.] --> 120 - 149 old.
[3.] --> 193 - 201 old.
12. | Automatizalas, CIM. Gyartécelldk, | [1.] --> 464 - 482 old.
gyartorendszerek. [4.] -->110- 125 old.

[4.] --> 156 - 183 old.

GYAKORLAT/LABORGYAKORLAT

Okta- Téma Kotelez6 irodalom, Teljesitendd6 Teljesités ideje,
tdsi oldalszam (-tdl-ig) feladat hatarideje
hét (beadandd,

zarthelyi, stb.)
2. | NC esztergdk felépitése, kezelése. NC | [1.] -->60-93 old. 1. Feladat 4. Konzultacié
gyartasi dokumentaciok.
5. | NC esztergak szerszamozasa. | [1.] -->252 — 260 old.
Szerszamkorrekciok, szerszambemérés.
8. | NC mardk szerszamozasa. | [1.] --> 267 — 281 old.
Szerszamkorrekciok, szerszambemérés. [1.] -> 286 —294 old.
10. | Robot hajtdsa, programozdsa, alkalmazasa. [1.] --> 539 — 570 old. | 2. Feladat 5. Konzultacio
[4.] --> 110 - 125 old.
12. | CiM rendszer. P6tlas.

3. SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZER

JELENLETI ES RESZVETELI KOVETELMENYEK




A PTE TVSz 45.§ (2) és 9. szamu melléklet 3§ szabdlyozdsa szerint a hallgaté szamdra az adott targybdl érdemjegy, illetve mindsités szerzése csak abban az esetben
tagadhato meg hidnyzds miatt, ha nappali tagozaton egy tantdrgy esetén a tantdrgyi tematikdban elGirdnyzott foglalkozdsok tébb mint 30%-drdl hidnyzott.

A jelenlét ellenérzésének modja (pl.: jeleniéti iv / online teszt/ jegyzékényv, stb.)
jelenléti iv



SZAMONKERESEK

Vizsgdval zarulé tantdrgy

Félévkozi ellenérzések, teljesitményértékelések és részaranyuk a vizsgdra bocsdjtds feltételének minésitésben
(A tablazat példdi térlenddék.)
Részarany a vizsgara
bocsajtas

Tipus Ertékelés feltételének

mindsitésben
1. 1.ZH 50 pont 50%
2. 1. Feladat: CNC miiszaki dokumentdcio 50 pont 30%
3. 2. Feladat: Automatizdlasi feladathoz dokumentdcio | 50 pont 20%

Az aldirds megszerzésének feltétele
...Az aldirast feltétele a 40%-os félévkozi teljesités. Teljesités soran az egyes feladatoknak, zhk-nak, stb. kiilon-kilon kell legalabb
elfogadhatdnak, azaz 40%-os értékeléslinek lenni, a tobbi javitando.

Potlasi lehetéségek az aldirds megszerzéséhez (PTE TVSz 50§(2))
A javitdsra, ismétlésre és potldsra vonatkozo kiilonés szabdlyokat a TVSZ dltaldnos szabdlyaival egyiittesen kell értelmezni és alkalmazni:
Minden ZH és a beadandd jegyz6konyvek, ..., a szorgalmi id6szakban legaldbb egy-egy alkalommal potolhatdk/javithatdk, tovdbbd a vizsgaidGszak elsé
két hetében legaldbb egy alkalommal lehetséges a ZH-k, a beadanddk, ..., javitdsa/potldsa az aldirds megszerzése érekében.

A zarthelyi dolgozatok a szorgalmi id6szakban (jellemz&en az utolsé héten) egy alkalommal javithatok, illetve potolhatok.

A feladatok 40%-os teljesités alatt javitandd, de ez esetben max. 60%-ra értékelhets. A feladatok 7 nap késés utan 10 pont
levondssal, 10 nap késést kovetSen 15pont levonassal szamitandd, 2 hét naptari késés esetén félévmegtagaddssal jar.
Amennyiben a megkovetelt 40%-os teljesitést nem érte el, a vizsgaid6szak masodik hetének végéig egy alkalommal lehet&ség van
a félév anyagabdl egy Gsszevont javitd dolgozat irdsdra. Ennek szdzalékos eredménye adja a félévkozi teljesitményt. A javitd
dolgozatok (zh-k, vizsgdk) esetében mindig a legutolsé dolgozat eredményét kell figyelembe venni, azaz a javité dolgozatok
megirdsaval rontani is lehet.

Vizsga tipusa (irdsbeli, szobeli): irdsbeli + szobeli
Avizsga minimum 40  %-os teljesités esetén sikeres. (A min. 40 %-ndl nem lehet tébb.)

Az érdemjegy kialakitdsa (Tvsz 475 (3))
...40 %-ban az évkozi teljesitmény, 60 %-ban a vizsgdn nyujtott teljesitmény alapjan torténik.

Az érdemjegy megadllapitdsa az dsszesitett teljesitmény alapjan %-os bontdsban

Erdemjegy Teljesitmény %-ban kifejezve
jeles (5)  85%...
j6(4) 70%...85%
kozepes (3) 55%...70%
elégséges (2) 40%...55%
elégtelen (1) 40 % alatt
Az egyes érdemjegyeknél megadott alsé hatarérték mar az adott érdemjegyhez tartozik.

4. IRODALOM
A kurzus elsajatitdsahoz sziikséges anyagok, jegyzetek, kényvek, dokumentumok a targy moodile oldaldn tematikusan
rendszerezve elérhetéek!

KOTELEZS IRODALOM ES ELERHETOSEGE

[1.] Bodr Ferenc, Hervay Péter, Kakuk Gyula, Markos Sandor, Matyasi Gyula, Miké Balazs: CAM Tankonyv, Typotex, 2012
(tankonyvtar.hu)

[2.] Kulcsar Béla: Robottechnika 1., Typotex, 2012
(https://oszkdk.oszk.hu/storage/00/00/60/46/dd/1/Kulcsar_Robottechnika_1.pdf)



https://oszkdk.oszk.hu/storage/00/00/60/46/dd/1/Kulcsar_Robottechnika_1.pdf

[3.] Balla Sandor, Banlaki Pal, Gondocs Balazs, Haidegger Géza, Markovits Tamas, Pal Zoltan, Takacs Janos, Weltsch Zoltan:
Gydrtasautomatizalas, Typotex, 2012
(tankonyvtar.hu)

AJANLOTT IRODALOM ES ELERHETOSEGE

[4.] Matyasi Gyula, Sagi Gyorgy: Szamitogéppel tdmogatott technoldgiak, M(iszaki Konyvkiadd, 2007
(kbnyvtar)

[5.] Jaczkim Laszlé: CNC gépkezel6k zsebkdnyve
(https://mek.oszk.hu/18600/18691/18691.pdf)

[6.] NCT Esztergavezérl6k példatar, NCT Mardgép és megmunkald kdzpont vezérlSk példatar
(https://www.nct.hu/pdf/Peldatar/Maro/magpldtm.pdf)

[7.] NCT 201 Kezelési leiras, NCT 201M Kezelési leiras
(https://www.nct.hu/pdf/NC_Documents/Magyar/Eszterga/nct201lkezeles.pdf)



https://mek.oszk.hu/18600/18691/18691.pdf

