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TARGYLEIRAS

A tantdrgy révid leirdsa (max. 10 révid mondat). (Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Alapadatok/Tdrgyleirds rovat)

A targy soran a hallgatdk mélyrehatd ismereteket szereznek a CNC technoldgiardl, amely széles kdrben alkalmazott és elényds
megmunkalasi médszer a mérnoki gyakorlatban. A kurzus elsé részében a hallgatok megismerkednek a CNC gépek felépitésével
és épitGelemeikkel. A kurzus soran hogyan kell 1épésrél [épésre megtervezni és leprogramozni a CNC gépek mozgdsat kilonb6zé
munkadarabok megmunkalasahoz. A hallgaték kiilonféle munkadarabokat fognak megmunkalni(virtualisan), és a gyakorlatok
soran felmeril6 problémakat és kihivasokat megoldjak.

TARGYTEMATIKA

(Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdrgytematika ablak)
1. Az OKTATAS CELIA

Célkitiizések és a tantdrgy teljesitésével elérhetd tanuldsi eredmények megfogalmazdsa.
(Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdrgytematika/Oktatds célja rovat)

A résztvevd hallgatok alapos és részletes ismereteket szerezzenek a CNC technoldgiardl és annak alkalmazasardl a mérndoki
gyakorlatban. A targy célkitlizése, hogy a hallgatok elsajatitsak a CNC gépek felépitését, miikodési elveit és programozasi
alapjait, valamint megtanuljak a kiilonb6z6 munkadarabok megmunkalasahoz sziikséges mozgasok tervezését és programozasat.
A targy gyakorlati jellege lehet6vé teszi a hallgatdknak, szimulalt kornyezetben végig kisérhessék, gyakoroljak a gyakorlati jellegd
problémamegoldasokat. A targy célja tovabba a hallgatok szakemberré valasa a CNC technoldgia alkalmazdsdban az ipari
kornyezetben, beleértve a gépek mikodtetését, programozasat és az alkalmazasi teriileteket.

2. A TANTARGY TARTALMA
(Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdrgytematika/Tantdrgy tartalma rovat)

TEMAKOROK

ELOADAS 1. Gépek felépitése

2. Programozdsi alapismeretek

3. Ciklusok programozdsa esztergagépen és esztergakdzpontokon

4. Ciklusok programozdsa mardgépeken

5. Osszetett programok tervezése (makré és alprogram technika)
GYAKORLAT
LABOR- 1. Gépek épitéelemei a gyakorlatban
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GYAKORLAT

2. Esztergdlds jellemz6 programtechnikdja
3. Mards jellemz6 programtechnikdja
4.

Osszetett programok készitése

RESZLETES TANTARGYI PROGRAM ES A KOVETELMENYEK UTEMEZESE

Jelezziik az oktatdsi sziineteket is!

ELOADAS
Okta- Téma Kételez6 irodalom Teljesitend6 Teljesités ideje,
tasi hivatkozas, feladat hatarideje
hét oldalszam (-tél-ig) (beadando,
zarthelyi, stb.)
1. | Félév attekintése, feladatok, lehetGségek,
konyvek lehetGségek szimulacid, stb
2. | CNC gépek felépitése, részegységei [2] 128-147
3. | CNC program felépitése ISO66025 szerint [2] 142-145
(2] 142-145
[2] 255-260
4. | Elmozdulasok, technoldgia paraméterek | [2] 260-267 .zh el6adas idGpontja
programozasa
5. | Egyszer( ciklusok programozasa [1]1 59-76
[5] 22-27
6. | Egyszer( és 6sszetett ciklusok programozasa | [1] 103-128
7. | Menet programozasanak [1] 111-115 .zh el6adas id6pontja
[1] 129-134
8. | Maras jellemzé miveleteinek | [1] 136-152
programtechnikaja
9. | Tavaszi sziinet moodle jegyzet
10. | Koordinatarendszerek és transzformacioik [1] 95-102 .zh el6adas idGpontja
11. | Makro és alprogram technika
12. | Modern gyartasi folyamatok attekintése [2] 86-287
[2] 252-255
13. | Gyartasi  folyamatok  programtechnikai | moodle jegyzet .zh el6adas idGpontja
kérdései
14. | Osszegzés, potlasok

GYAKORLAT/LABORGYAKORLAT

Okta-
tasi
hét

10.

Téma

Kotelez6 irodalom,
oldalszam (-tél-ig)

Teljesitendé

feladat

(beadando,
zarthelyi, stb.)

Teljesités ideje,
hatarideje

Csoportbeosztas véglegesitésé,
kovetelmények
Részegységek a gyakorlatban [2] 128-147
CNC program alapinformdcidinak | [4] 10-16
deklardlasa orai feladatok
NCT kérnyezet alkalmazasa [4] 3, 4, 5 fejezet 1. feladat
EgyszerU alkatrész programozdasa(eszterga) [4] 6 fejezet
[3] 24-61
orai feladatok
Ciklusok alkalmazasa [3] 184-191
Osszetett alkatrész programozésa [3]1191-219
orai feladatok
Egyszer(i alkatrész programozasa(maras) [3] 219-238 2. feladat 1. feladat beadas

orai feladatok

Cnc program készités

orai feladatok

Osszetett alkatrész programozasa(maras)

orai feladatok




11.

12.
13.
14.

Osszetett  alkatrészprogramozas  makré

programozassal

[3]272-276
[3]1302; 319-324

Méré6 funkciok

[3] 21. fejezet

2. feladat beadas

Unnep (majus 1.)

potlasok, félév zarasa

RESZLETES TANTARGYI PROGRAM ES A KOVETELMENYEK UTEMEZESE

Jelezziik az oktatdsi sziineteket is!

ELOADAS
Okta- Téma Kotelez6 irodalom Teljesitend6 Teljesités ideje,
tdsi hivatkozas, feladat hatarideje
hét oldalszam (-tél-ig) (beadando,
zarthelyi, stb.)
1.
2. | Félév attekintése, feladatok, lehet&ségek, | [2] 128-147
konyvek lehet6ségek szimulacio, stb
CNC gépek felépitése, részegységei
3.
4.
5. | Elmozdulasok, technolégia paraméterek | [1] 59-76 1. zh el6adas id6pontja
programozasa [5] 22-27
Egyszer( ciklusok programozasa [2] 142-145
Menet programozasa [2] 255-260
[2] 260-267
[1] 103-134
6.
7.
8. | Egyszerl és Osszetett ciklusok programozdsa | [1] 136-152 2.zh el6adas id6pontja
Menet programozdasa
9. | Tavaszi szinet
10. | Koordinatarendszerek és transzformacioik [1] 136-152
Maras jellemzé miveleteinek | [1] 95-102
programtechnikaja
11.
12. | Makré és alprogram technika moodle jegyzet 3.zh el6adas idGpontja
Gyartasi  folyamatok  programtechnikai
kérdései
13.
14.

GYAKORLAT/LABORGYAKORLAT

Okta-
tasi
hét

=

A

Téma

Kotelez6 irodalom,
oldalszam (-tél-ig)

Teljesitendé
feladat
(beadando,
zarthelyi, stb.)

Teljesités ideje,
hatarideje

CNC program alapinformacidinak
deklaralasa

NCT kérnyezet alkalmazasa

CNC program alapinformacidinak

deklaralasa

[2] 128-147

[4] 10-16

[4] 3, 4, 5 fejezet
orai feladatok

Egyszer( alkatrész programozasa(eszterga)
Ciklusok alkalmazésa

[4] 6 fejezet
[3] 24-61

[3] 184-191
orai feladatok

1. feladat




N

8. | Osszetett alkatrész programozasa [3]191-219 2. feladat 1. feladat beadas
Egyszer( alkatrész programozasa(maras) [3] 219-238
Orai feladatok
9. orai feladatok
10. | CNC program készités orai feladatok
Osszetett alkatrész programozdasa(maras)
11.
12. | Osszetett alkatrészprogramozds makré | [3] 272-276 2. feladat beadas
programozassal [3]302; 319-324
Mér6 funkciok [3] 21. fejezet
13. | Unnep (méjus 1.)
14.

3. SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZER

(Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdargytematika/Szamonkérési és értékelési rendszere rovat)

JELENLETI ES RESZVETELI KOVETELMENYEK

A PTE TVSz 45.§ (2) és 9. szamu melléklet 3§ szabalyozasa szerint a hallgaté szamara az adott targybdl érdemjegy, illetve minGsités
szerzése csak abban az esetben tagadhatd meg hianyzas miatt, ha nappali tagozaton egy tantargy esetén a tantargyi tematikaban
elSirdnyzott foglalkozasok tobb mint 30%-ardl hidnyzott.

A jelenlét ellenérzésének modja (pl.: jelenléti iv / online teszt/ jegyzékényv, stb.)
jelenlétet iv és/vagy online teszt az 6ra végén és/vagy zh megirasa

SZAMONKERESEK
A tantdrgy kévetelménytipusdnak megfeleld rovatok téltendék ki (félévkaozi jeggyel, vagy vizsgdval zdrulo tantdrgyak). A mdsik tipus rovatai térélhetok.

Vizsgdval zarulo tantdrgy
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Félévkozi ellendrzések, teljesitményértékelések és részardnyuk a vizsgdra bocsdjtds feltételének mindsitésben
(A tablazat példdi térlenddék.)
Részarany a vizsgdra
bocsajtas

Tipus Ertékelés feltételének

mindsitésben
1. 1.ZH - CNC gépek felépitése, programozds alapjai 25 pont 100 %
2. 2.ZH - CNC programozads (eszterga kérdéskor) 30 pont 100 %
3. 3.ZH - CNC programozds (mards kérdéskér) 20 pont 100 %
4. 1. feladat (hf) (eszterga projekt dokumentdcio) 50 pont 100 %
5. 2. feladat (hf) (mards projekt dokumentdcio) 50 pont 100 %

A fentieken feliil az ora végi jelenlét ellenérzésre szolgalo tesztekkel plusz pont gyiijthet6, amivel az éves teljesitmény
javithato, de ezek nem fordithatoak a 40% alatti teljesitmény javitdsdra!

Az aldirds megszerzésének feltétele
(Pl.: 40%-0s évkozi mingsités.)
Az el6Gadas illetve a gyakorlati foglalkozasokrdl valé hidnyzasa nem meritette ki a jelenléti és részvételi kovetelmények részben
megfogalmazott hidnyzds mértékét.
A zh.k eredményének egyesével, legalabb elégségesnek kell lennie az aldirds megszerzéséhez.
A feladatokat értékelheté formaban leadta. A feladatok leadasanal legfeljebb egy hetes csiszas engedhets meg.

Potlasi lehetéségek az aldirds megszerzéséhez (PTE TVSz 50§(2))

A javitasra, ismétlésre és potlasra vonatkozd kiilonos szabalyokat a TVSZ altalanos szabalyaival egyittesen kell értelmezni és
alkalmazni:



A 40% alatti zh.-k a szorgalmi id6szakban egy-egy alkalommal pdtolhatdk, valamint az a hallgatd, aki valamelyik ZH-n igazolhaté
okbdl nem tudott megjelenni, azt pdtolhatja, sziikség esetén javithatja. Amennyiben a hallgato a félév végén nem rendelkezik
legaldbb 40%-os teljesitménnyel, akkor a vizsgaid6szak (legfeljebb) els6 két hetében lehet6séget kap a féléves anyag
szamonkérésével a teljesitésre.

Vizsga tipusa (irdsbeli, szébeli): irdasbeli és szobeli
A vizsga minimum 40 %-os teljesités esetén sikeres. (A min. 40 %-ndl nem lehet tébb.)

Az érdemjegy kialakitdsa (Tvsz 475 (3))
50 %-ban az évkozi teljesitmény, 50 %-ban a vizsgan nyujtott teljesitmény alapjan torténik.

Az érdemjegy megallapitdsa az dsszesitett teljesitmény alapjdan %-os bontdsban

Erdemjegy Teljesitmény %-ban kifejezve
jeles (5) 85%...
j6(4) 70%..85%
kozepes (3) 55%...70%
elégséges (2) 40%...55%
elégtelen (1) 40 % alatt
Az egyes érdemjegyeknél megadott alsé hatarérték mar az adott érdemjegyhez tartozik.

4. IRODALOM
Felsorolds fontossdgi sorrendben. (Neptunban: Oktatds/Tdrgyak/Tdrgy adatok/Tdrgytematika/Irodalom rovat)

KOTELEZG IRODALOM ES ELERHETOSEGE

[1] Boza Pal: CNC TECHNOLOGIA ES PROGRAMOZAS |. Programozas

[2] Matyasi Gyula: CAM tankonyv (jelolt oldalak, fejezetek)

[3]1 NCT 304/204/201 Vezérlé dokumentaciok, Kezeldi leirds (maro, eszterga)

[4] NCT 304/204/201 Vezérl6 dokumentacidk, Programozasi leirds (maro, eszterga)

AJANLOTT IRODALOM ES ELERHETGSEGE

[5] Banki Donat Gépészmérnoki FSiskolai Kar: CNC-programozas alapjai

[6] HORVATH MATYAS, MARKOS SANDOR: Rugalmas gyartérendszer — A szamitégépek gyakorlati alkalmazasa: szamitégéppel
integralt gyartas, INOK Kiad6 Budapest (2006)

[7] DR. KODACSY JANOS, DR. PINTER JOZSEF: Szamitogépek és gyartérendszerek, Széchenyi Istvan Egyetem (2011)

[8] A targy moodle adatlapjan kozétett anyagok




