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TÁRGYLEÍRÁS 

Az előadások, gyakorlatok és projektmunkák során a hallgatók megismerik az additív gyártás alkalmazási területeit, beleértve a 
prototípus készítést, az egyedi alkatrészek gyártásá.. Emellett a tantárgy kiemelt hangsúlyt helyez a gyakorlati képességek 
fejlesztésére, jegyzőkönyvek és tanulmányok készítésére, az eredmények elemzésére. A kurzus során az hallgatók lehetőséget 
kapnak saját additív gyártási projektek megtervezésére és végrehajtására, és részt vesznek a technológia jövőjét alakító 
kutatásokban.  
 

TÁRGYTEMATIKA 
1. AZ OKTATÁS CÉLJA 

A tantárgy célja, hogy felkészítse a hallgatókat az additív gyártástechnológiák széleskörű alkalmazására a gépészet 
területén, és hogy elősegítse a technológiai fejlődést és innovációt. 

 
 

2. A TANTÁRGY TARTALMA 
 TÉMAKÖRÖK  

ELŐADÁS  1. Bevezetés az Additív Gyártástechnológiákba
2. Az additív gyártás alapelvei és története 
3. Alapvető additív gyártási technológiák áttekintése 
4. Titán Felrakóhegesztés alapú CMT Fémnyomtatás 
5. A CMT fémnyomtatás technológiája 
6. Hegesztési kísérletek tervezése és végrehajtása a titán felrakóhegesztés alkalmazásával 
7. Kommunikációs készségek fejlesztése 

GYAKORLAT  1. Anyagvizsgálatok elvégzése az elkészült alkatrészek minőségének értékeléséhez
2. Releváns szakirodalom keresése és elemzése az additív gyártástechnológiák és a CMT 

fémnyomtatás teré 
3. Az aktuális kutatási eredmények összehasonlítása és értékelése 
4. Tudományos cikk írása a végzett kutatás eredményeiről és tapasztalatairó 
5. A cikk szerkezetének és tartalmának megtervezése és kidolgozás 
6. A hallgatók prezentációjának előkészítése a kutatási eredmények bemutatására 
7. Egyéb additív gyártással kapcsolatos esettanulmányok és projektmunkák elemzése és 

megbeszélése 
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RÉSZLETES TANTÁRGYI PROGRAM ÉS A KÖVETELMÉNYEK ÜTEMEZÉSE 
 

ELŐADÁS  

Konzu
ltáció 

Téma Kötelező irodalom
hivatkozás, 

oldalszám (-tól-ig) 

Teljesítendő 
feladat 

(beadandó, 
zárthelyi, stb.) 

Teljesítés ideje, 
határideje 

1. Bevezetés az Additív Gyártástechnológiákba.
 

[1] szakcikk  

2. Az additív gyártás alapelvei és története [2] szakcikk  

3. Alapvető additív gyártási technológiák 
áttekintése 

[3] szakcikk  

4. Titán Felrakóhegesztés alapú CMT 
Fémnyomtatás 

[4] szakcikk Tanulmány 1.  

5. A CMT fémnyomtatás technológiája [5] szakcikk Tanulmány 2.  

6. Hegesztési kísérletek tervezése és 
végrehajtása a titán felrakóhegesztés 
alkalmazásával 

[6] szakcikk  

7. Kommunikációs készségek fejlesztése [7] szakcikk  

 
GYAKORLAT  

Konz
ultáci

ó 

Téma Kötelező irodalom, 
oldalszám (-tól-ig) 

Teljesítendő 
feladat 

(beadandó, 
zárthelyi, stb.) 

Teljesítés ideje, 
határideje 

1. Anyagvizsgálatok elvégzése az elkészült 
alkatrészek minőségének értékeléséhez 

[1] szakcikk Jegyzőkönyv 1.  

2. Releváns szakirodalom keresése és elemzése 
az additív gyártástechnológiák és a CMT 
fémnyomtatás teré 

[2] szakcikk Jegyzőkönyv 2.  

3. Az aktuális kutatási eredmények 
összehasonlítása és értékelése 

[3] szakcikk Jegyzőkönyv 3.  

4. Tudományos cikk írása a végzett kutatás 
eredményeiről és tapasztalatairó 

[4] szakcikk  

5. A cikk szerkezetének és tartalmának 
megtervezése és kidolgozás 

[5] szakcikk  

6. A hallgatók prezentációjának előkészítése a 
kutatási eredmények bemutatására 

[6] szakcikk Jegyzőkönyv 4.  

7. Egyéb additív gyártással kapcsolatos 
esettanulmányok és projektmunkák 
elemzése és megbeszélése 

[7] szakcikk  
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3. SZÁMONKÉRÉSI ÉS ÉRTÉKELÉSI RENDSZER 
 

JELENLÉTI ÉS RÉSZVÉTELI KÖVETELMÉNYEK  
A PTE TVSz 45.§ (2) és 9. számú melléklet 3§ szabályozása szerint a hallgató számára az adott tárgyból érdemjegy, illetve minősítés szerzése csak abban az esetben 
tagadható meg hiányzás miatt, ha nappali tagozaton egy tantárgy esetén a tantárgyi tematikában előirányzott foglalkozások több mint 30%-áról hiányzott. 

 
A jelenlét ellenőrzésének módja 
Jelenléti ív 
 

SZÁMONKÉRÉSEK  

Vizsgával záruló tantárgy  

 
Félévközi ellenőrzések, teljesítményértékelések és részarányuk a vizsgára bocsájtás feltételének minősítésben  

Típus Értékelés 

Részarány a vizsgára 
bocsájtás 

feltételének 
minősítésben 

1. Jegyzőkönyv 1. 5p 5%

2. Jegyzőkönyv 1. 5p 5%

3. Jegyzőkönyv 1. 5p 5%

4. Jegyzőkönyv 1. 5p 5%

5. Tanulmány 1. 15p 15%

6. Tanulmány 2. 15p 15%

 
Az aláírás megszerzésének feltétele  
Minden évközi feladatot be kell adni és egyesével minimum 40%-ra teljesíteni. 
 

 
Pótlási lehetőségek az aláírás megszerzéséhez (PTE TVSz 50§(2)) 
Elmaradt méréseket és jegyzőkönyveket szorgalmiidőszakban egyszeri alkalommal lehet pótolni, illetve a vizsgaidőszak első két 
hetében. 

 
Vizsga típusa : írásbeli és szóbeli 
 
A vizsga minimum  40 %-os teljesítés esetén sikeres. (A min. 40 %-nál nem lehet több.) 
 
Az érdemjegy kialakítása (TVSz 47§ (3)) 

  50       %-ban az évközi teljesítmény,  50     %-ban a vizsgán nyújtott teljesítmény alapján történik. 
 

Az érdemjegy megállapítása az összesített teljesítmény alapján %-os bontásban 
 

Érdemjegy Teljesítmény %-ban kifejezve 

jeles (5) 85 % … 

jó (4) 70 % ... 85 % 

közepes (3) 55 % ... 70 % 

elégséges (2) 40 % ... 55 % 

elégtelen (1) 40 % alatt 

Az egyes érdemjegyeknél megadott alsó határérték már az adott érdemjegyhez tartozik. 
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