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TARGYLEIRAS

Az el6addsok, gyakorlatok és projektmunkdk keretében a hallgaték elmélyitik ismereteiket az additiv gydrtds széles korii
alkalmazdsaban. A tantdrgy sordn fdkuszban dll a prototipusok készitése, egyedi alkatrészek gydrtdsa és az alkalmazott
esettanulmdnyok részletes elemzése. Emellett hangsulyt fektetiink a gyakorlati készségek fejlesztésére, beleértve jegyzékényvek
és tanulmdnyok irdsdt, valamint eredmények kritikus kiértékelését. A kurzus sordn lehet6séget kapnak a hallgatdok sajdt additiv
gydrtdsi projektek tervezésére és végrehajtdsdra, aktivan részt vesznek a technoldgia jovdéjét alakitd kutatdsokban is.

TARGYTEMATIKA

1. Az OKTATAS CELIA
A tantdrgy célja, hogy felkészitse a hallgatdkat az ujité gydrtdstechnoldgidk széleskérii alkalmazdsdra a gépészet teriiletén, és
hogy elésegitse a technoldgiai fejlédést és innovdciot.

2. A TANTARGY TARTALMA
TEMAKOROK

ELOADAS

GYAKORLAT
(LABOR)




RESZLETES TANTARGYI PROGRAM ES A KOVETELMENYEK UTEMEZESE

ELOADAS
Konzu Téma Kotelez6 irodalom Teljesitendd Teljesités ideje,
Itdcio hivatkozas, feladat hatérideje
oldalszam (-tél-ig) (beadando,
zarthelyi, stb.)
1. | Bevezetés a Gépészeti Esettanulmanyokba [1] szakcikk
2. | Kilonboz6 gépészeti tervezési problémak | [2] szakcikk
elemzése és megoldasa
3. | Projektmunka és gyakorlati tapasztalatok 1. | [3] szakcikk
4. | Projektmunka és gyakorlati tapasztalatok 2. | [4] szakcikk Tanulmany 1.
5. | Esettanulmanyok készitésének tapasztalata | [5] szakcikk Tanulmany 2.
6. | Az eredmények Osszegzése és a tudomanyos | [6] szakcikk
kozonséggel valo hatékony informaciokozlés
alapelvei
7. | Kommunikdcids készségek fejlesztése [7] szakcikk
GYAKORLAT(LABOR)
Konz Téma Kotelez6 irodalom, Teljesitend6 Teljesités ideje,
ultdci oldalszam (-tél-ig) feladat hatarideje
o} (beadandd,
zarthelyi, stb.)
1. | Szakirodalom kutatds. Anyagvizsgdlatok. | [1] szakcikk Jegyz6konyv 1.
Mintakészités
2. | Projektmunka és esettanulmanyok 1. [2] szakcikk Jegyz6konyv 2.
3. | Projektmunka és esettanulmanyok 2. [3] szakcikk Jegyz8konyv 3.
4. | Projektmunka és esettanulmanyok 3. [4] szakcikk
5. | Anyagvizsgalatok elvégzése és kiértékelése | [5] szakcikk
1.
6. | Anyagvizsgalatok elvégzése és kiértékelése | [6] szakcikk Jegyz6konyv 4.
2.
7. | Eredmények kozlésének és bemutatdsanak | [7] szakcikk
szempontjai, készségek fejlesztése.




3. SZAMONKERESI ES ERTEKELESI RENDSZER

JELENLETI ES RESZVETELI KOVETELMENYEK
A PTE TVSz 45.8 (2) és 9. szamu melléklet 3§ szabdlyozdsa szerint a hallgaté szamdra az adott targybdl érdemjegy, illetve mindsités szerzése csak abban az esetben
tagadhaté meg hidnyzds miatt, ha nappali tagozaton egy tantdrgy esetén a tantdrgyi tematikdban elGirdnyzott foglalkozdsok tébb mint 30%-drdl hianyzott.

A jelenlét ellenérzésének modja
Jelenléti iv

SZAMONKERESEK

Vizsgdval zarulo tantdrgy

Félévkézi ellenérzések, teljesitményértékelések és részaranyuk a vizsgdra bocsdjtds feltételének minésitésben
Részarany a vizsgara
bocsdjtas

Tipus Ertékelés feltételének
mindsitésben
1. Jegyzékonyv 1. 5p 5%
2. Jegyzbkonyv 1. 5p 5%
3. Jegyzbkonyv 1. 5p 5%
4. Jegyzékényv 1. 5p 5%
5. Tanulmadny 1. 15p 15%
6. Tanulmadny 2. 15p 15%

Az aldirds megszerzésének feltétele
Minden évkozi feladatot be kell adni és egyesével minimum 40%-ra teljesiteni.

Potldsi lehetbéségek az aldirds megszerzéséhez (PTE TVSz 50§(2))

Elmaradt méréseket és jegyz6konyveket szorgalmiidészakban egyszeri alkalommal lehet pdtolni, illetve a vizsgaid6szak elsé két
hetében.

Vizsga tipusa : irdsbeli és szobeli

A vizsga minimum 40 %-os teljesités esetén sikeres. (A min. 40 %-ndl nem lehet t6bb.)

Az érdemjegy kialakitdsa (Tvsz 47 (3))
50  %-ban az évkozi teljesitmény, 50 %-ban a vizsgan nyujtott teljesitmény alapjan torténik.

Az érdemjegy megadllapitdsa az dsszesitett teljesitmény alapjdan %-os bontdsban

Erdemjegy Teljesitmény %-ban kifejezve
jeles(5) 85%...
j6(4) 70%...85%

kdzepes(3) 55%..70%
elégséges (2) 40%...55%
elégtelen (1) 40 % alatt
Az egyes érdemjegyeknél megadott alsé hatarérték mar az adott érdemjegyhez tartozik.
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